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	Od:      
	Do:      
	Data:     

	
	CC:      
	Dotyczy:     

	Klient:
	     
	Tel-Nr:
	     
	OEM
	 FORMCHECKBOX 


	Adres:
	     
	Fax Nr:
	     
	Klient końcowy
	 FORMCHECKBOX 


	Osoba Kontakt.
	     
	E-Mail:
	     
	Nowy kontakt

	 FORMCHECKBOX 


	Uwagi:
	     


	1.
	Produkt  i proces                                    
	Jednostki

	1.1
	Produkt
	Dane techn.:       
	 FORMCHECKBOX 


	[image: image9.wmf]
	Wielkość produktu:
	Max. wymiary:
	Opakowanie:
	
	

	1.1.1
	
	Długość   lP =
	     
	Brak
	 FORMCHECKBOX 

	mm

	1.1.2
	
	Szerok.   bP =
	     
	na palecie
	 FORMCHECKBOX 

	mm

	1.1.3
	
	Wysok.    hP =
	     
	 skrzynia
	 FORMCHECKBOX 

	mm

	1.1.4
	
	Ciężar    mP =
	     
	Cięż. opak.
	     
	g/jedn

	1.1.5
	Właściwości produktu
	
	Materiał opakowania

Dane techniczne:     
	

	
	Miękki
	 FORMCHECKBOX 

	Wilgotny
	 FORMCHECKBOX 

	Klejący
	 FORMCHECKBOX 

	
	

	            
	Tłusty
	 FORMCHECKBOX 

	Kruchy
	 FORMCHECKBOX 

	Czuły
	 FORMCHECKBOX 

	
	

	1.1.6
	Dane techniczne:     
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	Układ podczas produkcji
	Usytuowanie na taśmie biegnącej prosto (wlot):
	

	1.1.7
	
	Ilość produktów w rzędzie         nR =
	     
	--

	1.1.8
	
	Ilość rzędów na metr (stopę) taśmy    nL =
	     
	--

	1.1.9
	
	max. ciężar produktu na m. (stopę) taśmy 
	     
	kg/m

	
	
	lub w przypadku ściśniętej taśmy:
	

	1.1.10
	
	Min. odstęp między produktami
	     
	mm

	1.1.11
	Prod. zgromadz.(lub nieregularny)
	 FORMCHECKBOX 

	Potrzebne płyty boczne
	 FORMCHECKBOX 

	

	1.2
	Proces
	Zamraż.:  FORMCHECKBOX 

	Chłodz.:  FORMCHECKBOX 

	Fermentacja:  FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Inne dane techniczne:
	

	1.2.1
	Właściwości procesu
	Temperatura T=
	     
	Wilgotność względna
	     
	°C/°F

	1.2.2
	Cyrkulacja powietrza
	Ilość wentylatorów Ventilatoren
	 FORMCHECKBOX 

	Wentylacja wzmocniona
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	
	 FORMCHECKBOX 

	Wysoka prędkość powietrza 
	 FORMCHECKBOX 

	

	1.2.3
	Parametry wyrobu
	Temperatura na wlocie
	     
	Temperat. na wylocie
	
	°C

	1.2.4
	Parametry robocze
	Max. prędkość taśmy.
	     
	Czas przebywania min.
	     
	m/min

	1.2.5
	Wydajność produkcji
	Szybkość prod. jedn./h
	     
	Wydajność 
	     
	kg/h

	1.2.6
	Warunki robocze
	Uruchomienie bezpośrednie
	 FORMCHECKBOX 

	łagodny rozruch
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	częste urucham. - zatrzymyw.
	 FORMCHECKBOX 

	częsta zmianaproduktu
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Produkcja 3 zmiany na dobę
	 FORMCHECKBOX 

	
	
	

	
	
	Napęd taśmy i bębna za pomocą przetworn. częstotl. = zmienna pręd.)
	 FORMCHECKBOX 

	

	1.3
	Czyszczenie
	Nie ma okresow. czyszcz.
	 FORMCHECKBOX 

	Nieznane
	 FORMCHECKBOX 

	

	1.3.1
	Proces czyszczenia Prozess
	na sucho szczotką/zasysanie zasycsaczem
	 FORMCHECKBOX 

	Czyszczenie na mokro
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	wysokie ciśnienie
	 FORMCHECKBOX 

	Zainstalowany system do czysz
	 FORMCHECKBOX 

	

	1.3.2
	Warunki czyszczenia
	zimna woda do 40°C
	 FORMCHECKBOX 

	Gorąca woda do ok. 70°C
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	para wodna do 100°C
	 FORMCHECKBOX 

	Inne? Opis:     
	

	1.3.3
	Stosowane chemikalia Einsatz
	bez chemikaljów
	 FORMCHECKBOX 

	zwykły odkurzacz domowy
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	agresywne chemikalia: Dane techniczne (wzór, stężenie itp)
	

	
	
	     
	

	1.3.4
	Cykl czyszczenia
	codziennie  
	 FORMCHECKBOX 

	raz w tygodniu    .
	 FORMCHECKBOX 

	Inne ? Dane techn.:     
	

	1.3.5
	Czas trwania czyszczenia
	do 1 godziny    
	 FORMCHECKBOX 

	1 do  3 h
	 FORMCHECKBOX 

	Inne ? Dane techn.:     
	


	2.
	Usytuowanie i wymiary
	Obligatoryjnie: 2.1 i 2.2
	Jednostki

	2.1
	Typ i usytuowanie
	 FORMCHECKBOX 


	2.1.1
	Typ: spirala pojedyncza
	
	 FORMCHECKBOX 

	w górę
	 FORMCHECKBOX 

	w dół
	 FORMCHECKBOX 

	

	2.1.2
	Kierunek obrotów
	Zgodnie ze wskazów. zegara 
	 FORMCHECKBOX 

	Przeciwnie do wskazów. zegara
	 FORMCHECKBOX 

	
	
	

	2.1.3
	Kąt między wlotem i wylotem:
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	0° (linia prosta) FORMCHECKBOX 


	90° FORMCHECKBOX 


	180°  FORMCHECKBOX 


	270° FORMCHECKBOX 


	

	2.1.4
	Typ: Spirala podwójna 
	
	 FORMCHECKBOX 

	w górę
	 FORMCHECKBOX 

	w dół
	 FORMCHECKBOX 

	

	2.1.5
	Usytuowanie przejścia:
	Położenie wlotu i wylotu: Dane techn. 1 do 8
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	proste
 FORMCHECKBOX 


	przekątne°
 FORMCHECKBOX 

	Wlot poz. A lub B?

Położ. wlotu      
	Wylot poz.  A lub B?

Położ. wylotu     
	

	2.1.6
	Uwaga: gdy usytuowanie nie jest przedstawione na powyższych rysunkach ( wykonać szkic na oddzielnym arkuszu!
	

	2.2
	Główne wymiary spirali 
	Podwójne spirale mają zasadniczo takie same wymiary; gdy spirala A nie jest taka sama jak B -> podać wymiary dla obu z indeksem A, B. 
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	Średnica /bęben/

klatka
	Di =
	     
	m

	2.2.2
	
	Szerokość taśmy
	bo =
	     
	mm

	2.2.3
	
	Skok spirali
	h =
	     
	mm

	2.2.4
	
	Ilość skoków spirali
	n =
	     
	--

	2.2.5
	
	Długość wlotu
	lin =
	     
	m

	2.2.6
	
	Długość wylotu
	lout =
	     
	m

	2.2.7
	Tylko dla spirali podwójnej:
	Długości przejściowe między spiralami
	Ltrans=
	     
	m

	2.3
	Odmiana konstrukcyjna bębna                                                                                                       
	

	2.3.1
	Bęben z blachy stalowej
	 FORMCHECKBOX 

	Powierzchnia płaszcza zamknięta
	 FORMCHECKBOX 

	Powierzchnia płaszcza perforowana
	 FORMCHECKBOX 

	

	2.3.2
	Bęben klatkowy z pionowych prętów
	 FORMCHECKBOX 

	Rozstaw prętów =
	     
	Wielkość profilu prętów =
	     
	mm

	2.3.3
	Pręty pokryte tworzywem sztucznym (listwy ślizgowe).
	 FORMCHECKBOX 

	Dane techn. materiału:
	     
	Kształt prętów:
	     
	

	2.4
	Wielość pomieszczenia (podać, jeżeli jest ograniczona)
	

	2.4.1
	Max. będące, do dysp. pom.
	Dług. =
	     
	Szer. =
	     
	Wys.=
	     
	m

	3.
	Modernizacja / wykonanie przezbrojenia istniejącego przenośnika spiralnego
	Jednostki

	3.1
	Żądania klienta / opis problemu
	 FORMCHECKBOX 


	3.1.1
	Podać dlaczego klient życzy sobie modernizacji                                                                                                                                             
	

	
	ProdPuct problems
	Na wyrobach powstają znaki
	 FORMCHECKBOX 

	Produkt przykleja się do taśmy
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Driving problems
	Taśma porusza się z szarpnięciami
	 FORMCHECKBOX 

	Zewnętrzne krawędzie skier. w górę
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Sanitatittpon problems
	Powstawanie ciemnych plam
	 FORMCHECKBOX 

	Taśma zanieczyszczona
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Cleaning problems
	Potrzebne jest częste czyszczenie
	 FORMCHECKBOX 

	Zbyt długi cykl czyszczenia
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Lifetime too short
	Zbyt krótka żywotność taśmy
	 FORMCHECKBOX 

	Znaczne zużycie taśmy
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Opis problemu:
	     
	

	
	Prosimy opisać aktualne problemy i czego oczekuje klient! 
	
	

	3.1.2
	Harmonogram
	Realizacja zaplanowana dla:
	     
	

	3.2
	Modułowa taśma łukowa
	

	3.2.1
	Typ zamienianej taśmy
	Taśma z siatką stalową 
	 FORMCHECKBOX 

	Taśma modułowa tworzywowa
	 FORMCHECKBOX 

	

	3.2.2
	Producent
	Producent
	     
	

	3.2.3
	Dane techniczne taśmy
	Nazwa produktu / Kod / Typ
	     
	

	
	
	Podziałka w mm / calach
	     
	Materiał tasmy
	     
	mm

	3.2.4
	Aktualny stan taśmy
	W dobrym stanie
	 FORMCHECKBOX 

	Taśma zużyta, stara
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Zdeformowana
	 FORMCHECKBOX 

	Taśma porysowana, popękana
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Additional details
	     
	

	3.3
	Taśma spiralna                                                                                                               
	

	3.3.1
	Aktualny stan spirali, ogólnie
	W dobrym stanie, czysta
	 FORMCHECKBOX 

	Wrażenie: stara
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Źle konserwowana, brudna 
	 FORMCHECKBOX 

	Wrażenie: słaba
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Z uszkodzeniami
	 FORMCHECKBOX 

	Wycofanie z eksploatacji
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	                                                                                              
	

	3.3.2 Sposób przenoszenia: podt. taśmy
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	Ilość listw ślizgowych
	x 
	=
	     
	--

	
	Rozstaw listw ślizgowych
	b1 
	=
	     
	mm

	
	Odległość krawędzi taśmy od dociskacza
	ba 
	=
	     
	mm

	
	Grubość blachy
	sr 
	=
	     
	mm

	
	Wysok. szyny podtrzym.
	hr 
	=
	     
	m

	3.3.3
	Wysok. szyny ślizgow.
	Profil
	Wysokość          hw =
	     
	Szerokość         bw =
	     
	mm

	
	
	Materiał
	HDPE lub. UHMW (minPE 500) 
	 FORMCHECKBOX 

	Inne?:
	     
	

	
	
	Stan
	W dobrym stanie, czysta
	 FORMCHECKBOX 

	Zużyta, z zadrapaniami
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Starta, obce cząsteczki
	 FORMCHECKBOX 

	Z uszkodzeniami itp..
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	Uwaga: Pręty klatki : Proszę wypełnić w pozycji 2.3 odmiana konstrukcyjna bębna na poprzedniej stronie 2
	

	3.3.4
	Pręty pionowe
	Profil
	Dane techn, opis
	     
	

	
	
	Material
	HDPE lub. UHMW (min PE 500) 
	 FORMCHECKBOX 

	Inne?:
	     
	

	
	
	Stan
	W dobrym stanie, czysta
	 FORMCHECKBOX 

	Zużyta, porysowana
	 FORMCHECKBOX 

	

	3.3.5
	
	
	Z uszkodzeniami itp.
	 FORMCHECKBOX 

	
	
	

	 3.3.5
	Dociskacze
	
	Nie ma dociskaczy
	 FORMCHECKBOX 

	Czy istnieje "safety belt flipup"?
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Gdzie?
	Zewnętrzna krawędź taśmy
	 FORMCHECKBOX 

	Wewnętrzna krawędź taśmy
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	Typ
	Prowadzenie ciągłe
	 FORMCHECKBOX 

	Kilka pojedynczych ślizgaczy
	 FORMCHECKBOX 

	

	3.3.6
	Swobodne rolki prowadzące ["rolki tańczące"] : Patrz szkic przenośnika spiralnego, punkt 2.2 na poprzedniej stronie i wypełnić 2.2.7. 


	

	
	Wyrównywanie długości taśmy
	Ilość "rolek tańczących"                                                                                                                                                                   
	     
	

	
	
	Gdy odmiana konstr. jest inna niż 2.2 oszacować drogę rolek tańczących
	     
	m


UWAGA Uzupełnienie punktu 3.1.1 tabeli. 

	3.1.1
	Podać dlaczego klient życzy sobie wykonanie modernizacji                                                                      

	
	Problemy związane z produktem
	Na wyrobach powstają znaki
	 FORMCHECKBOX 

	Produkt przykleja się do taśmy
	 FORMCHECKBOX 


	
	Problemy związane z napędem
	Taśma porusza się z szarpnięciami
	 FORMCHECKBOX 

	Zewnętrzne krawędzie skier. w górę
	 FORMCHECKBOX 


	
	Problemy sanitarne 
	Powstawanie ciemnych plam
	 FORMCHECKBOX 

	Taśma zanieczyszczona
	 FORMCHECKBOX 


	
	Problemy związane z czyszczeniem
	Potrzebne jest częste czyszczenie
	 FORMCHECKBOX 

	Zbyt długi cykl czyszczenia
	 FORMCHECKBOX 


	
	Zbyt krótka żywotność
	Zbyt krótka żywotność taśmy
	 FORMCHECKBOX 

	Znaczne zużycie taśmy
	 FORMCHECKBOX 



Wykaz osób odpowiedzialnych

Osoba wypełniająca odpowiedzialna z marketingu

	Imię i nazwisko
	Data
	Podpis

	
	
	


Osoba wypełniająca odpowiedzialna z COK

	Imię i nazwisko
	Data
	Podpis

	
	
	


Osoba wypełniająca ze strony klienta

	Imię i nazwisko
	Data
	Podpis

	
	
	


UWAGA: Prawa Autorskie zastrzeżone – własność ENITRA. Wszelki przedruk i kopiowanie zabronione.
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Z DNIA





Enitra Sp. z o.o. 


 ul. 1 Maja 62, 58-300 Wałbrzych


Tel. (0-74) 887-02-20 do 25


Fax (0-74) 843-91-40; 887-02-23


e-mail: � HYPERLINK "mailto:enitra@enitra.pl" ��enitra@enitra.pl�


internet: www.enitra.pl
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