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System prowadzenia liniowego
Nadella stat sie liderem w swojej
dziedzinie zarowno w Polsce jak
i na $wiecie. Hitoria tej firmy
siega roku 1930.

W firmie ENITRA zostato stworzo-
ne centrum logistyczno-dystry-
bucyjne dla zapewnienia tech-
nicznego zarzadzania bogata
paleta wyrobéw NADELLA. Stad
mozna niezawodnie i terminowo
zaopatrywac caty rynek.

ZAPEWNIAMY SYSTEM ZARZADZANIA:
JAKOSCIA PN-EN ISO 9001:2001
SRODOWISKIEM PN-EN 1SO 14001:2005
BHP PN-N 1SO 18001:2004
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System liniowy NADELLA

Dzi ki przedstawionej w niniejszym katalogu gam

produktow firma NADELLA zamierza osjn cel, olos/A|B
jakim jest spe nienie oczekiwa klienta, a ; Iy

mianowicie prosta automatyzacja tanim : T ‘
kosztem. Przenoszenie automatyzacji | G ______ {5---/" ~ \O

produkcji na coraz ci sze i nieporczne

urz dzenia, zmusi o nas do poszukiwa
odpowiednich komponentéw dla tych
urz dze bior c pod uwag grupy
u ytkownikow. Posiadamy solidne

do wiadczenie
dziedzinach:

w naspuj cych

- maszyny do obrébki marmuru

- maszyny odlewnicze

- maszyny do obrobki blachy

- urz dzenia podnosze

- r czny sprzt obs ugowy

- magazyny wysokiego sk adowania

- maszyny tekstylne

- drzwi ochronne oraz doprowadzenia diamaszyn
narz dziowych

- palnikowe maszyny do aia

Nasz dzia techniczny wspo pracuje z klienta
udziela rad dla najbardziej zalecanych oz
konstrukcyjnych i wykonuje obliczenigwotnoci
maszyny.

Prowadnice

D ugo ci

Maksymalna d ugo ka dej pojedynczej
prowadnicy podana jest w tabeli miar.

D ugo ci standardowe dla prowadnic wynikiem
dodania odleg @i osi pomi dzy otworami

mocuj cymi do obu odleg @i kra cowych (patrz
tabela miar).

Poni sza tabela podaje standardowe
tolerancje d ugai:

S 150 420 | 1.050 | 2.040| 4.020
Y <420 <1.050 | <2.040 | <4.020 | <5.280
Tolerancja | 105/ +0,8 | +12 | +2 +2,5
dugoci

Miejsca po cze

Dla d u szych posuw6w poczenia mog by na

ko cach zespolone, po przeszlifowaniu obszaréw
styku (dodatkowe R lub RR). Aby zapewni
tolerancj odst péw osi pomidzy otworami, naley
w zamoOwieniu zawsze podawpodzia prowadnic,
powstaj cych w wyniku sprz enia kilku
pojedynczych szyn. Prospodawa tak e w
Zleceniu, informacjje eli szyny musz by
dopasowane. W miejscach styku naniesione s
oznaczenia (litery, liczby), ktére zapobiegaj
zamianie cz Ci.

Otwory mocuj ce

Prowadnice sdostarczane z otworami
standardowymi, jak to podajabele pomiarowe lub
wed ug rysunku wiercenia zgodnieyczeniem
klienta bd bez otwordow (patrz tabelka

przyk adéw).

Tolerancja standardowa dla pozycji otworow wynosi
+ 0,25 mm.

AL

Szyny prowadz cestalowe

Ogodlnie
Prowadnice stalowe grodukowane ze stali
0 yskowej co gwarantuje im najlepsz mo liwych
stabilno iwytrzyma o . Bie nie s hartowane
indukcyjnie z zachowaniem tward minimalnej 58
HRC. Rdze prowadnicy pozostaje mkki po
to, by umoliwi atwiejsz obrobk .
W zale no ci od wymaga, mog by dostarczone
rowadnice o rénych powierzchniach biai.
zyny prowadz ce z serii konstrukcyjnej MT: profil
jest ci gniony na zimno, biaie hartowane s
indukcyjnie
i piaskowane, aby polepszwytrzyma o iwarto
tarcia powierzchni.
Szyny prowadz ce z serii konstrukcyjnej M: profil
jest ci gniony na zimno, biaie hartowane s
indukcyjnie oraz szlifowane, aby polepsayarto
chropowatoci oraz geometriprofilu a take usun
cz ciowo odw glon powierzchni kraw dzi (max.
0,1 mm przy prowadnicy cgnionej na zimno
MT). Szlifowane prowadnice stosowane [®zy
du ych obci eniach i cyklach pracy lub wtedy,
gdy wymagana jest wysoka precyzja.
Szyny prowadz ce rz du konstrukcji ML: (tylko
prowadnice p askie GP..ML): prowadnice ML s
ci gnione i hartowane. W zal@o ci od
wymiaru odw glanie moe p6j g biej
ni przy prowadnicach cignionych na
zimno z serii MT.

Opcje

Antykorozja

Do zastosowania w otoczeniu utlen@jm lub gdy
wyst puje rodek korodujcy, szyny prowadzce
mog by niklowane chemicznie (rysunek
dodatkowy). Czynno ta polepszenie w aiwo ci
antykorozyjne.

Na yczenie wszystkie szyngrowadzcemog by
dostarczone w wersji antykorozyjnej (rysunek
dodatkowy NX).

Prowadnice pier cieniowe

Na yczenie moliwe s dostawy piercieni

i segmentéw. Prowadnice pieieniowe s
alternatyw dla jednostek obracajych si lub
jako czenie pomidzy prowadnicami prostymi.

Uwagi techniczne

Prostoliniowo prowadnic standardowych (przed
monta em) wynosi max. 0,5 mm/m. Ngczenie
dostarczane gprowadnice o nszych wartociach.



Temperatura

Standardowa temperatura robocza/ lpomi dzy —
20°C a 1506C. W przypadku, gdyby wymagana by a
ni szabd wy sza temperatura, prosz
skontaktowa si z haszym Dzia em Techniki

U ytkowej. Naley mie na uwadze temperatur
robocz rolek prowadzcych.

Aluminiowa szyna prowadz ca

Ogodlne
W g éwnym korpusie wykonanym ze stopu Cechy techniczne

aluminiowego zamocowane Bartowane wa ki Rowno szyn standardowych (niezmontowanych) wynosi max.

stalowe tworzce powierzchnijezdn . Po czono 0,5 mm/m. Na zaméwienie miowe s dostawy o niszej
najlepsze w eciwo ci obu materia 6w aby uzyska | L0

oczekiwan twardo iwysok jako powierzchni
prowadnicy, przy jednoczesnym zachowaniu
lekko ci szyn.

Prowadnice tej serii mogzosta wykorzystane jako
elementy konstrukcyjne; cechuje je wysoki
geometryczny moment bezw adoebpowierzchni,
dzi ki czemu maj szerokie zastosowanie jako
element nony. Prasowane liniowo profile
aluminiowe s stabilizowane i anodowane,

prowadnice s utwardzane indukcyjnie i szlifowane. R0|k| prowadz ce

Temperatura

Standardowa temperatura robocza/lpomi dzy—20°C a 70°C.
Nale y unika przypadkow zastosowania gdzie wysij cz ste
skoki temperatur. Jeli warunki pracy le poza
przedstawionymi granicami, prosimy o kontakt z Dea
Techniki U ytkowej.

Opcje _ Ogolnie

Ochrona antykorozyjna _ o Nadella oferuje du palet rolek prowadzcych, aby obs wy

W przypadku stosowania w otoczeniu utlensgm ré ne przypadki zapotrzebowaechnicznych i ekonomicznych.
lub gdy mamy do czynienia zeodkiem korozyjnym  Wszystkie rolki prowadze s produkowane w wykonaniu
prowadnice tego odcinka konstrukcyjnego mby koncentrycznym i ododkowym, aby umdiwi  stabilny

wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjnie monta . Rolki od rodkowe posiadajw oznakowaniu artyku u
(Oznakowanie dodatkowe NX). dodatkowo liter R.

) Powierzchnie jezdne rolek prowadych za wyjtkiem rolek
Chromowane dr ki prowadz ce FR, FR..AS, FR..AZ slekko wypuk e. Dziki temu z jedne;j
Do wyboru s te prowadnice chromowe (0znaczeniestrony zapobiega starciu rolki, z drugiej strony wyréwnugsi
dodatkowe CH); grubo warstwy chromowej wynosi niewielkie b dy powstajce w wyniku spr ynuj cych
10 + 5 m przy twardoci 800HV. Prosimy o prowadnic lub te w wyniku b déw ustalajcych, jakie mogy
zapoznanie siz dostpnymi opcjami wyst pi podczas monta.

przedstawionymi w tabeli wymiarow. Aby ochroni o ysko przed dospem brudu i przed

wyciekiem rodka smarujcego, rolki prowadze wyposaono

Miejsca po cze w uszczelki zgodnie z opisem w tabelach miar.
W przypadku gdy szyny typu C-DC lub LM d
produkowane z kilku czci, po czenie mona Rolki prowadzce na bazie q/sk ig owych lub stokowych

wykona wpuszczajc ko ki pasowane w prowadnic  (FRN, FRN..EI, RK..., PK...) sprzystosowane do trudnych
Rozwi zanie to u atwia montau klienta i umoliwia przypadkéw cechugych si wysokim obci eniem osiowym
dotrzymanie dok adnai pod obci eniem. i/lub naciskiem. Rolki prowadze na bazie o/sk kulowych
(FR..,FR..EL, RCL) slepiej przystosowane do wykorzystania
ich pod niewielkim obci eniem lub w systemach o wysokiej
dynamice. Rolki prowadze FR-2 s to rolki pe no kuliste do
rednich obci e promieniowych lub osiowych.

Podczas monta réwnoleg ych wzgldem siebie prowadnic ze
skojarzonym z nimi woézkiem — jak to przedstawiona n
kolejnym rysunku — wykorzystug rolki standardowe, nalg
dopilnowa bardzo dok adnego ustawienia i regulacji. Aby
zapobiec temu problemowi, zaleca siamontowanie rolek
prowadzcych na jednej z dwoch prowadnic np.
FRN/FRNR..EI (FRN/FRNR) a na drugiej rolki ze
X : - ) swobodnym oyskiem osadzonym przesuwnie  np.
Przy wykorzystaniu szyn skadaych si z kilku pR)Kk/FRLR. o yska osadzone przesuwnie sichome w

elementéw FWS/FWN, prowadnice wystggdnostronnie |inji osi, dzi ki czemu pozwalaj na niewielkie bdy w
ponad i s osadzane w kolejnym elemencie. Poay ,stawieniu prowadnicy

kad ubami  aluminiowymi pozostaje  szczelina.
Prowadnice stykajsi bez szczeliny.




(rysunek dodatkowy V). Prosimy
0 sprawdzenie ich dogpnoci w oparciu

=11

|
<

FRNR...El

. FS/FRN..EI FS/FRL.
FRN..EI L] FRLK .
— %@ J}F @ %ﬁv — | o tabelk miar.
% o Wyposa enie dodatkowe
- Standardowe stoy i rolki noe dla systeméw C-DC
| =< @ ]@é i LM skadaj si z anodowanych na czarno pyt
4l | 2
L] - Zgarniak
profilowanej po jednej stronie np. FS a po drugid@? RS dla prowadnic LM sk ada s'z' elementu
prowadnic p ask, np. GP w poczeniu z rolkami formowanego z NBR, nawulkanizowanego na

Nz B
Y S % ~— Stoy i rolki no ne
W aluminiowych i wbudowanych rolek prowadzch.
Inn  mo liwo ci jest wykorzystanie prowadnicyzgamiak standardowy NAID dla prowadnic C-DC
prowadzcymi GC lub PK. blach stalow .

Systemy smaruj ce
Filc smarujcy dopasowany do formy prowadnicy oraz
rolki smaruj ce — patrz rozdzia Systemy Smaod.

Wskazowki monta owe

Rolki prowadz ce
Mimo rodowe rolki prowadze umoliwigj
U\Nag| techniczne ustawienie obci enia wstpnego lub luzu wozka
_ przenonego niezalenie od toleranciji
Smarowanie pozycjonowania otworu zatrzymgego rolk
Przy rolkach prowadzych osadzonych na yskach prowadzc lub od odstpu pomidzy prowadnicami.
igowych FRN... i FRN..El oyska powinny by Zalecona tolerancja dla otworu moatggo to H7.
smarowane. (poza wielkd 19). Wszystkie Przy ustawieniu mim@odowych rolek prowadzych
pozostae rolki prowadee nie wymagaj naley zwraca uwag na to, aby zapobiec
smarowania. Do smarowania prowadnic €0 niedopuszczalnemu obceniu wstpnemu. Zbyt
dyspozycji zbieraki smaruge i rolki smarujce. du e obci enie wstpne moe wpyn na skrécenie
Pozosta e informacje w rozdziale Systemy Smeguj  ywotno ci systemu.
Obci enie wstpne jest ustawiane poprzez obrét osi
rolki prowadzcej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, tak, by odéanie si z powodu
ibracji systemu doprowadzio do dokenia
nakr tki. Nale y upewni si, czy obci enie wstpne
przy dokr ceniu nakrtki nie zostanie podwygzone.
Poni e przedstawiony jest prosty sposéb na ustawienie
Ograniczenia pr dko ciowe obci  enia wstpnego rolki: o
Maksymalna prdko musi by ustalona dla 1. Poruszarolki none na prowadnicy i rolknastawcz
ka dego przypadku w zaleoci od rodzaju _ Zablokowa dwoma palcami aby shie obraca a.
zastosowanych rolek prowadzch, wielkoci i 2 Podwyszy obcienie wstpne kluczem p askim.
warunkéw obci enia. Jako warto wyj ciowa dla 3: Powtorzy pkt. 1iupewnisi, erolkasi lizga, ale
normalnych warunkéw pracy obowije prdko  Nieobraca. _ , _
max. 4 m/sek. W przypadku szczegélnych pyte Jeeliju nie mona dalej, blokowarolki, naley nieco

prosimy zwréci si do naszego dzia u technicznego. ZMniejszy obci enie wstpne a naktk mocujc
cakowicie dokrci ; przy czym uwaa by nie

1F

Temperatury

Rolki prowadzce nie powinny stale pracowgrzy

temperaturze ponad 80°, na krotki cz
akceptowalna jest temperatura 100°C. Dlaszych

temperatur prosimy zapoznasi z nastpnym

rozdzia em ,Opcje”.

Opcje przestawi pozycji mimorodu.
_ Dobrze ustawiona rolka gwarantuje bezproblemowe
Antykorozja toczenie (bez ptizgu) po szynie.

Dla zastosowa rolek prowadzcych w rodowisku

utleniaj cym lub korodujcym istnieje moliwo ~ Frowadnice _
dostawy rolek w wykoczeniu antykorozyjnym. Pl@ prowadnic - wykorzystywanych - pojedynczo

(rysunek dodatkowy NX). Prosimy o sprawdzenid Serii FS, FWS, DC i LM nie swymagane adne

ich dost pno ci w oparciu o tabelk miar. specjalne  wskazowki ~ moniawe. Dla
kilkucz ciowych prowadnic roéwnolegych nale
Wysokie temperatury sprawdzi réwnoleg o , aby zapobiec przecieniu
Na yczenie mogby dostarczone rolki do pracy w rolek prowadzcych. Jeeli wymagane jest stae
temperaturze do 120°C i uszczelkami obci enie wstpne, to bdy w réwnoleg oci musz

8 le e poniej 0,050 mm.



Proces Ob"czeniowy Diagram a) Obci enie F réwnolegle do osi Y

a
Obliczanie naspuje w dwoch krokach. Najpierw : A | y Y
naley zdefiniowa si dla bardziej obci anej rolki, F ' F
nastpnie oblicza Si bezpieczestwo AN =\
itrwa o rolki. r:“fﬁ::_:{‘: +‘}:
. . . Iy )F
Obliczenie obci e S
lek h \NEI N
rolek prowadz cyc i 1
_ I _
W przypadku kompleksowego obcenia, gdy siy
oddziaywaj z ro nych kierunkéw, obliczenie Feze
oddzia ywania na rolki jest trudne i nie nma& go Pa =
upraszcza 2¢le
Je eli obci enie oddzia ywaje réwnolegle do jednej
z osi wspd rzdnych, komponenty oddzia ywania _ F'(|X+2'XF)+ Fezp- tan
promieniowe i osiowe Pr oraz Pa dla najbardziej r
: . . . : 2-1Ix 2-lc
obci anej rolki obliczane s z zastosowaniem
elementarnych formu . ] ~ Diagram b) Obci enie F réwnolegle do osi Z
W odniesieniu do diagramow obok otrzymujemy
komponenty obci enia rolek, niezldne do kontroli b) v
i obliczenia ywotnoci przy zastosowaniu A
nastpuj cych metod: R
Kt a we wzorach wynosi poow k ta rowka F@+_:__++)_®;‘F
bie nego. Waciwa warto moe zosta |, .
odczytana z tabeli. R B
Odstp Lc jest rzeczywistym odgtem pomidzy tﬁJrJf—‘_ﬁf}_
stykami. Za wyjtkiem systemu ROLBLOC warto , 7
jest obliczana jako rozstaw rolek prowackzch e 1, .
plus lub minus rednica zewrtrzna rolki
prowadzcej, w zaleno ci od tego, czy prowadnica _F FeXg Feye
le y poza czy pomidzy rolkami. Pa 7 + ol + ol
Prowadnice pomi dzy rolkami Rolki pomi dzy prowadnicami Pr = Patan X ¢
. [L [ ( Diagram c) Obci enie F réwnolegle do osi X
ly e le Itr ~ ©) v vy 4
B -n—Zl 4—‘
gl i e F, ]
il L == el T
B = s = Rl y']_
e ly o -
lc = ly - De* lc = ly + De* X \z
Hagsc———— = ol
IR -
W systemie ROLBLOC odgp Lc jest odstpem 1 <— Tl A
pomi dzy powierzchniami podstawy szyn. L 7

W tym przypadku si a zewtrzna R, dzia ajca na
punkt o wspérzdnych yi 2z, powinna by

brana pod uwagrazem z dzia aniem si y,FE=
-F;, ktora dzia a na punkt Koordynaty %

Gdy vy jest wartoci absolutn dla y-y; a zdla
Z, - 1, Wtedy korzystamy z nagiuj cego wzoru:

Prowadnice pomi dzy rolkami Rolki pomi dzy prowadnicami

Fi. 2z
Pa=-
2.1,

lc =ly - 2e¢ln lc =1ly + 2e¢lh

Prosimy skontaktowa si z naszym Dzia em Pr=_

* 7 wyj tkiem rolek prowadzcych RKU. Fl ( z tan . )
. - y
Technicznym. |



Obliczenie rolki prowadz cej

W tabelkach dla kalej rolki podane snastpuj ce dane:

Cynono dynamiczna, to jest obcienie promieniowe [N],
ktore w przypadku obciania rolki prowadzcej wykazuje
nominaln ywotno 100 km.*

Corpromieniowe statyczne obcenie oyska; to jest max.

obci enie promieniowe [N] ktéremu me zosta poddana
rolka prowadzca w zwi zku z obci eniami oyska.

Coa OSiOwe statyczne obcienie oyska; jest to max.

obci enie osiowe [N] ktéremu me zosta poddana rolka
prowadzca w zwi zku z obci eniem oyska.

F. obci enie graniczne promieniowe, jest to max. obenie

promieniowe [N], ktéremu me zosta poddana rolka

prowadzca z uwagi na wytrzyma o sworznia.

F,obci enie graniczne osiowe; jest to max. obenie

osiowe [N], ktoremu mea zosta poddana rolka prowadza

Z uwagi ha wytrzyma o sworznia.

Wsp6 czynniki X i Y definiuj odpowiednie obci enie dla
ywotno ci o yska.

a jest to kt przylegania, ktory jest uzaleiony od rodzaju
rolek prowadzcych.

Rolki FRN..EI posiadajkombinowane oysko
promieniowo-osiowe.

No no dynamiczn definiuje si nastpuj co:

Cyr promieniowa nano  dynamiczna; to promieniowe

obci enie [N], ktére dzia aic na rolk prowadzc daje
ywotno nominaln rz du 100 km*

Cwa OSiowa nono  dynamiczna; to osiowe obcienie [N],
ktore dzia ajc narolk prowadzc daje ywotno
nominaln rz du 100 km*

Uwaga:* Zgodnie z ISO 281 nominalngwotno wi kszej
ilo ci o ysk tego samego rodzaju, wynosa 90 % , zostaje
osi gni ta lub przekroczona zanim pojavdi pierwsze
oznaki zmczenia materia u.

Obliczanie nominalnej ywotno ci

ywotno systemu okrdana jest jako minimum, lol cym
rezultatem ywotno ci o ysk znajdujcych si w rolkach lub
ywotno ci powierzchni styku prowadnica/rolka. &
chodzi o powierzchnistyku prowadnica/rolka patrz rozdzia
~Ssmarowanie”, jeeli natomiast chodzi oywotno 0 ysk
nale y post powa jak poni ej:
Obliczenia obci e Pri Pa obowizuj dla wylicze w
idealnych warunkach. W praktyce natgednak przewidzie
czynniki przeci enia majce wp yw ha ywotno :

1.0 — 1.2 rébwnomierny ruch przy ma ej gko ci,
réGwnomiernym obci eniu i bez uderze

1.2 — 1.5 rébwnomierny ruch ze zmiennym obeniem
1.5 - 2.0 ma e uderzenia i wibracje

2.0 ~ 4.0 wysokie przyspieszenie, uderzenia i vejera

Jak ju Pa i Pr zostanzdefiniowane mana obliczy
ekwiwalentne obci enie Peq (nie dotyczy FRN..EI).

Po=XP +YP, [N]
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Wsp6 czynniki X | Y mona odczyta z tabelki dla rolek
prowadzcych (w przypadku rolek z gskami wa eczkowo-
sto kowymi z rubryk z odpowiednim stosunkiem podzy
P.i P). Przy zwyk ych rolkach prowadeych jak PK i GC
lub o yskach poruszagych si osiowo jak FRL, FRLO,
RAL.

= ) [N]
Nominalna ywotno o yska:
Cw p
Lip=100 (—) [km]
Poy * £y

Przy czym wsp6 czynnik P jest:

P= 3 dla rolek prowadeych z oyskami kulkowymi
(FR,FR..El, , RCL.., PFV.., FR..-2, FRO,FRX ..-2,
FRV..-2,RAL)
P=10/3 dla rolek prowadzych z oyskami igie kowymi
i wa eczkowymi (FRN,
K..,RKY,RKX,ROLBLOC,GC,FRL..)

Dla rolek prowadz cych opartych na oyskach
igie kowych z serii FRN..EI
oblicza si ywotno 0 yska jako minimum pomdzy:

Cyr 1\ 1053
P ot
a
C,. 10/3
Lo =100 (—“a ) [km]
P, fy

Sprawdzanie sworzni rolek

Podane w katalogu wartti F, oraz K dla promieniowych
i osiowych obci e kra cowych odnoszsi do
ekstremalnych warunkéw roboczych, tzn.:

tylko obci enie promieniowe lub tylko obcienie osiowe.
Przy jednoczesnym obcieniu promieniowym i osiowym
naley wyliczy ekwiwalentne obci enie graniczne
zgodnie ze stosunkiem k %/P:

F.-F,

Fy = [N]

keF +(l-ktana)+F,

Aby sprawdzi wytrzyma o sworznia w oparciu o
obci enie kracowe, wsp6 czynnik bezpieczgwa musi

by wy szyni 1.
Fk/Pr > 1

Uwaga: w nastpuj cych ogolnych przypadkach nie jest
konieczne obliczenieFponiewa bezpieczestwo sworzni
mo na atwo ustali. Przy rolkach poruszagych si osiowo z
serii FRL, FRLO, PK i GC obcienie osiowe nie wyspuje.
Przy obci eniu na powierzchnirolki prowadz cej (K lub



F, dzia aj z Z=0) nie wystpuje obci enie osiowe (patrz
przyk ad wyliczenia nr.3)

W takim przypadku obowruje:
Bezpieczestwo dla sworzni JP>1

Je eli obci enie E dzia a prostopadle na powierzchni
prowadzc rolki, otrzymujemy maksymalne obcenie
osiowe (patrz przyk ad obliczenia nr 4).
Bezpieczestwo dla sworzni JP> 1
Sprawdzenie maksymalnego obcienia o yska.

W przypadku rolek prowadz cych na bazie oysk
sto kowych tocznych fK..C, RKU.., RKY.., RKX..) lub

o ysk kulkowych (FR..EIl, RCL.., PFV..)naley
post powa jak ze sworzniami.

Stosunek k = &Pr
C _ Ct’:t’ Ct’:ﬂ.
ok —

[N]
kC,,+(1-ktana) C,
Aby sprawdzi statyczny wspo czynnik bezpliecatwa
0 yska, naley korzysta z:
Enkar‘:: |

Tak jak wyjanione zosta o przy obliczeniach sworzni,

w przypadku obci enia wy cznie promieniowego lub przy

max. obci eniu osiowym, obliczenie wynika bezpednio z
tabeli (przyk ady obliczenr. 3i 4).

Przy rolkach prowadz cych na bazie oyska igie kowego

z serii FRN..EI statyczny wspo czynnik bezpieczatwa musi
zosta sprawdzony wed ug nagluj cego wzoru:

C, /P> 1
Coa/Py>1

Je elirolki prowadz ce posiadaj dwa pier cienie
zewn trzne i o yska kulkowe (FR.., FR..-2, FRX..-2,
FRV..-2) b d dwa pier cienie zewntrzne i o yska
igie kowe (FRN..)to wtedy wspd czynnik bezpieczwa
musi by sprawdzony wed ug nagiuj cego wzoru:

Co /P >1

P P
C,,/ ( et );» 1
2 2 tan

PRZYK ADY OBLICZE
1) Wozek wid owy z pionowym podnonikiem
(Rysunek 1)

Obliczone obci enie przechodzi przez punkt cko ci 1,
podczas gdy pionowa si a reakcji (punkt przgwia- napd)
przechodzi przez punkt 2.

Rysunek 1 x A

r— Y1 - Y7
= @
M "
= — Zp
B o L
|z, Y
LB —
e b I s
zy

Przewidziane srolki prowadzce typu RKY 52 wraz z
prowadnicami FS 62 MT.

Wsp6 czynnik przeci enia
Rozstaw rolek

f=1,0
«=1300 mm J=144,3

F =2000 N 12100 mm  y=-150 mm
Z=-250 mm y=350 mm
,=350 mm =500 mm
Obci enie rolek prowadz cych
2000 « 350
P,= = 1.167T N
2+ 300
2000 350 tan 40
P, = . +3500 )= 4312N
300 2

Nominalna ywotno

k=P, /P, =027 -> X=0.77 Y=698

Rownowane obci enie dynamiczne.
ch =0.77+4312+ 698« 1167 =11464 N

40800 10/3
L,y =100 = 6880 km

11464+ 1

11



Wsp6 czynnik bezpieczestwa dla osi rolki
Roéwnowane obci enie araniczne W

F = 11900 *4250
£ 0.27« 11900 4+ (1 - 0.27 tan 40) « 4250

=7780 N

Wsp6 czynnik bezpieczstwa dla sworznia
F/P.=7780/4312=138

Wsp06 czynnik bezpieczestwa dla o yska
Réwnowane obci enie graniczne &

5 44000 * 12400
0.27.44000 + (1 - 0.27 tan 40) » 12400

Cyy = 25380 N

Statyczny wspo czynnik bezpiecatwa dla oyska
Co /P, =25380/4312=59

2) Poziome osie w systemach obs ugi w przensy
stalowym

Punkt ci ko ci osi pionowej oraz obcienia jest u oony w
kierunku poziomym wrodku pomidzy osiami rolek
prowadzcych Ix i jest oddalony o 160mm ocbdka
prowadnicy. Zanieczyszczonedowisko i moliwo

obci e sugeruje nam wybor systemu ROLBLOC.

Skizze 2

Rysunek2 ty Y

ly —=

wjmn B
% +

5

| F F

il

NS

2|

Wybrano ROLBLOC BL252 w poczeniu z prowadnicami
GU62M

Wspo czynnik przeci enia f, = 1,4

Odst p osi rolek x= 350 mmy = 400 mm

F =6000N x =0y =-1000 mm z = 160 mm

Obci enie rolek prowadz cych

Skuteczny rozstaw rolekWwynosi 400 — 85 —85 = 230 mm

6000 « 160

,.,
o

P =

a

= 2087 N

24230

12

6000 « (350+0) 6000 « 160 tan45
P = +

: = 5087 N
24350

2230

ywotno nominalna
Wsp6 czynniki z tabeli ROLBLOC x =1,y =1

Peq:1-2087+1-5087:?174 N

59000

10/3
L, =100 ( ) = 36577 km

717414

Wspo czynnik bezpieczestwa dla
sworzni
k=P /P =2087/5087 = 041

16800 * 8400
Fk = = 11915 N
04116800 +(1 -0.41 tands)« 8400
F /P.=11915/5087=23
Wsp6 czynnik bezpieczestwa dla o ysk
62000 * 31000
C =43972 N

ok 0.41.62000 + (1 - 0.41 tand5) « 31000

F /P, =43972/ 5087 =8.6

3) Prowadnica z MBL
Punkt ci ko ci z boku

Dane:

[,=40.6 mm

(MBL 335-1 na gérze oraz MBLR 335-2 na dole na
prowadnicy GU 35 M)

l,= 160 mmJ= 250 mm (rodek otworu dla ko ka)
F=2000N (X=0; Y =0; ZF = 150

Wsp6 czynnik przeci enia f,= 1.3

Obci enie systemow Rolbloc
Skuteczny rozstaw Ic:
l.=1,-2.1,=250-2-40.6 = 168.8 mm

2000+ 150
P =

a

= 889N
2+.168.8



2000+(160+2-0) 2000« 150 tand5
P.= +

3 = 180N
2+ 160

2.1688

Nominalna ywotno
Y = 0 poniewa obci enie osiowe dzia a na brak
Rolbloc. (patrz Ind ex 6 w Tabeli No no )

Peq =X.-P+Y.P, =1.1889+0-889= 1890 N

14500 \3
= 20550 km

L, =100 (
189013

Wspo6 czynnik bezpieczestwa dla
sworzni

k=P, /P =889/1890 =047

8400« 8400
Fi= = 8400 N
047+ 8400+ (1-0.47 tand5). 8400
F /P, =8400/1890 =4 4
Wsp0 czynnik bezpieczestwa dla o ysk
7000+ 7000
Cok = = 7000 N

04770004 (1-047 tan45)« 7000

C,4/P, =7000/1890 = 3.7

FkiCok s réwne Cri For, gdy obci enie oddzia ywuje
dwoma rolkami na bok Rolblocka dwiema rolkami.

4) Prowadnica z MBL

Centralny rodek ci ko ci

| Y

MBLR 3352 MBL 335-2

Dane:

lh=41.5mm

(MBL 335-2 obustronnie na prowadnicy GU 35 MT)
Ix=185mm ly = 135 mm ( rodek otworu sworznia)
F =8000 N

Wsp6 czynnik przeci eniafw=1.2

Obci  enie na Rolbloc
Skuteczny odst p Ic:
lc=1ly-2.lh=135-2.41.5=52 mm

8000
P =

d

= 2000 N
4

P, =2000-tand5 = 2000N

ywotno  nominalna
Y =0, poniewa obci enie osiowe dzia a w kierunku
Rolbloc z dwiema rolkami (patrz Ind ex 6 w Tabeli
Wsp6 czynnik ywotno ci)

13’eq =X+P+Y+.P =1.2000+0-2000 =2000N

14500 \3
= 22000 km

2000+ 1.2

Wspéb czynnik bezpieczestwa dla sworzni

k=P,/P.=2000/2000 = 1

8400+ 8400
Fp= = 8400 N
18400+ (11 tan45).« 8400
F, /P = 8400/2000 = 4.2
Wspo6 czynnik bezpieczestwa dla o ysk
7000« 7000
Cor= =7000 N

17000+ (1-1 tand5). 7000

C,;/P, = 7000/2000 = 3.5

FkiCoks rowne Cri For, je eliobci enie dziaaw
kierunku strony Rolblock z dwiema rolkami.

5) Drzwi przesuwne obrabiarki narz dziowe;j

Drzwi s utrzymywane przez zamocowan na gorze
prowadnic DC inap dzane doem poprzez samo
nastawny wozek C3RAL w prowadnicy LM.

Dzi ki dolnej prowadnicy na prowadnic DC nie
oddzia ywuje moment obrotowy. Waga drzwi dzia a w
p aszczy nie prowadzenia. W takim przypadku

obci enie kra cowe mo e atwo by obliczony przy
pomocy danych bazowych Fai Coabez Fki Cok.
Wynik by by naturalnie ten sam.

13



Skizze 5 | ¥
Rysunek5 | [
z 1§ . X
|
— [
|
ff ’_‘

Prowadnica DC 18.65 powinna by stosowana
wraz z woézkiem jezdnym T4PFV 35 18 250.
Wsp6 czynnik przeci eniafw=1,1

Odst posirolek Ix=213 mm ly=113 mm
F=450 N x=300 mm y=-500 mm z =0

(wzgl dem prowadnicy LM)

Obci  enie rolek prowadz cych
Skuteczny rozstaw rolek lc wynosi 113-35 = 78mm

4500
P, = =0N
2.78

450« (213 + 2.300) 450 « 0 tan40

P"r = + =859 N
2213 2+213
ywotno nominalna
4570 \3
859« 1,1

Wspé czynnik bezpieczestwa dla sworzni
F./P,=2120/859=24

WSsp6 czynnik bezpieczestwa dla o ysk
lCm/P"r =2320/859=2)7

6) Jednostka transferowa

Kosz obci  a rolki wézka prowadnicy osiowo. Przy
takim uk adzie wsp6 czynnik bezpiecze stwa sworznia
mo e zosta obliczony bezpo rednio w oparciu

o warto ci Fai Coabez F.
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Wybrano rolki prowadz ce FRN(R)32El w po czeniu
z prowadnicami FSH32M

Wspo czynnik przeci enia fw=1,2

Odst p osirolek Ix=670 mm ly = 450 mm

F=400 N x=0 y=650 mm z = 50 mm

Obci enie rolek prowadz cych
Skuteczny rozstaw rolek lcto 450 + 32 = 482 mm
400 400 « 6350
P, = + =370N
4 24482

P, =370 tand0 =310N

ywotno nominalna

0 \103
Ly = 100 <7) = 840000 km
310+ 1.2
2100 10/3
Lypa =100 (—) = 17760 km
370+ 1,2

Lo = 17760 km

Wsp06 czynnik bezpieczestwa dla sworzni
F,/P,=950/370=25

Wspd czynnik bezpieczestwa dla o ysk
C,./P,=5100/370 =13,7

Oa

Aby uzyska dalsze informacje prosimy o kontakt z naszym Dzia em
Techniki U ytkowej.
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Prowadnice (GU..M - GU.MT _

E
AN
T
1
vl

e 5 =4 |

i
H
*
E _'_b"m |.l|:_r||:|.-|'E|
5 —=iom| B

Wpust wzd u ny z tolerancj +0,05 pozwala na zastosowanie do pozycjonowania sw  orzni SAG

Wymiary (mm)
Ciezar
Typ H h S D b c (kg/?n) @
G g sm I Iy
+0.05 +0.05 +0.05 +01 +0.05 +0.05
GU 28 MT 19 11 28.8 55 10 57 10 25 0.7x45° 20 30 1.97
GU 35 MT 239 15.7 35.5 6.6 1 6.8 10 38 1x45° 90 30 3.35
GU 50 MT 35.5 21 50.8 1 18 11 16 43 1x45° 90 30 6.89
Maksymalna diugosé pojedynczej prowadnicy L=6 000 mmm (1)
Wymiary (mm)
Ciezar
Typ H h s D a g b c | | (kg/?n) @
£005 | %005 | =005 +0.1 +005 | =005 !
GU28 M 18 10 28 5.6 10 5.7 10 2 90 30 1.8
GU35M 23 15 35 6.6 11 6.8 10 33 90 30 3.2
GU50M 345 20 50 11 18 11 16 3.8 90 30 6.8
Maksymalna dtugos¢ pojedynczej prowadnicy L=6 000 mmm (1)
1) D u sze prowadnice s dopasowane szlifowanymi powierzchniami styku— (2) ci ar bez otworéw
Wykonanie prowadnicy Opcje
- ci gnione, powierzchnie jezdne hartowane indukcyjnie - strona czo owa szlifowana (R)
i piaskowane (MT) - obie strony czo owe szlifowane (RR)
- Cci gnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) - chemicznie niklowane (NW)
- hartowane indukcyjnie tylko na powierzchni jezdnej
Otwory mocuj ce
- Rozmieszczenie otworéw zgodnie z katalogiem (SB) Przyk ad wykonania standardowego: GU35MT4300SB

- Rozmieszczenie otworéw zgodnie z rysunkiem (NZ) Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona
- bez otworéw (NF)
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Rolki prowadz

ce RKU

Koncentrycznie Mimo rodowo
90°
P
SW,
M k=1
AR / ?W1 Sw, i ‘
De —Hi T M- d ail - a0
T L 1y |
4 fm 1 U
m  |S min. A
L B l4
cianki obkéws wykonane beczkowato o promieniu R=400
Typ Wymiary (mm)

Koncentryczne | Mimosrodowe | De dy 3 d i m [Smin.| P L A B ly M SWy | SW; | k
RKU 55 | RKUR 55 | ss 21 M20x1.5 | 146 | 19.8 15 13.4 73 35 41 14 28 8 30 1
RKU 65 | RKUR 65 65 27 M24%1.5 | 18 20.8 19 15.4 83 37 44 18 35 10 36 1

"RKU 75 |RKUR 75| 75 | 36 | M30x15 | 237 | 27 19 (216 | 100 | 45 | 55 | 18 | 44 | 12 | 46 | 1
RKU 95 | RKUR 95 95 38 M36x1.5 | 255 | 30 24 246 | 115 |53 85| 6o 23 50 14 55 1
RKU115 | RKUR 115 | 115 42 M36x1.5 | 335 | 34 33 246 | 135 |gp I 70 32 56 14 55 1

promiendowa promieniowe
Nosnos¢ (N) \ ) ) ) Wspotczynnik trwatosci
Obciazenia graniczne (N) Moment Waga
Typ Dynamiczna|  Statyczna % Py/P,<0.1 Po/Pr>0.1  dociagu(2)| (yq)
rosto- rosto- (Nm)
Cw ©) l;ini;wa co( usiuwacoa !l,lnizwe r osiowe Fa X Y X Y
RKU 55 | RKUR 55 41 650 44 000 12 400 11 900 4250 1 467 | 077 | 698 80 0.6
RKU 65 | RKUR 65 46 800 50 400 12 750 22100 6 800 1 3.93 0.74 6.55 160 0.9
RKU 75 | RKUR 75 66 700 72 000 18 900 31 300 10 100 1 467 | 077 | 698 300 1.6
RKU 95 | RKUR 95 | 116800 136 000 37 800 43 700 12 600 1 3 0.8 4.96 450 2.8
RKU 115 | RKUR 115 | 182450 | 195000 | 50000 55 600 17 900 1 | 428 | 072 | 74 450 4.9

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7
2) Momenty doci gu nie odnosz si do nasmarowanych gwintéw; dla nasmarowanych gwintéw warto ci nale y przemno y przez 0,8.
3) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS
4) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych
do 120 (dodatkowe oznakowanie V) na zamoéwienie.

5) Odbiegaj ce wymiary przy wykonaniu rolek NX

6) Cw = Obci

enie dla 100 km trwa o ci
7) Rolki prowadz ce s dostarczane z podk adkami zabezpieczaj cymi oraz nakr tkami DIN 439B.

8) K tstyku @ dla oblicze obci

enia: 45°
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Rolki prowadz ce FKU

90°

2

d

0
B o1

cianki obkéws wykonane beczkowato o promieniu R=400

Wymiary (mm)
Typ
De d T m A B F d» M
FKU 55 55 15 14.6 21 35 42 25 25 30
FKU 65 65 20 18 225 37 45 29 3 35
FKU 75 75 25 23.7 28 45 56 37 4 44
FKU 95 95 28 25.5 32 53 56% 64 42 4 49
FKU 115 115 35 33.5 36 60 e 72 52 4 59
| promienowa |
Lm' Wspotczynnik trwatosci
Typ Dynamiczna ¥ Statyczna PP, <0.1 Faib: ) Vzlkag)a
G® [E e o G x v x v
FKU 55 41 650 44 000 12 400 1 4.67 0.77 6.08 0.5
FKU 65 46 800 50 400 12 750 1 3.93 0.74 6.55 0.6
FKU 75 66 700 72 000 18 900 1 4.67 0.77 6.98 1.2
FKU 95 116 800 136 000 37 800 1 3 0.8 4.96 23
FKU 115 . 182 450 195 000 50 000 1 4.26 0.72 7.1 3.9

1) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym AlSI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych
do 120 (dodatkowe oznakowanie V) na zamoéwienie.

2) Odbiegaj ce wymiary przy wykonaniu rolek NX

3) Cw = Obci enie dla 100 km trwa o ci

4) Aby zapobiec przekr ceniu si pier cienia wewn trznego na wale, mo na go ustali umieszczaj ¢ w jednym z otworéw ,dz2* ko ek.

5) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 45°
6) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS
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Ko ki prowadz ce SAG

1

1 4

D

h7

e — ]

l o

d m6

—]- e

A IO L
__I_L_[jl__“,_J_J__[]I_[!J I Y O
Wymiary (mm)
Typ kotka Typ prowadnicy
D dm P L
SAG 28 GU 28 MT 10 8 10.0 12.3
SAG 35 GU 35 MT 10 8 10.0 13.5
SAG 50 GU 50 MT 16 10 2 15.0
1) Tolerancja otworu ustalaj cego: H7
Zalecane kombinacje
Rolka pro- Iy, (mm)
wadzaca
Prowadnica RKU 55 RKU 65 RKU 75 RKU 95 RKU 115
GU 28 MT 33.6 37 - - -
GUu2s8 M 32.6 36 - - -
GU 35MT - 41.9 476 - -
GU35M - 41 46.7 - -
GU 50 MT - - - 61 69
GUS50M - - - 60 68
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Przyk ad wykorzystania

20

Prowadnica Typ GU 35 MT oraz
Rolki prowadz ce Typ RKU 75
Na profilach aluminiowych

wyt aczanych.
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System ROLBLOC

System ROLBLOC przeznaczony jest do stosowania
pod obci eniem, z cz stymi cyklami roboczymi oraz w
zanieczyszczonym otoczeniu.

W przypadku rolek prowadz cych z rowkiem V na

pier cieniu zewn trznym powstaje styk pomi dzy
prowadnic a rolk na pochylonej powierzchni styku,
ktora jest nachylona tak e do osi obrotu rolki

prowadz cej.

Ze wzgl dunak tiwynikaj ce st dro nice odst pu
punktu styku wzgl. pr dko ci obwodowej w obszarze
styku, na powierzchni styku wyst puje kombinacja
obrotu i po lizgu. W Systemie ROLBLOC o rolki jest
réwnoleg a do powierzchni jezdnej szyny prowadz cej i
wyst puje tutaj jedna powierzchnia styku powierzchni
tocznej.

Dzi ki temu zredukowane zostaj obci enie
powierzchni i zu ycie jak i oddzia ywanie twardych
drobin w postaci zdartych cz stek.

Opis techniczny

Bloki ROLBLOC BL2 iBL4 skadaj si z oksydowanej
obudowy stalowej, 2 lub 4 rolek z dwurz dowymi

o yskami wa eczkowo-sto kowymi, tak jak rolki PK..C-.
Zako czenie w kodzie zamdéwienia 52, 75 lub 115
podaje rednic zewn trzn rolek.

Bloki MBL sk adaj si z obudowy aluminiowej z 4
otworami gwintowanymi do monta u bezpo redniego
na p ycie wozka jezdnego. 2 otwory dopasowuj ce dla
ko kéw ustalaj cych u atwiaj pozycjonowanie bloku.
Rolki posiadaj dwurz dowe o yska kulkowe sko ne.
Trzy rolki s zamontowane na korpusie aluminiowym
jak poni ej:

* MBL 335-1: trzy koncentryczne rolki prowadz ce,
Z tego jedna po stronie monta owej;

* MBL 335-2: trzy koncentryczne rolki prowadz ce,
Z tego dwie po stronie monta owej;

* MBLR 335-1: trzy mimo rodowe rolki prowadz ce,
Z tego jedna po stronie monta owej;

* MBLR 335-2: trzy koncentryczne rolki prowadz ce,
Z tego dwie po stronie monta owej;

Bloki MBL 335 s komponentami asymetrycznymi.

Aby w ca o ci wykorzysta ich zdolno ci przenoszenia,
wymagane jest wzi cie pod uwag kierunku obci enia
g bwnego, tzn. stron z dwoma rolkami ustawi na
kierunek bardziej obci ony.

MBL(R) 335-1

‘/‘

\ |
\MBL(R) 335-2/

!

MBL(R) 335-2 /

Proces obliczania dla ROLBLOC BL wykorzystuje si

tak e dla MBL, przy czym nale y zwréci uwag na to,
aby wybra wsp6 czynniki odpowiednie do kierunkéw
obci enia. Je eliobci enie osiowe (prostopadle do
strony przykr canej — lub réwnolegle do powierzchni
skr canej prowadnicy) oddzia ywuje na stron z dwoma
rolkami, jak to pokazuje rysunek, wspé czynnik
wykorzystuje si  z Suffix 2 (Coa2,

Fa2, Y2), winnym przypadku z Suffix 1 (Coa1, Fa1,

Y1).

Wskazowki monta owe

Na jednej szynie wymagane s co najmniej dwa bloki,
tak e w przypadku blokéw z trzema lub czterema
rolkami. Jeden wézek jezdny, posiadaj cy tylko dwa
bloki, nie posiada stabilno ci.

%w% [T o= |/
DG = SN ZE
7\

+

Bl ! !
‘I/@mel [ oL, |

DOBRZE

ZLE

Aby ustawi luzy dla bloku BL zalecane jest,
zastosowanie p yty ustalaj cej, ktéra b dzie
dopasowana podczas monta u (patrz przyk ady na
ko cu tego rozdzia u).

Ze wzgl du na mimo rodowo nastawianych rolek
bloku MBLR mo liwe jest ustawienie luzu lub napi cia
pocz tkowego oraz skorygowanie b dnych ustawie
czy te odleg o ci pomi dzy blokami i prowadnic .
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Prowadnice GU.M - GU.MT

00° GU 62/80 MT
GU 35 MT <_> 90°
" 0 o
— N N L -
H — | g : LT i o
| e { h i h F : AT 4L T
+ } t S -
& I
) bt & ; D
1 |
s s £
GU 62/80 M
OB
<
Y—_H_" —{7[ 0.02]aB]
&7 h
(B} ¢—— s——{7]0,02[§]
Tolerancja piora wzdluznego pozwala na zastosowanie kotkéw SAG do ustalania pozycji.
Wymiary (mm)
Typ H h S D b c (g?:q?rz
G g sm | l4
+0.05 +0.05 +0.05 +01 +0.05 +0.05
GU 35 MT 239 16.7 35.5 6.6 il 6.8 10 3.8 1x45° 90 30 3.35
GU 62 MT 435 32,5 63.5 11 18 11 - - 2x45° 120 30 11.8
GU 80 MT 56.7 41.5 81.5 13.5 20 13 - - 2x45° 120 30 20.3
Max. dtugos$¢ pojedynczej prowadnicy L = 6000 mm (1)
Wymiary (mm)
Ciez
Typ H h s D R ; b c | | (kgim) 2
£005 | x005 | =005 +0.1 +005 | 2005 1
GU35M 23 15 35 6.6 11 6.8 10 33 90 30 3.2
GUe62M 42 31 62 1 18 1 - - 120 30 10.9
GUSBOM 55.2 40 80 13.5 20 13 = = 120 30 20

Max. diugosé pojedynczej prowadnicy L = 4020 mm (1)

1) D u sze prowadnice s dopasowane przeszlifowanymi miejscami styku— (2) Ci ar bez otworéw

Wykonanie prowadnicy

- ci gnione, powierzchnie jezdne hartowane indukcyjnie

i piaskowane (MT)

- Ci gnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M)
- hartowane indukcyjnie tylko na powierzchni jezdnej

Otwory mocuj ce

- Rozmieszczenie otworéw zgodnie z katalogiem (SB)
- Rozmieszczenie otworéw zgodnie z rysunkiem (NZ)

- bez otworéw (NF)

Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)
- chemicznie niklowane (NW)

Przyk ad wykonania standardowego: GU35MT4300SB
Oznakowanie zamoéwienia patrz ostatnia strona
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Prowadnice RO L B LOC

A
B
e m—
| C Tl
| T
| & | !
XX ¢ 7 |
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promienowa .
promieniowe

1) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS

2) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych
do 120<C (dodatkowe oznakowanie V) na zamdéwienie.

3) Cw = Obci enie dla 100 km trwa o ci

4) Obci enie prostopadle do powierzchni mocowania

5) Obci enie réwnolegle do powierzchni mocowania

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 45°
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Rolki prowadz ce M BL

1) Uszczelki standard: pokrywy ZZ
2) Maksymalny posuw mimo rodowy — wszystkie rolkis mimo rodowe
3) Obci enie Cw dla 100 km trwa o ci

4) K tstyku @ dla opisu obci  enia: 45°
5) Wspd czynnik obci  enia, je eli obci enie osiowe dzia a w kierunku strony rolki
6) Wspd czynnik obci  enia, je eli obci enie osiowe dzia a w kierunku strony dwoch rolek lub przy braku obci

enia osiowego
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Kombinacje prowadnica — wozek jezdny
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Przyk ad zastosowania ROLBLOC

Aby uzyska dalsze informacje prosimy o kontakt z naszym Dzia em Techniki U ytkowej.
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Typoszereg FS

Autoryzowany Dystrybutor




Prowadnice FS . MT

Od F8 22 MT do F8 62 MT

1) D u sze prowadnice b d dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d ugo  NW na zapytanie)
2) Otwory na ko ki = Standard w oskiego rynku, bez otworéw na ko ki = Standard niemieckiego rynku

3) Ci ar bez otworéw

Wykonanie prowadnic
- ci gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie
jezdne (MT)

Otwory mocuj ce
- Rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
- Rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)
- bez otworéw (NF)
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Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)
- chemicznie niklowane (NW)

Przyk ad wykonania standardowego: FS52MT5280SB
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona



Szyny prowadz ce FS . M

OdFS19MdoFS62M

OdFS19MdoFS62M

1) D u sze prowadnice b d dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d ugo  NW na zapytanie)
2) Ci ar bez otworéw

Wykonanie prowadnic Opcje
- Ci gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane (M) - strona czo owa szlifowana (R)
- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne - obie strony czo owe szlifowane (RR)

- chemicznie niklowane (NW)

Otwory mocuj ce - materia y ze stali antykorozyjnej (NX)

- Rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)

- Rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ) _
- bez otworéw (NF) Przyk ad wykonania standardowego: FS40M2760SB

Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona
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Prowadnice FSH . MT, FSX . MT

1) D u sze prowadnice b d dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d ugo  NW na zapytanie)
2) Otwory na ko ki = Standard w oskiego rynku, bez otworéw na ko ki = Standard niemieckiego rynku

3) Ci ar bez otworéw

Wykonanie prowadnic

- Ci gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie
jezdne (MT)

- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne i na stronie
g éwnej

Otwory mocuj ce
- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)
- bez otworéw (NF)
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Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)
- chemicznie niklowane (NW)

- materia y ze stali antykorozyjnej (NX)

Przyk ad wykonania standardowego: FSH52MT5280SB
Oznakowanie zamd&wienia patrz ostatnia strona



Szyny prowadz ce FSHM, FSXM

1) D u sze prowadnice b d dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d ugo  NW na zapytanie)

2) Ci ar bez otworéw
3) Sfazowanie tylko dla produktéw na rynek niemiecki

Wykonanie prowadnic

- ci gnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M)

- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne i na stronie
podstawowej

Otwory mocuj ce
- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)
- bez otworéw (NF)

Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)
- chemicznie niklowane (NW)

- materia y ze stali antykorozyjnej (NX)

Przyk ad wykonania standardowego: FSH40M2760SB
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona
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Szyny prowadz ce FS B . MT

1) D u sze prowadnice b d dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d ugo  NW na zapytanie)
2) Opcja ta my pomiarowej magnetycznej. Dalsze informacje w naszym Dziale Techniki U ytkowej.

3) Ci ar bez otworéw

Wykonanie prowadnic
- ci gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie
jezdne (MT)

Otwory mocuj ce
- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)
- bez otworéw (NF)
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Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)
- chemicznie niklowane (NW)

Przyk ad wykonania standardowego: FSB32MT2040SB
Oznakowanie zamd&wienia patrz ostatnia strona



Rolki prowadz ce FR . EI

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e

promienowa . L
osiowa promieniowe

N

osiowe |

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed korozj AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) na zaméwienie.
4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymii nakr tkami DIN 439B.

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°
7) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS
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Rolki prowadz ce FR'Z

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e

promienowa promieniowe

\ l

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’
2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Ci ar bez o rubowania
4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km
5)No no iobci enie graniczne dotycz tylko kompletnych urz dze przy odsadzeniu obudowy zgodnie z wymiarem M.
6) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymi, nakr tkamii nakr tkami zabezpieczaj cymi.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype nion smarem szczelin pomi dzy pier cieniem wewn trznym a zewn trznym.
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Rolki prowadz ce FR'Z AB

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e — ruby nies cz ci dostawy

promienowa osiowa promieniowe osiowe

NV b

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Gwint zabezpieczaj cy SPIRALOCK; Pozosta e informacje w naszym Dziale Techniki U ytkowej

3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5)No no iobci enie graniczne dotycz tylko kompletnych urz dze przy odsadzeniu obudowy zgodnie z wymiarem M.
6) Rolki prowadz ce dostarczanes zespr yn kr kow do zabezpieczenia rub.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype nion smarem szczelin pomi dzy pier cieniem wewn trznym a zewn trznym.
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Rolki prowadz ce FR N . EI

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e

*) Szczelina na wkr tak promiendbwa osiowa promieniowe osiowe

R

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintdw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed korozj AlSI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) na zamowienie.
4) Cw = Obci enie dla trwa o ci na 100 km

5) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymii nakr tkami.

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°
7) Uszczelki standardowe: Viton dla temperatur do 120C
8) Wielko 19 bez otworu smarowniczego, wielko 22 i 32 smarowanie tylko od strony rolek.

38



Rolki prowadz ce FRN

Koncentrycznie

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e

Mimo rodowo

promieniowe

promienowa

osiowe

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie

k ta osi otworu od powierzchni toczenia £ 5’

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy
gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.

3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5) Szczelina na wkr tak

!

6) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed
korozj (symbol dodatkowy NX) na yczenie.

7) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami, podk adkami
zabezpieczaj cymi i nakr tkami.

8) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°

9) Wielko 19 bez otworu smarowniczego, wielko

smarowanie tylko od strony rolek.

10) Uszczelki standardowe: NBR typ R, uszczelki VITON na
yczenie

11) Typoszereg FRN nie do wykorzystania w nowych konstrukcjach

22132
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Rolki prowadz ce R KY . R KX

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s na bazie kuli o promieniu R=400

promiendowa osiowa promieniowe osiowe

Ny v

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.

3 Uszczelki standardowe: NBR typ RS

4) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed korozj AISI 440 (symbol dodatkowy NX) oraz z uszczelkami VITON dla
temperatur roboczych do 120C (symbol dodatkowy V) na yczenie.

5) Cw = Obci enie dla trwa o ci na 100 km

6) Odchylenia wymiarowe przy rolkach NX

7) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymii nakr tkami DIN 439B.

8) K tstyku @ dla oblicze obci enia: Rolki RKY 40°, Rolki RKX 45°
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Rolki prowadz ce FKY . FKX

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s na bazie kuli o promieniu R=400

promienowa

1) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed korozj AISI 440 (symbol dodatkowy NX) oraz z uszczelkami VITON dla

temperatur roboczych do 120C (symbol dodatkowy V) na yczenie.

2) Odchylenia wymiarowe przy rolkach NX

3) Cw =Obci enie dlatrwa o cina 100 km

4) Aby zapobiec przekr ceniu si pier cienia wewn trznego na wale, mo na go ustali umieszczaj ¢ w jednym z otworéw ,dz2" ko ek.
5) K tstyku @ dla oblicze obci enia: Rolki RKY 40°, Rolki RKX 45°

6) Uszczelki standardowe: NBR typ RS
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Rolki prowadz ce FRL

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e

promiendbwa

I

1) Cw =Obci enie dlatrwa o ci 100 km
2) Pier cienie uszczelniaj ce wa ka obustronnie
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Rolki prowadz ce FRLK . FRLR

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne rowka jezdnego s lekko wypuk e

promiendowa promieniowe

* /

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zaciskowymi i nakr tkami DIN 439B.

6) Pier cie uszczelniaj cy wa ka obustronnie
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Kombinacje prowadnica-rolka

Rolki prowadz ce FR...El, FRN...El, RKY, RKX, FKY, FRN, FRL, FRLK

*mo liwe kombinacje
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Kombinacje prowadnica-rolka

Rolki prowadz ce FR, FR...AS, FR...AZ, FR..-2, FR..-2AB

*mo liwe kombinacje
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Przyk ady zastosowa
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Typoszereg FSR

Autoryzowany Dystrybutor




Systemy krzywizn

Nadella posiada w swojej ofercie dla szyn

prowadz cych z typoszeregu FS réwnie segmenty
ukowe, pier cienie i systemy krzywizn . Systemy te
cechuje wysoka elastyczno

Podczas monta u nale y zwraca uwag na to, aby
konstrukcja wsporcza by a wystarczaj co sztywn , po
to, aby zagwarantowa dok adne przej cia w miejscach
styku. Wi cej informacji uzyskaj pa stwo w naszym
Dziale Techniki U ytkowej.

Systemy krzywizn zestawiane s z odcinkéw prostych
i segmentéw o linii krzywej, co pozwala na ich
optymalne zostosowanie. Efektywne metody
wykonawcze umo liwiaj specyficzne dla
poszczegdlnych klientéw rozwi zania tak e przy
niewielkiej liczno ci partii.

Segmenty ukow pionowych mog by wykonywane o
dowolnym promieniu. Nasza optymalna metoda
wykonawcza umo liwia dotrzymanie krotkich terminéw
dostaw. Nawet najwi ksze promienie mo na
zrealizowa po korzystnych kosztach.

uki pionowe s produkowane jako segmenty

jednocz ciowe w jednej d ugo cido 2700mm. W
przypadku zapotrzebowania na d u sze (uwarunkowane
przez du y k t segmentu), prowadnice s
dopasowywane. Dla miejsc czenia jest mo liwo
dostawy elementédw czeniowych.
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Pier cienie prowadz ce FSHR | FSHBR

Maksymalna rednica zewn trzna Da = 1200 mm

Di= Da-2h
Dw=Di+ 2e
Dsa= Di+ 2H Dsa jest utworzony od teoretycznego punktu przeci cia powierzchni jezdnych.

Oba wyko czenia pier cieni mog by dostarczone z pryzmatem prowadz cym ,wewn trz i zewn trz” (FSR i FSBR).

Wymiary na yczenie.

Wykonanie pier cienia prowadz cego
— dok adnie toczone

— uszlachetnione, plazmowane

Otwory mocuj ce
— Rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
— Rozmieszczenie otwordw wg rysunku (NZ)

Opcje

— hartowane (M) (tylko dla FSHBR / FSBR)

— niklowane chemicznie (NW)
— inne formy profili na zamoéwienie

Przyk adowe oznakowanie: FSHBR32 /300 NZ

Typ |

rednica zewn trzna

Wygl d otworu

49



Segmenty ukowe FSR . MT

od FSR 22 MT do FSR 62 MT

1) zale neodRi@
2) Ci ar bez otworéow

Rmin.:  Promie najmniejszy z mo liwych jest zale ny od konstrukcji wozka jezdnego.
Do wiadczenie pokaza o, e promienie od 100 mm s technicznie i ekonomicznie wykonalne.

Rmax.. Promie najwi kszy z mo liwych przy segmentach jest niesko czony, przy czym wielko jest z powodéw techniczno
wykonawczych ograniczona przez L x B.

Maksymalna rednica zewn trzna dla pe nych okr géw: 1200 mm.

Wykonanie uku Opcje
— uszlachetnione, plazmowane — niklowane chemicznie (NW)
Otwory mocuj ce Przyk adowe oznakowanie:

— Rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)

Wymiar profilu wie FS .. MT
Promie ,R®

K t segmentu
Rozmieszczenie otworéow
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Segmenty ukowe FSR . M

od FSR 22 M do FSR 62 M

1) zale neodRi@
2) Ci ar bez otworéow

Rmin.:  Promie najmniejszy z mo liwych jest zale ny od konstrukcji wozka jezdnego.
Do wiadczenie pokaza o, e promienie od 100 mm s technicznie i ekonomicznie wykonalne.

Rmax.. Promie najwi kszy z mo liwych przy segmantach jest niesko czony, przy czym wielko jest z powodéw techniczno
wykonawczych ograniczona przez przez L x B.

Maksymalna rednica zewn trzna dla pe nych okr géw: 1200 mm.

Wykonanie uku Opcje
— uszlachetnione, plazmowane — niklowane chemicznie (NW)
Otwory mocuj ce Przyk adowe oznakowanie:

— Rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)

Wymiar profilu wie FS .. M
Promie ,R®

K tsegmentu
Rozmieszczenie otworéw
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Segmenty ukowe FSBR . MT

1) Inne wielko ci profilina yczenie

2)Zale neodRia
3) Ci arbezzag bienia

Rmin..  Promie najmniejszy z mo liwych jest zale ny od konstrukcji wézka jezdnego.
Do wiadczenie pokaza o, e promienie od 100 mm s technicznie i ekonomicznie wykonalne.

Rmax.. Promie najwi kszy z mo liwych przy segmantach jest niesko czony, przy czym wielko jest z powodéw techniczno
wykonawczych ograniczona przez przez L x B.

Maksymalna rednica zewn trzna dla pe nych okr géw: 1200 mm.

Wykonanie uku Opcje
— uszlachetnione, plazmowane — niklowane chemicznie (NW)
Otwory mocuj ce Przyk adowe oznakowanie:

— Rozmieszczenie otwordw wg rysunku (NZ)

Wymiar profilu wie FSB .. MT
Promie ,R"

K t segmentu
Rozmieszczenie otworéow
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Segmenty ukowe FS RV . MT

Dugo L

1) D u sze prowadnice s dopasowane z miejscami styku po obrébce g adko ciowe;.

2) Standard = bez otworéw na ko ki

3) Odst p pomi dzy otworami przy nie ukowej prowadnicy
4)Zale neodRia

5) Ci ar bez otworéow

Dok adne promienie wygi cia osi ga si dopiero w stanie zmontowanym.

Wykonanie uku
—Ci gnione, piaskowane, plazmowane

Otwory mocuj ce
— Rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
— Rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)

Opcje
— niklowane chemicznie (NW)
- otwory na ko ki

Przyk adowe oznakowanie:

Wymiar profilu wie FSB .. MT
Promie ,R®

K t segmentu
Rozmieszczenie otworéow
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Typoszereg GP

Autoryzowany Dystrybutor




Prowadnice GPML — GPMT

Rozmieszczenie otworéw A

Rozmieszczenie otworéw B

1) D u sze prowadnice s dopasowane z miejscami styku po obrébce g adko ciowej (maksymalnadugo NW na yczenie).
2) Inne wymiary na yczenie

3) Ci ar bez otworéow

4) Rozmieszczenie otworéw dost pne tylko w wykonaniu A

Wykonanie prowadnic Opcje

- Materia : GP...ML: C60, GP...MT: CK45 - strona czo owa szlifowana (R)

- hartowane indukcyjnie powierzchnie toczne - obie strony czo owe szlifowane (RR)
-g boko odw glenia 1-3% wymiaru mierzonego w rodkowej - chemicznie niklowane (NW)

cz ci powierzchni (zmniejszona twardo )

Otwory mocuj ce Przyk ad wykonania standardowego: GP6222ML4300A
- rozmieszczenie otworow wg katalogu (A lub B) Oznakowanie zamd&wienia patrz ostatnia strona

- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ) na yczenie

- bez otworéw (NF) na yczenie
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Prowadnice G P - M

Rozmieszczenie otworéw A

Rozmieszczenie otworéw B

1) D u sze prowadnice s dopasowane z miejscami styku po obrobce g adko ciowej (maksymalnadugo NW na yczenie).

2) Inne wymiary na yczenie
3) Ci ar bez otworéow
4) Rozmieszczenie otworéw dost pne tylko w wykonaniu A

Wykonanie prowadnic
- Materia : Baza GP...ML: C60, Basis GP...MT: CK45
- hartowane indukcyjnie powierzchnie toczne i szlifowane M

Otwory mocuj ce

- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (A lub B)

- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ) na yczenie
- bez otworéw (NF) na yczenie

Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)
- chemicznie niklowane (NW)

Przyk ad wykonania standardowego: GP6121M2070A
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona



Rolki prowadz ce PK

Koncentrycznie Mimo rodowo

Powierzchnie no ne piéra jezdnego s lekko wypuk e

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7;

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.

3) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS

4) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed korozj AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz z uszczelkami
VITON dla temperatur do 120C (symbol dodatkowy V) na zaméwienie.

5) R6 ne wymiary przy wykonaniu rolek NX

6) Cw = Obci enie dla trwa o ci na 100 km

7) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymiinakr tkami DIN 439B.
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Rolki prowadz ce FK

promienowa

I

1) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS
2) Rolki prowadz ce wykonane z materia u zabezpieczonego przed korozj AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz z uszczelkami

VITON dla temperatur do 120 (Symbol dodatkowy V) na zamowienie.
3) R6 ne wymiary przy wykonaniu rolek NX

4) Cw = Obci enie dla trwa o ci na 100 km
5) Aby zapobiec przekr ceniu pier cienia wewn trznego na wa ku, mo na go zamocowa ko kiem w otworze ,d2".
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Rolki prowadz ce GC

~oxw

* Gwint ewentualnie jeszcze w poprzednim wykonaniu ze skokiem 1mm (Moment naci gu 13 Nm)
- Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7

- Dostawa z 2 nakr tkami wzgl dnie podk adk , podk adk zabezpieczaj ¢ inakr tk

Nast puj ce wielko cis zalecanymi wielko ciami: 22/26/30/35/40/52/62
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1) Oznakowanie dla rolek jezdnych z cylindrycznym pier cieniem

zewn trznym: GCL,GCL...EE, GCL...EEM. Dost pne s na zamoéwienie
tak e rolki ze szczelin na wkr tak od strony gwintu (oznakowanie
dodatkowe oznakowanie AK)

2) Rolki jezdne do rednicy zewn trznej 28 posiadaj od strony czo owej
szczelin na wkr tak. Rolki jezdne ze rednic od 30 do 52 posiadaj od
strony czo owej szczelin na wkr tak lub miejsce na klucz imbusowy.
Powy ej rednicy 52 generalnie wyst puje miejsce na klucz imbusowy.

3) Obci enias ograniczone przez napr enie zginaj ce trzpienia
i pier cienia zewn trznego.

4) W przypadku smarowania olejowego liczba obrotéw dla typoszeregoéw bez
uszczelnienia GC, GCR, GCL, GCRL przy obiegu ci g ym mo e zosta

zwi kszona o 30% a przy krotkim czasowo obiegu do 50%.

5) Momenty doci gus podawane dla gwintow niesmarowanych. Dla
gwintéw smarowanych smarem podan liczb nale y przemno y przez 0,7
do 0,8.

6) Zalecana rednica minimalna ramienia uprz dzenia.

7) Mimo rodowa tuleja jest montowana na osi przez wprasowanie
(wt aczanie).

8) Obci enie Cw dla trwa o ci 100 km.

9) t = 6 dla rolek jezdnych ze szczelin na wkr tak, t = 4 dla rolek jezdnych
Z miejscem na klucz imbusowy

10) Zale ny od wykonania naddatek na obrébk gwintu nie wp ywa ujemnie
na moment doci gania.

Rolki jezdne w wyko czeniu antykorozyjnym na zamowienie (symbol dodatkowy NX)
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Rolki skr tne KR

- Tolerancja otworow ustalaj cych: H7
- Dostawa z 2 nakr tkami wzgl dnie podk adk , podk adk zabezpieczaj ¢ inakr tk
- Otwér smarowniczy: KR 16-19 od strony czo owej

KR 22-26 od strony gwintowanej

od KR 30 wzd u
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Przyk ad zastosowania
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Typoszereg DC, C

Autoryzowany Dystrubutor




Prowadnice DC

1) D u sze prowadnice s dopasowane z miejscami styku po obrébce g adko ciowej, na zaméwienie z trzpieniami po czeniowymi

2) Baz dla geometrycznego momentu bezw adno ci powierzchni jest wspd czynnik spr ysto ci pod u nej prowadnicy aluminiowej
70 000 N/mm2 komplet z prowadnic

3) Mo liwa dostawa z wa kami stalowymi zabezpieczonymi przed korozj

4) Mo liwa dostawa z wa kiem dr onym

Otwory mocuj ce Opcje

- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB) - strona czo owa szlifowana (R)

- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ) - obie strony czo owe szlifowane (RR)
- bez otworéw (NF) - chemicznie niklowane (NW)

- chromowane wa ki stalowe (CH)

Przyk ad wykonania standardowego: DC2595S2010SBNX
Oznakowanie zamd&wienia patrz ostatnia strona
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Prowadnice C

1) D u sze prowadnice s dopasowane z miejscami styku po obrobce g adko ciowej, na zaméwienie z trzpieniami po czeniowymi
2) Baz dla geometrycznego momentu bezw adno ci powierzchni jest wspo czynnik spr ysto ci pod u nej prowadnicy aluminiowej

70 000 N/mm2 komplet z prowadnic

3) Mo liwa dostawa z wa kami stalowymi zabezpieczonymi przed korozj

4) Mo liwa dostawa z wa kiem dr  onym

Otwory mocuj ce
- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB)
- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)
- bez otworéw (NF)

Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)

- zabezp. antykorozyjnie wa ki stalowe (NX)
- chromowane wa ki stalowe (CH)

Przyk ad wykonania standardowego: C10/2060SB
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona
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Rolki prowadz ce PFV

Koncentryczne Mimo rodowe

L osiowe
promieniowe -

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7;

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX).

4) Cw = Obci enie dla trwa o ci na 100 km

5) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zaciskowymi i nakr tkami DIN 439B.

6) K tstyku @ dla obliczenia obci enia: 64°
7) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS
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P yty wdzka jezdnego T4 P FV

1) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX).
2) Dostawa kompletna z rolkami prowadz cymi.

3) K tstyku @ dla obliczenia obci enia: 64°
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Zbierak NAI D

Przyk ad zastosowania

Przyrz d za adunkowy
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Typoszereg FWS, FWH

Autoryzowany Dystrybutor




Szyny prowadz ce FWS

odleg o Sia przycigania

odleg o

1) Du sze szyny s dopasowane z miejscami styku prowadnic po obrébce g adko ciowej
2) Baz dla geometrycznego momentu bezw adno ci powierzchni jest wspd czynnik spr ysto ci pod u nej prowadnicy aluminiowej
70 000 N/mm2 komplet z prowadnic

Wykonanie Opcje
- wg katalogu (NF) - jeden koniec szlifowany (R)
- wg rysunku (np. rozmieszczenie otworéw) (NZ) - oba ko ce szlifowane (RR)

- wa ki stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (NX)

Przyk ad wykonania standardowego: FWS32/1500NF
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona
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Szyny prowadz ce FWH

1) Du sze szyny s dopasowane z miejscami styku prowadnic po obrébce g adko ciowej
2) Baz dla geometrycznego momentu bezw adno ci powierzchni jest wspd czynnik spr ysto ci pod u nej prowadnicy aluminiowej
70 000 N/mm2 komplet z prowadnic

Wykonanie Opcje
- wg katalogu (NF) - jeden koniec szlifowany (R)
- wg rysunku (np. rozmieszczenie otworéw) (NZ) - oba ko ce szlifowane (RR)

- wa ki stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (NX)

Przyk ad wykonania standardowego: FWS32/1500NF
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona

73



Szyny prowadz ce FWSZ

Materia : Aluminium anodowane z prowadnic z bat oraz utwardzone indukcyjnie, szlifowane wa ki stalowe
1) Wa ki stalowe zabezpieczone przed korozj i prowadnica z bata (NX)

2) Zalecane odst py mi dzy rubami (Standard)

3) Z bniki nie zawieraj si w zakresie dostawy, k t natarcia 20°

Otwory mocuj ce
- Rozmieszczenie otworéw zgodnie z katalogiem (SB) Przyk ad wykonania standardowego: FWSZ32/1000SB

- Rozmieszczenie otworéw zgodnie z rysunkiem (NZ) Oznakowanie zamd&wienia patrz ostatnia strona
- bez otworéw (NF)
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Rolki prowadz ce FR

Koncentryczne Mimo rodowe

promienowa . L )
osiow promieniowe osiowe

T T

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymi, nakr tkamii nakr tkami zabezpieczaj cymi.

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°
7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS



Rolki prowadz ce FR AS

promienowa

Koncetryczn

osiow

promieniowe

osiowa

/

/

Mimo rodowse

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’
2) Gwint zabezpieczaj cy SPIRALOCK; dalsze informacje w naszym Dziale Techniki U ytkowej
3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km
5) Dostawa z podk adkami DIN 134

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°
7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS

8) D ugo
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trzpienia ruby: min. = d+o+s; max. = m+o+s



Rolki prowadz ce FR AZ

Koncetryczn Mimo rodowe

osiowa promieniowe | osiowe |

Vo l

promiendwa

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Minimalna g boko no na gwintu w stali

— Zalecana g boko wkr cania w stali = 1*d

—w eliwie np. GG = 1,25*d

—w aluminium = 2*d

3) Zalecanadugo  ruby w stali

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci 100 km

5) Przy wykorzystaniu tej rolki prowadz cejz szyn FWS lub FWH nale y uwa a nato, eby pozostawi powierzchni
dugo cihinawyst pgowy ruby.

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 40°
7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS

pod klucz o
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Rolki prowadz ce FRO .'2

Koncenryczne Mimo rodowe

promieniowe osiowe

promienowa osiowa

Ny

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5)No no iobci eniagraniczne stosuje si dla kompletnego urz dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M.

6) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymi, nakr tkamiinakr tkami zabezpieczaj cymi.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: polowa warto cik taw.
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Rolki prowadz ce FRO .'2 AB

Koncetryczn Mimo rodowe

promienowa osiowa promieniowe osiowe

NV }

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’
2) Gwint zabezpieczaj cy SPIRALOCK; Pozosta e informacje w naszym Dziale Techniki U ytkowej

3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci 100 km

5)No no iobci eniagraniczne stosuje si dla kompletnego urz dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M.

6) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymi, nakr tkamii nakr tkami zabezpieczaj cymi.
7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: po owa warto cik ta w.
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Rolki prowadz ce FRLO

1) Cw =Obci enie dlatrwa o ci 100 km
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Rolki prowadz ce FRLOK..FRLOR

Koncetryczn Mimo rodowe

Pier cienie uszczelniage wa ek obustronnie

promieniowe

promienowa

\ /

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’
2) Momenty doci gu nie odnosz si do nasmarowanych gwintéw; dla nasmarowanych gwintéw warto ci nale y przemno y przez 0,8,

3) Ci ar bez o rubowania
4) Cw = Obci enie dla trwa o ci na 100 km
6) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adk spr yst inakr tkami.



Kombinacje rolki - szyny

Wielko rolek prowadz cych musi by dobrana do wielko ci szyny: np. FR 32 z FWS 32
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Przyk ad zastosowania

Maszyna do
nak adania kleju
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Typoszereg FWN

Autoryzowany Dystrybutor




Szyny prowadz ce FWN

z wymiarem skojarzonym wg DIN 645

1) Jest dostarczany od 2007.
2) Du sze szyny s dopasowywane szlifowanymi miejscami styku.

Otwory mocuj ce

- rozmieszczenie otworéw wg DIN (A lub B)
- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ)
- bez otworéw (NF)
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Rozmieszczenie
otwordéw A

Rozmieszczenie
otworoéw B

Opcje

- strona czo owa szlifowana (R)

- obie strony czo owe szlifowane (RR)

- zabezp. antykorozyjnie wa ki stalowe (NX)

Przyk ad wykonania standardowego: FWN20/1000A
Oznakowanie zamd&wienia patrz ostatnia strona



Wézki jezdne | A4

z wymiarem skojarzonym wg DIN 645

Mo e by dostarczany od 2007.

Max. obci  enie na pojedynczy wozek

Opcje
— Mo liwa dostawa w wykonaniu antykorozyjnym (Oznaczenie dodatkowe NX)
— Od strony czo owej zgarniak filcowy (UU)
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Wézki jezdne | B4

z wymiarem skojarzonym wg DIN 645

Opcje

Wymiary (mm)

Typ
B G H Hy | L e | § g Waga (kg) | Dopasowane do
prowadnicy
TBGLA17.06 63 | 55| 30| 26 | 92 |40| 53 17 0,25 FWN20
TB4GLA19.06” | 70 | 6,6] 36| 31] 104 45 57| 235 0,35 FWN25

Jest dostarczany od 2007.

Max. obci

enie na pojedynczy wozek

— Mo liwa dostawa w wyko czeniu antykorozyjnym (Oznakowanie dodatkowe NX)
— Od strony czo owej zgarniak filcowy (UU)
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Typoszereg LM

Autoryzowany Dystrybutor




System

Na kompletny System LM skadajsi szyny, rolki
prowadzce i wozek jezdny. Szyny prowad= i rolki mog

by wykorzystane jako osobne (samodzielne) elementy
konstrukcyjne; najczciej jednak wykorzystywane svozki
standardowe.

W odniesieniu do przedstawionego paji systemu osi
tabelka poniej podaje stosowane obcenia.

* Fy z oddzia ywaniem na dwie koncentryczne rolki

Przyk ad obliczenia: Platforma z czterema wozkami
jezdnymi C3RCL 35 10 115

Ogolne rozmieszczenie jest przedstawione na pzyim
rysunku.

System prowadnicy prostoliniowej z wozkiem pojedynzym C3RCL

MAX. OBCI  ENIE NA WOZEK POJEDYNCZY
Kolejna tabelka pokazuje max. obanie, jakie mona
wywrze na wozek pojedynczy.

System prowadnicy prostoliniowej z 4 wézkami jezdnmi C3RCL

Platforma przejed a wzdu obu szyn i jest obciona
ci arem, ktory jest oddalony odrodka wozka jezdnego
0100 mm i 50 mm.

Dane:

Prowadnica LM 65 i wozek C3RCL3510115

Ix=400 mm 4= 300 mm
* Fy z oddzia ywaniem na dwie koncentryczne rolki F =6.000 N %= 100 mm £Z=50 mm

Max. obci enie bazuje na wartoiach rolki prowadzce] W tej konfiguracji Py jest ciarem na najbardziej
(nono sworzni i oysk) oraz na max. nacisku stykwloci onym wozku i jest obliczana jak pomj:
pomi dzy szyn a rolk 1250 N/mm. Obci enia roz oone

s tak, by oddziayway w jednej paszcmje lub tylko

0siowo.

NO NO DYNAMICZNA POJEDYNCZEGO  podane w tabelce max. oba obci enie Fy wynosi
WOZKA . o _ 4.160N (wbzek jezdny z rolkmimo rodow wbudowan do
Kolejng .tabelka poda'qe obcem‘a Znamionowe, g4ry po to, by system by zabezpieczony przed zndena.
odpowiadajce  ywotno ci znamionowej  oyska Tryao systemu ustala sjak poni ej:

wynosz cej 100 km. ywotno uboczna wozka me zosta 7z tapelki trwa o znamionowa’ Cy = 15.800 N
wyznaczona na podstawie wzoru standardowego dyako

Wa na uwaga: aby ogpn t warto , szyna musi by
Cii Pis to nono cii wywierane obci enie dla okrdonego nasmarowana. W innym przypadku oczekiwagaotno
kierunku obci enia. mo e ulec zmniejszeniu z powodu korozji w wyniku tarci
pomi dzy szyn i rolk .
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Samocentrowanie

Systemy

Samocentruj cymisi systemamis p yty wozkowe jezdne

z typoszeregu LM, wyposa one w rolki prowadz ce
typoszeregu RAL.

Rolki prowadz ce typoszeregu RAL pozwalaj na osiowe
przesuni cie rolki na sworzniu. Oring utrzymuje rolk we

W a ciwej pozycji na czas monta u. Systemy samocentruj ce
umo liwiaj wyréwnywanie le cych naprzeciw siebie szyn.
S stosowane wtedy, gdy mamy do czynienia z deformacj
lub brakiem precyzji wykonania.

C3RAL C4RAL T4ARAL

Przewidziane do wyréwnywania odchylenia Dx pomi dzy

le cymi naprzeciwlegle szynami. Sté lub wozek jezdny

z rolkami prowadz cymi z typoszeregu RAL/

RALR mo e porusza si osiowo do szyny i od niej.

W przypadku wézka jezdnego z typoszeregu RAL chodzi

wy cznie o podparcie promieniowe; obci enie osiowe
przebiegaj ce sko nie do kierunku ruchu jest przej te przez
le c po przeciwnej stronie szyn z woézkiem z typoszeregu
RCL.

C3RYL C4RYL T4RYL

Z e u o enie szyny Dy wymaga od wdzka jezdnego zdolno ci
do obracania si . St6 lub wbzek jezdny z typoszeregu RYL
z rolkami prowadz cymi RCL/RCP, w kontakcie z wa kiem
stalowym szyny LM i rolki prowadz cej typoszeregu RALR,
ktore maj kontaktzle cymi po przeciwnej stronie wa kami,
umo liwiaj ruch obrotowy sto u i gwarantuj jednocze nie
kontrol kierunku sko nego.

Max. warto Dy jest zale na od odst pu pomi dzy szynami
i mo e doprowadzi do ruchu obrotowego wézka jezdnego a
do max. k ta a ktory jest dopuszczalny dla tego wdzka
jezdnego.

Uwaga: obci alno wdzka jezdnego RYL jest mniejsza ni
woOzka RCL/RCP o tej samej wielko ci.

Max. ruch po skosie, jaki jest dopuszczalny dla
samocentruj cych si sto 6w i wozkéw

1) Wymiary sto u | wozka jezdnego patrz Katalog
2) Zmiany wymiaru H, przekraczaj ce s, mog zapobiec ruchowi osiowemu
0 yska izmniejszy podane obci enie graniczne rolki Fr

91



Szyny prowadz ce LM

wyko czenie antykorozyjne LM ... NX

1) D u sze prowadnice s dopasowane z miejscami styku po obrobce g adko ciowej, na zaméwienie z trzpieniami po czeniowymi

2) Baz dla geometrycznego momentu bezw adno ci powierzchni jest wspo czynnik spr ysto ci pod u nej prowadnicy aluminiowej
70 000 N/mm2 komplet z prowadnic

3) Mo liwa dostawa z wa kiem dr onym

4) Szyny prowadz ce zabezpieczone przed korozj (oznakowanie dodatkowe NX)

Otwory mocuj ce Opcje

- rozmieszczenie otworéw wg katalogu (SB) - strona czo owa szlifowana (R)

- rozmieszczenie otworéw wg rysunku (NZ) - obie strony czo owe szlifowane (RR)
- bez otworéw (NF) - wa ki stalowe chromowane (CH)

- zabezp. antykorozyjnie wa ki stalowe (NX)

Przyk ad wykonania standardowego: LM40/1720NF
Oznakowanie zaméwienia patrz ostatnia strona
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Rolki prowadz ce RCL RCP PFV

wyko czenie antykorozyjne RCL ... NX

promienowa - promieniowe osiowe
osiowa

N vy !

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7

2) Momenty doci gu nie odnosz si do nasmarowanych gwintéw; dla nasmarowanych gwintéw warto ci nale y przemno y przez 0,8.
3) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX)

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci 100 km

5) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymii nakr tkami.

6) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 60°



Rolki prowadz ce RAL

Koncetryczn Mimo rodowe

Tylko dla wielko ci
35i4z

promienowa promieniowe

/ /

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7

2) Momenty doci gu nie odnosz si do nasmarowanych gwintéw; dla nasmarowanych gwintéw warto ci nale y przemno y przez 0,8.
3) Cw =Obci eniedlatrwao ci 100 km

4) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami zabezpieczaj cymi i nakr tkami.

5) Wymiar X to maksymalny dupuszczalny odst p dla pewnego funkcjonowania rolki
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Rolki prowadz ce G LA

wyko czenie antykorozyjne GLA ... NX

promienowa osiowa

/Y

1) Tolerancja rednicy wewn trznej Di: +0/-0.008mm
2) Cw = Obci enie dla trwa o ci 100 km

3) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 60°
4) Rolki prowadz ce w wykonaniu antykorozyjnym (oznaczenie dodatkowe NX )



Wozek jezdny C3 RC L

wyko czenie antykorozyjne C3RCL .

Wozek jezdny C4RCL wyko czenie antykorozyjne C4RCL ... NX

1) Wszystkie wielko ci dost pne w wyko czeniu antykorozyjnym (NX)
2) Pasuj cy zgarniak: Typ RS
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wozek jezdny T4RCL, TARCP, T4PFV

Zbierak RS

* Dodatkowe oznaczenie CD dla prawego zgarniaka, CS  dla lewego zbieraka
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Przyk ady zastosowania
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* Przyk ad specjalnej p yty wozka

* Urz dzenie obs ugiwane r cznie do testow probek




Odmiany specjalne

Autoryzowany Dystrybutor




Rolki prowadz ce FRV .'2

Koncentryczn Mimo rodowe

cianki rowka jezdnego dekko wypuk e

promiendowa osiowa promieniowe osiowe

A

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci 100 km

5)No no iobci eniagraniczne stosuje si dla kompletnego urz dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M.

6) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami spr ystymi, nakr tkami i nakr tkami zabezpieczaj cymi.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 60°
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype nion smarem szczelin pomi dzy pier cieniem wewn trznym a zewn trznym.
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Rolki prowadz ce FRV .'2 AB

Koncentryczn Mimo rodowe

cianki rowka jezdnego dekko wypuk e

. Lo osiowe
promienowa osiowa promieniowe

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Gwint zabezpieczaj cy SPIRALOCK; Pozosta e informacje w naszym Dziale Techniki U ytkowej

3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci 100 km

5)No no iobci eniagraniczne stosuje si dla kompletnego urz dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M.
6) Rolki prowadz ce dostarczane s ze spr ynamikr kowymi dla zabezpieczenia rub.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 60°
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype nion smarem szczelin pomi dzy pier cieniem wewn trznym, a zewn trznym.
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Rolki prowadz ce FRX .'2

cianki rowka jezdnego dekko wypuk e

promieniowe osiowe

promienowa osiowa \ l

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Moment doci gu dotyczy jedynie gwintéw nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale y warto ci przemno y przez 0,8.
3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci na 100 km

5)No no iobci eniagraniczne stosuje si dla kompletnego urz dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M.

6) Rolki prowadz ce dostarczane s z podk adkami napinaj cymi, nakr tkamii nakr tkami zabezpieczaj cymi.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 45°
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype nion smarem szczelin pomi dzy pier cieniem wewn trznym, a zewn trznym.
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Rolki prowadz ce FRX'Z AB

Koncentryczn Mimo rodowe

cianki rowka jezdnego dekko wypuk e

| promieniowe osiowe

3, =1 l

promienowa

1) Tolerancja otworéw ustalaj cych: H7; maksymalne odchylenie k ta osi otworu od powierzchni toczenia + 5’

2) Gwint zabezpieczaj cy SPIRALOCK; Pozosta e informacje w naszym Dziale Techniki U ytkowej

3) Ci ar bez o rubowania

4) Cw = Obci enie dlatrwa o ci 100 km

5)No no iobci enia graniczne stosuje si dla kompletnego urz dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M.
6) Rolki prowadz ce dostarczane s ze spr ynamikr kowymi dla zabezpieczenia rub.

7) K tstyku @ dla oblicze obci enia: 45°
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype nion smarem szczelin pomi dzy pier cieniem wewn trznym, a zewn trznym.
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Systemy smarowania

Autoryzowany Dystrybutor




Smarowanie

o yskatoczne

Wszystkie rolki prowadz ce z wyj tkiem posiadaj cych

0 yska igie kowe wyposa one s w o0 yska o d ugotrwa ym
smarowaniu. Przy rolkach o o yskach igie kowych FRN... i
FRN...El nale y przeprowadza w okre lonych odst pach
czasowych smarowanie. Pomocn w okre leniu cyklow
smarowania mo e by Ulotka Robocza GfT przygotowana
przez Towarzystwo Trybologiczne. Okres smarowania jest
uzale niony od wielu czynnikow. Nie tylko rodek smaruj cy,
obci enia czy te liczba obrotéw ma tutaj wp yw ale tak e
pozosta e warunki u ytkowania i otoczenia prowadz do

skrécenia okreséw smarowania. Je eli przeoczy si  okres
Zu ycia smaru lub jest niewystarczaj ca ilo rodka
smaruj cego, znacznie zmniejsza si  ywotno . Okresy

smarowania mo na okre li najszybciej po prostu podczas
préb. W przypadku utrudnionej obs ugi zalecany jest kontakt
z producentem rodka smaruj cego.

Smarowanie szyn
Powierzchnie toczne szyn musz by smarowane olejem
wiskozowym lub smarem. Smarowanie zmniejsza tarcie
iumo liwiadug ywotno systemu, zapewniatak e
wysok pr dko . Okresy smarowanias bardzordé ne
i mo naje okre li w trakcie u ytkowania. Przy krotkim suwie
mo na na szlifowanej szynie osi gn  przy jednym
smarowaniu do 100.000 suwéw. Ta liczba zmniejsza si wraz
ze zwi kszaniem si obci enia, wielko ci komponentow
i pr dko ciatak e wraz ze zwi kszeniem posuwu. Jako
rodek smaruj cy nadaje si tutaj olej lub smar o du €]
lepko ci z dodatkami EP (do wysokich ci nie ), ktére
utrzymuj cienki film smaruj cy pomi dzy powierzchniami
styku rownie pod obci eniem lub podczas postoju. Aby
zagwarantowa sta e smarowanie zalecamy zamontowanie
systemu smarowania LUB b d rolek smaruj cych SRR.
Zastosowanie powy szego wyposa enia pozwala na
odnowienie cienkiej warstwy filmu przy ka dym posuwie.
Niewystarczaj ce smarowanie jest g dwn przyczyn
powstawania korozji ciernej. Typowym objawem jest tutaj
tworzenie si  rdzy i szybkie zu ycie powierzchni rolek oraz
powierzchni tocznych szyn.
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Systemy smarowania
Systemy smarowania LUB sk adaj si z korpusu
z tworzywa sztucznego z wmontowanym w nim filcem
smarowniczym nas czonym olejem. Filc ten jest
zamocowany pod lekkim naciskiem spr ynowym i jest
dopasowany do profilu szyny prowadz cej. Korpus
z tworzywa sztucznego s u y jednocze nie jako zgarniak,
dzi ki czemu usuwane s z szyny prowadz cej
zanieczyszczenia. Obudowa z tworzywa sztucznego
z aluminiow pyt no n jestprzymocowana rubamido
wozka jezdnego. Filc smaruj cy mo na ponownie nas cza
poprzez gniazdo smarowe zaworowe kulkowe. Jako rodek
smaruj cy zalecany jest tutaj olej przeznaczony do prowadnic
szynowych
0 wysokiej zdolno ci nawil aniaiow a ciwej wytrzyma o Ci
na obci enia. Przy wystarczaj cym suwie wystarczy jeden
system smaruj cy na jedn szyn prowadz c , poniewa
rodek smaruj cy rozprowadza si poprzez rolki prowadz ce.
Je eli zamierzamy wykorzysta dodatkowo efekt zbierania,
musimy zastosowa dwa systemy (przed i za par rolek
prowadz cych).

Rolki smaruj ce SRR redukuj zakres konserwaciji.

Otwory w zewn trznym pier cieniu poliamidowym

umo liwiaj nak adanie smaru na prowadnice szynowe.
Zasilanie smarem realizowane jest poprzez dozownik smaru
lub poprzez smarowanie centralne. Po czenie dozownika
smaru z poszczegolnymi punktami smarowania umo liwia
pewne smarowanie powierzchni tocznych. W zale no ciod
cz onu czynnego dozownika smaru adunek smaru wystarcza
na okres do 12 miesi cy. Alternatywnie dost pne s tak e
podajniki elektromagnetyczne. S one od czalne

i przeznaczone s do precyzyjnego dozowania smaru.

Powierzchnia styku wyst puj ca pomi dzy rolk prowadz c
a prowadnic szynow w czasie obci enia powoduje przy
toczeniu ruch po lizgowy. Smarowanie zmniejsza

powstaj ce, w wyniku powy szego, tarcie oddzia ywuj ¢ tym
samym pozytywnie na zmniejszenie zu ycia rolek i szyn.
Stosuj ¢ nasze opatentowane rolki smaruj ce ktére znajduj
si pomi dzy no nymirolkami prowadz cymi, zapewniaj

Pa stwo rownomierne rozprowadzenie na o onych punktow
smaru poprzez rolki prowadz ce, co zapewnia utworzenie

ci g ego filmu na powierzchniach tocznych szyn.



System smarowania LU B U

P yta montaowa
Rolka prowadzca

1) Wymiary Si Aodnosz si do rodka rub. Obszar regulowany elementu z tworzywa +3mm
2) Dostawa z filcem smaruj cym nas czonym olejem.
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawi dopiero po monta u aluminiowego uchwytu i dokr ci  rub imbusow sze ciok th M5.
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Systemy smarownicze LU BY, LU BX

dla rolek prowadz cych systemu FS, rolki f 52 i wi ksze

1) Wymiary Si Aodnosz si do rodka rub. Obszar regulowany elementu z tworzywa +3mm
2) Dostawa z filcem smaruj cym nas czonym olejem.
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawi dopiero po monta u aluminiowego uchwytu i dokr ci  rub imbusow sze ciok th M5,
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System smarowania LU BP

1) Wymiary Si Aodnosz si do rodka rub. Obszar regulowany elementu z tworzywa +3mm
2) Dostawa z filcem smaruj cym nas czonym olejem.
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawi dopiero po monta u aluminiowego uchwytu i dokr ci  rub imbusow sze ciok tn M5.
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Rolki smaruj ce SRR

1) Tolerancja otworu ustalaj cego: H7 (H8)

2) Materia : tworzywo sztuczne

3) Adapter dla doprowadzenia rodka smaruj cego

Opcja: 0 iko nierz chemicznie niklowane (dodatkowe oznakowanie NW)
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Jednostka smaruj ca

Kto dobrze smaruje ten jedzie lepie!

— zredukowany nak ad pracy na konserwacj prowadzi do oszcz dno ci kosztéw
— mniejsze niebezpiecze stwo z ego smarowania b d cego wynikiem niew a ciwego r cznego smarowania
— zaopatrzenie w smar poprzez podajnik smaru lub smarowanie centralne

Rolki smaruj ce SRR w po czeniu z podajnikiem smaru do punktowego smarowania zapewniaj pewne smarowanie powierzchni jezdnych
rolek prowadz cych i szyn. Powierzchnie styku pomi dzy szynami a rolkami prowadz cymi wyst puj ce podczas obci ania prowadnicy s

miejscem wyst powania tarcia. Smarowanie zmniejsza to tarcie i wp ywa tym samym pozytywnie na zmniejszenie zu ycia rolek
prowadz cych oraz prowadnic.

Przy wyznaczaniu p o enia opatentowanych rolek smaruj cych pomi dzy rolkami prowadz cymi (rysunek) nale y je tak rozmieszcza aby
punkty smarne by y rownomiernie na prowadnicy. W zale no ci od ¢z onu czynnego podajnika smaru wype nienie smarem powinno
wystarczy na okres do 12 miesi cy. Alternatyw s tak e automatyczne podajniki. S przeznaczone do precyzyjnego podawania smaru.

111



Szyny prowadz ce — oznakowanie zamowienia
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