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Tre��  
 
 
 

System GU Szyny prowadz� ce ci� gnione GU..MT 
Szyny prowadz� ce GU..M 
 Rolki prowadz� ce  RKU 

  Rolki toczne FKU 
 

System ROLBLOC  Szyny prowadz� ce ci� gnione GU..MT 
Szyny prowadz� ce szlifowane GU..M 
Blok prowadz� cy ROLBLOC BL  

  Blok prowadz� cy ROLBLOC MBL  
 

System FS Szyny prowadz� ce FS..MT 
Szyny prowadz� ce FS..M 
Szyny prowadz� ce FSH..MT, FSX..MT 
Szyny prowadz� ce FSH..M, FSX..M 
Szyny coko
owe ci� gnione FSB.. MT 
 Rolki prowadz� ce  FR..EI 
 Rolki prowadz� ce  FR..-2 
Rolki prowadz� ce  FR..-2 AB 
Rolki prowadz� ce  FRN..EI 
 Rolki prowadz� ce  FRN 
Rolki prowadz� ce  RKY, RKX  
Rolki toczne FKY, FKX  
 Rolki toczne FRL 
Rolki toczne FRLK..FRLR  

 

System FSR Pier� cienie prowadz� ce FSHR, FSHBR 
Segmenty 
ukowe FSR..MT 
Segmenty 
ukowe FSR..M 
Segmenty 
ukowe FSBR..MT 
Segmenty 
ukowe FSRV..MT 

 

System GP Szyny prowadz� ce GP..ML, GP..MT 
Szyny prowadz� ce szlifowane GP..M 
 Rolki prowadz� ce  PK 
 Rolki toczne FK 
 Rolki prowadz� ce  GC 
 Rolki krzywkowe  KR 
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System DC, C Szyny prowadz� ce DC 
 Szyny prowadz� ce C 
Rolki prowadz� ce PFV 
Wózek jezdny T4PFV 
Zgarniak NAID  

System FWS, FWH Szyny prowadz� ce FWS 
Szyny prowadz� ce FWH 
Szyny prowadz� ce z listw�  z� bat�  FWSZ 
 Rolki prowadz� ce FR 
Rolki prowadz� ce FR..AS 
Rolki prowadz� ce FR..AZ 
Rolki prowadz� ce FRO..-2 
Rolki prowadz� ce FRO..-2 AB 
Rolki toczne FRLO 
Rolki toczne FRLOK..FRLOR  

System FWN Szyny prowadz� ce FWN 
Wózek jezdny TA4 
Wózek jezdny TB4 

System LM  Szyny prowadz� ce LM  
Rolki prowadz� ce RCL, RCP, PFV 
Rolki toczne RAL  
Kr �� ek jezdny  GLA  
Wózek jezdny C3RCL, C4RCL 
Wózek jezdny T4RCL, T4RCP, T4PFV 
Zgarniak RS 

Wyko� czenie specjalne Rolki prowadz� ce FRV..-2 
Rolki prowadz� ce FRV..-2AB 
Rolki prowadz� ce FRX..-2 
Rolki prowadz� ce FRX..-2AB 

Smarowanie Systemy smarowania LUBU 
Systemy smarowania LUBY, LUBX  
Systemy smarowania LUBP 
 Rolki smaruj � ce SRR 
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System liniowy NADELLA  
 
Dzi� ki przedstawionej w niniejszym katalogu gama 
produktów firma NADELLA zamierza osi� gn��  cel, 
jakim jest spe
nienie oczekiwa�  klienta, a 
mianowicie prosta automatyzacja tanim 
kosztem. Przenoszenie automatyzacj i 
produkcj i  na coraz ci� � sze i  niepor� czne 
urz� dzenia, zmusi
o nas do poszukiwa�  
odpowiednich komponentów dla tych 
urz� dze�  bior� c pod uwag�  grupy 
u� ytkowników. Posiadamy sol idne 
do� wiadczenie w nast� puj� cych 
dziedzinach: 

 
- maszyny do obróbki marmuru 
- maszyny odlewnicze 
- maszyny do obróbki blachy 
- urz� dzenia podnosz� ce 
- r� czny sprz� t obs
ugowy 
- magazyny wysokiego sk
adowania 
- maszyny tekstylne 
- drzwi ochronne oraz doprowadzenia dla maszyn 
narz�dziowych 
- palnikowe  maszyny do ci� cia 
Nasz dzia
 techniczny wspó
pracuje z klientami, 
udziela rad dla najbardziej zalecanych cz�� ci 
konstrukcyjnych i wykonuje obliczenia � ywotno�ci 
maszyny. 

Prowadnice 
D
ugo� ci 
Maksymalna d
ugo��  ka� dej pojedynczej 
prowadnicy podana jest w tabeli miar.  
D
ugo� ci standardowe dla prowadnic s�  wynikiem 
dodania odleg
o� ci osi pomi� dzy otworami 
mocuj� cymi do obu odleg
o� ci kra� cowych (patrz 
tabela miar).  

 
Poni� sza tabela podaje standardowe 
tolerancje d
ugo� ci: 

 
 

D
ugo��  �  150 
< 420 

�    420 
< 1.050 

�  1.050 
< 2.040 

�  2.040 
< 4.020 

�  4.020 
< 5.280 

Tolerancja 
d
ugo�ci 

 

± 0,5 
 

± 0,8 
 

± 1,2 
 

± 2,0 
 

± 2,5 
 

Miejsca po
� cze�   
Dla d
u� szych posuwów po
� czenia mog�  by�  na 
ko� cach zespolone, po przeszlifowaniu obszarów 
styku (dodatkowe R lub RR). Aby zapewni�  
tolerancj�  odst� pów osi pomi� dzy otworami, nale� y 
w zamówieniu zawsze podawa�  podzia
 prowadnic, 
powstaj� cych w wyniku sprz�� enia kilku 
pojedynczych szyn. Prosz�  podawa�  tak� e w 
zleceniu, informacj�  je� eli szyny musz�  by�  
dopasowane. W miejscach styku naniesione s�  
oznaczenia (litery, liczby), które zapobiegaj�  
zamianie cz�� ci. 

 

Otwory mocuj� ce 
Prowadnice s�  dostarczane z otworami 
standardowymi, jak to podaj�  tabele pomiarowe lub 
wed
ug rysunku wiercenia zgodnie z � yczeniem 
klienta b� d�  bez otworów (patrz tabelka 
przyk
adów). 

Tolerancja standardowa dla pozycji otworów wynosi  
± 0,25 mm. 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 

Szyny prowadz� ce stalowe  
 

Ogólnie 
Prowadnice stalowe s�  produkowane ze stali 

o� yskowej co gwarantuje im najlepsz�  z mo� liwych 
stabilno��  i wytrzyma
o�� . Bie� nie s�  hartowane 
indukcyjnie z zachowaniem twardo� ci minimalnej 58 
HRC. Rdze�  prowadnicy pozostaje mi� kki po 
to, by umo� liwi �  
atwiejsz�  obróbk� . 
W zale� no� ci od wymaga� , mog�  by�  dostarczone 
prowadnice o ró� nych powierzchniach bie� ni. 
Szyny prowadz� ce z serii konstrukcyjnej MT: profil 
jest ci� gniony na zimno, bie� nie hartowane s�  
indukcyjnie  
i piaskowane, aby polepszy�  wytrzyma
o��  i warto��  
tarcia powierzchni. 
Szyny prowadz� ce z serii konstrukcyjnej M: profil 
jest ci� gniony na zimno, bie� nie hartowane s�  
indukcyjnie oraz szlifowane, aby polepszy�  warto��  
chropowato� ci oraz geometri�  profilu a tak� e usun��  
cz�� ciowo odw� glon�  powierzchni�  kraw� dzi (max. 
0,1 mm przy prowadnicy ci� gnionej na zimno 
MT).  Szlifowane prowadnice stosowane s�  przy 
du� ych obci�� eniach i cyklach pracy lub wtedy, 
gdy wymagana jest wysoka precyzja. 
Szyny prowadz� ce rz� du konstrukcji ML:  (tylko 
prowadnice p
askie GP..ML): prowadnice ML s�  
ci� gnione i hartowane. W zale� no� c i  od 
wymiaru odw� glanie mo� e pój� �  g
� b ie j  
n i �  przy prowadnicach c i� gn ionych na 
zimno z ser i i  MT. 
 
Opcje 
Antykorozja  
Do zastosowania w otoczeniu utleniaj� cym lub gdy 
wyst� puje  � rodek koroduj� cy, szyny prowadz� ce 
mog�  by�  niklowane  chemicznie (rysunek 
dodatkowy). Czynno��  ta polepszenie w
a� ciwo�ci 
antykorozyjne. 
Na � yczenie wszystkie szyny prowadz� ce mog�  by�  
dostarczone w wersji antykorozyjnej (rysunek 
dodatkowy NX). 
 
Prowadnice pier� cieniowe 
Na � yczenie mo� liwe s�  dostawy pier� cieni  
i segmentów. Prowadnice pier� cieniowe s�  
alternatyw�  dla jednostek obracaj� cych si�  lub 
jako 
� czenie pomi� dzy prowadnicami prostymi. 
 
Uwagi techniczne  
Prostoliniowo��  prowadnic standardowych (przed 
monta� em) wynosi max. 0,5 mm/m. Na � yczenie 
dostarczane s�  prowadnice o ni� szych warto�ciach. 
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Temperatura 
Standardowa temperatura robocza le� y pomi� dzy –
20oC a 150oC. W przypadku, gdyby wymagana by
a 
ni� sza b� d�  wy� sza temperatura, prosz�  
skontaktowa�  si�  z naszym Dzia
em Techniki 
U� ytkowej. Nale� y mie�  na uwadze temperatur�  
robocz�  rolek prowadz� cych. 

 

Aluminiowa szyna prowadz� ca  
 

Ogólne 
W g
ównym korpusie wykonanym ze stopu 
aluminiowego zamocowane s�  hartowane wa
ki 
stalowe tworz� ce powierzchni�  jezdn� . Po
� czono 
najlepsze w
a� ciwo� ci obu materia
ów aby uzyska�  
oczekiwan�  twardo��  i wysok�  jako��  powierzchni 
prowadnicy,  przy jednoczesnym zachowaniu 
lekko� ci szyn. 
Prowadnice tej serii mog�  zosta�  wykorzystane jako 
elementy konstrukcyjne; cechuje je wysoki 
geometryczny moment bezw
adno�ci powierzchni, 
dzi� ki czemu maj�  szerokie zastosowanie jako 
element no� ny. Prasowane liniowo profile 
aluminiowe s�  stabilizowane i anodowane, 
prowadnice s�  utwardzane indukcyjnie i szlifowane. 

 
Opcje 
Ochrona antykorozyjna 
W przypadku stosowania w otoczeniu utleniaj� cym 
lub gdy mamy do czynienia ze � rodkiem korozyjnym 
prowadnice tego odcinka konstrukcyjnego mog�  by�  
wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjnie 
(Oznakowanie dodatkowe NX). 
 
Chromowane dr�� ki prowadz� ce 
Do wyboru s�  te�  prowadnice chromowe (oznaczenie 
dodatkowe CH); grubo��  warstwy chromowej wynosi 
10 ± 5	 m przy twardo� ci �  800HV. Prosimy o 
zapoznanie si�  z dost� pnymi opcjami 
przedstawionymi w tabeli wymiarów.  
 
Miejsca po
� cze�   
W przypadku gdy szyny typu C-DC lub LM b� d�  
produkowane z kilku cz�� ci, po
� czenie mo� na 
wykona�  wpuszczaj� c ko
ki pasowane w prowadnic� . 
Rozwi� zanie to u
atwia monta�  u klienta i umo� liwia 
dotrzymanie dok
adno� ci pod obci�� eniem. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przy wykorzystaniu szyn sk
adaj� cych si�  z kilku 
elementów FWS/FWN, prowadnice wystaj�  jednostronnie 
ponad i s�  osadzane w kolejnym elemencie. Pomi� dzy 
kad
ubami aluminiowymi  pozostaje szczelina. 
Prowadnice stykaj�  si�  bez szczeliny. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Cechy techniczne 
Równo��  szyn standardowych (niezmontowanych) wynosi max. 
0,5 mm/m. Na zamówienie mo� liwe s�  dostawy o ni� szej 
warto� ci.  
 
Temperatura 
Standardowa temperatura robocza le� y pomi� dzy –20°C a 70°C. 
Nale� y unika�  przypadków zastosowania gdzie wyst� puj�  cz� ste 
skoki  temperatur. Je� eli warunki pracy le��  poza 
przedstawionymi granicami, prosimy o kontakt z Dzia
em 
Techniki U� ytkowej.  
 

Rolki prowadz� ce 
 

Ogólnie 
Nadella oferuje du��  palet�  rolek prowadz� cych, aby obs
u� y�  
ró� ne przypadki zapotrzebowa�  technicznych i ekonomicznych. 
Wszystkie rolki prowadz� ce s�  produkowane w wykonaniu 
koncentrycznym i od� rodkowym, aby umo� liwi �  stabilny 
monta� . Rolki od� rodkowe posiadaj�  w oznakowaniu artyku
u 
dodatkowo liter�  R. 
 
Powierzchnie jezdne rolek prowadz� cych za wyj� tkiem rolek 
FR, FR..AS, FR..AZ s�  lekko wypuk
e. Dzi� ki temu z jednej 
strony zapobiega si�  tarciu rolki, z drugiej strony wyrównuj�  si�  
niewielkie b
� dy powstaj� ce w wyniku spr�� ynuj� cych 
prowadnic lub te�  w wyniku b
� dów ustalaj� cych, jakie mog
y 
wyst� pi�  podczas monta� u. 
 
Aby ochroni�  
o� ysko przed dost� pem brudu i przed 
wyciekiem � rodka smaruj� cego, rolki prowadz� ce wyposa� ono 
w uszczelki zgodnie z opisem w tabelach miar. 
 
Rolki prowadz� ce na bazie 
o� ysk ig
owych lub sto� kowych 
(FRN, FRN..EI, RK..., PK...) s�  przystosowane do trudnych  
przypadków  cechuj� cych si�  wysokim obci�� eniem osiowym 
i/lub naciskiem. Rolki prowadz� ce na bazie 
o� ysk kulowych 
(FR..,FR..EL, RCL) s�  lepiej przystosowane do wykorzystania 
ich pod niewielkim obci�� eniem lub w systemach o wysokiej 
dynamice. Rolki prowadz� ce FR-2 s�  to rolki pe
no kuliste do 
� rednich obci�� e�  promieniowych lub osiowych. 
 
Podczas monta� u równoleg
ych wzgl� dem siebie prowadnic ze 
skojarzonym z nimi wózkiem – jak to przedstawiono na 
kolejnym rysunku – wykorzystuj� c rolki standardowe, nale� y 
dopilnowa�  bardzo dok
adnego ustawienia i regulacji. Aby 
zapobiec temu problemowi, zaleca si�  zamontowanie rolek 
prowadz� cych na jednej z dwóch prowadnic np. 
FRN/FRNR..EI (FRN/FRNR) a na drugiej rolki ze 
swobodnym 
o� yskiem osadzonym przesuwnie np. 
FRLK/FRLR. 	o � yska osadzone przesuwnie s�  ruchome w 
linii osi, dzi� ki czemu pozwalaj�  na niewielkie b
� dy w 
ustawieniu prowadnicy 
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Inn�  mo� liwo�ci�  jest wykorzystanie prowadnicy 
profilowanej po jednej stronie np. FS a po drugiej 
prowadnic�  p
ask� , np. GP w po
� czeniu z rolkami 
prowadz� cymi GC lub PK.  

 
 
 

F 
 
 
 

FS GP 
 

Uwagi techniczne 
Smarowanie 
Przy rolkach prowadz� cych osadzonych na 
o� yskach 
ig
owych FRN... i FRN...EI 
o� yska powinny by�  
smarowane. (poza wielko�ci�  19). Wszystkie 
pozosta
e rolki prowadz� ce nie wymagaj�  
smarowania. Do smarowania prowadnic s�  do 
dyspozycji zbieraki smaruj� ce i rolki smaruj� ce.  
Pozosta
e informacje w rozdziale Systemy Smaruj� ce. 

 

Temperatury 
Rolki prowadz� ce nie powinny stale pracowa�  przy 
temperaturze ponad 80°, na krótki czas 
akceptowalna jest temperatura 100°C. Dla wy� szych 
temperatur prosimy zapozna�  si�  z nast� pnym 
rozdzia
em „Opcje“. 

 

Ograniczenia pr� dko� ciowe 
Maksymalna pr� dko��  musi by�  ustalona dla 
ka� dego przypadku w zale� no� ci od rodzaju 
zastosowanych rolek prowadz� cych, wielko� ci i 
warunków obci�� enia. Jako warto��  wyj� ciowa dla 
normalnych warunków pracy obowi� zuje pr� dko��  
max. 4 m/sek. W przypadku szczególnych pyta�  
prosimy zwróci�  si�  do naszego dzia
u technicznego.  

 

Opcje 
Antykorozja  
Dla zastosowa�  rolek prowadz� cych w � rodowisku 
utleniaj� cym lub koroduj� cym istnieje mo� liwo��  
dostawy rolek w wyko� czeniu antykorozyjnym. 
(rysunek dodatkowy NX). Prosimy o sprawdzenie 
ich dost� pno� ci w oparciu o tabelk�  miar.  

 

Wysokie temperatury 
Na � yczenie mog�  by�  dostarczone rolki do pracy w 
temperaturze do 120°C i uszczelkami 
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 (rysunek dodatkowy V). Prosimy  
o sprawdzenie ich dost� pno� ci w oparciu  
o tabelk�  miar. 
 

Wyposa� enie dodatkowe 
Sto
y i rolki no�ne 
Standardowe sto
y i rolki no�ne dla systemów C-DC  
i LM sk
adaj�  si�  z anodowanych na czarno p
yt 
aluminiowych i wbudowanych rolek prowadz� cych. 
 

Zgarniak 
Zgarniak standardowy NAID dla prowadnic C-DC 
oraz RS dla prowadnic LM sk
ada si�  z elementu  
uformowanego z NBR, nawulkanizowanego na 
blach�  stalow� . 
 

Systemy smaruj� ce  
Filc smaruj� cy dopasowany do formy prowadnicy oraz 
rolki smaruj� ce – patrz rozdzia
 Systemy Smaruj� ce. 
 

Wskazówki monta� owe 
Rolki prowadz� ce  
Mimo� rodowe rolki prowadz� ce umo� liwiaj �  
ustawienie obci�� enia wst� pnego lub luzu wózka 
przeno�nego  niezale� nie od tolerancji 
pozycjonowania otworu zatrzymuj� cego rolk�  
prowadz� c�   lub od odst� pu pomi� dzy prowadnicami. 
Zalecona tolerancja dla otworu mocuj� cego to H7. 
Przy ustawieniu mimo� rodowych rolek prowadz� cych 
nale� y zwraca�  uwag�  na to, aby zapobiec 
niedopuszczalnemu obci�� eniu wst� pnemu. Zbyt 
du� e obci�� enie wst� pne mo� e wp
yn��  na skrócenie 
� ywotno� ci systemu.  
Obci�� enie wst� pne jest ustawiane poprzez obrót osi 
rolki prowadz� cej w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara, tak, by odkr� canie si�  z powodu 
wibracji systemu doprowadzi
o do dokr� cenia 
nakr� tki. Nale� y upewni�  si� , czy obci�� enie wst� pne 
przy dokr� ceniu nakr� tki nie zostanie podwy� szone.   
Poni� ej przedstawiony jest prosty sposób na ustawienie 
obci�� enia wst� pnego rolki: 
1. Porusza�  rolki no�ne na prowadnicy i rolk�  nastawcz�  

zablokowa�  dwoma palcami aby si�  nie obraca
a. 
2. Podwy� szy�  obci�� enie wst� pne kluczem p
askim. 
3. Powtórzy�  pkt. 1 i upewni�  si� , � e rolka si�  � lizga, ale 
nie obraca.  
4. Je�eli ju�  nie mo�na dalej, blokowa�  rolki ,  nale� y nieco 

zmniejszy�  obci�� enie wst� pne a nakr� tk�  mocuj� c�  
ca
kowicie dokr� ci� ; przy czym uwa� a�  by nie 
przestawi�  pozycji mimo� rodu.  

Dobrze ustawiona rolka gwarantuje bezproblemowe 
toczenie (bez po� lizgu) po szynie. 
 

Prowadnice 
Dla prowadnic wykorzystywanych pojedynczo  
z serii FS, FWS, DC i LM nie s�  wymagane � adne 
specjalne wskazówki monta� owe. Dla 
kilkucz�� ciowych prowadnic równoleg
ych nale� y 
sprawdzi�  równoleg
o�� , aby zapobiec przeci�� eniu 
rolek prowadz� cych. Je� eli wymagane jest sta
e 
obci�� enie wst� pne, to b
� dy w równoleg
o�ci musz�  
le� e�  poni� ej 0,050 mm. 



 

  ( ) 

Proces obliczeniowy 
 

Diagram a)   Obci�� enie F równolegle do osi Y 
 

a) 
Obliczanie nast� puje w dwóch krokach. Najpierw 
nale� y zdefiniowa�  si
�  dla bardziej obci�� anej rolki, 
nast� pnie oblicza si�  bezpiecze� stwo  
i trwa
o��  rolki. 

 
Iy 

Obliczenie obci�� e�  
rolek prowadz� cych 
W przypadku kompleksowego obci�� enia, gdy si
y  

Y Y 
xF zF 

 
F F 

 
 

X Z 
 
 
 

Ix 

oddzia
ywaj�  z ró� nych kierunków, obliczenie 
oddzia
ywania na rolki jest trudne i nie mo� na go 
upraszcza� . 
Je� eli obci�� enie oddzia
ywaje równolegle do jednej 
z osi wspó
rz� dnych, komponenty oddzia
ywania 
promieniowe i osiowe Pr oraz Pa dla najbardziej 
obci�� anej rolki obliczane s�  z zastosowaniem 
elementarnych formu
. 
W odniesieniu do diagramów obok otrzymujemy 
komponenty obci�� enia rolek,  niezb� dne do kontroli 
i obliczenia � ywotno� ci przy zastosowaniu 
nast� puj� cych metod: 
K� t a we wzorach wynosi po
ow�  k� ta rowka 
bie� nego.   W
a� ciwa warto��  mo� e zosta�  
odczytana z tabeli.  
Odst� p Lc jest rzeczywistym odst� pem pomi� dzy 
stykami. Za wyj� tkiem systemu ROLBLOC warto��  
jest obliczana jako rozstaw  rolek prowadz� cych  
plus lub minus � rednica zewn� trzna rolki 
prowadz� cej, w zale� no� ci od tego, czy prowadnica 
le� y poza czy pomi� dzy rolkami.  

 
Prowadnice pomi� dzy rolkami Rolki pomi� dzy prowadnicami 

F • zF 
Pa =    

2 • Ic 

 
F • ( Ix + 2 • xF ) F • zF •   tan 

Pr  =   +    
2 • Ix 2 • Ic 

 
Diagram b)   Obci�� enie F równolegle do osi Z 
 

b) 
Y Y

 

xF 

F 
 

yF 

Iy 
X Z 

 
 
 

Ix 

 

F F • xF F • yF 
Pa =   +   +    

4 2 • Ix 2 • Ic 

Pr  = Pa • tan 
 
Diagram c)   Obci�� enie F równolegle do osi X 

 

c) Y Y
 

z1 
F1 

 
y1 

Iy 
X Z 

y2 

F2 
W  systemie ROLBLOC  odst� p Lc  jest odst� pem  
pomi� dzy powierzchniami podstawy szyn. Ix z2 

 
Prowadnice pomi� dzy rolkami Rolki pomi� dzy prowadnicami 

 W tym przypadku si
a zewn� trzna F1,  dzia
aj� ca na 
punkt o wspó
rz� dnych y1  z1, powinna by�  
brana pod uwag�  razem z dzia
aniem si
y F2  = 
-F1, która dzia
a na punkt Koordynaty y2  z2 

Ih 

 
 

Iy Ic 
 

 
 
 
 

Ic = Iy - 2•Ih 

 
 
 
Ic   Iy 

Ih 

 
 
 
 
 
 
 
Ic = Iy + 2•Ih 

 Gdy 
 y jest warto� ci�  absolutn�  dla y2-y1  a 
 z dla 
z2  - z1, wtedy korzystamy z nast� puj� cego wzoru: 
 

F1 • 
 z 
Pa =    

2 • Ix 

 
* Z wyj� tkiem rolek prowadz� cych RKU. 

Prosimy skontaktowa�  si�  z naszym Dzia
em 
Technicznym. 

F1 
 z  tan 
Pr = • + 
 y 

Ix 2



Obliczenie rolki prowadz� cej 
W tabelkach dla ka� dej rolki podane s�  nast� puj� ce dane: 
Cw no� no��  dynamiczna, to jest obci�� enie promieniowe [N], 
które w przypadku obci�� ania rolki prowadz� cej wykazuje 
nominaln�  � ywotno��  100 km.*  
Cor promieniowe statyczne obci�� enie 
o� yska; to jest max. 
obci�� enie promieniowe [N] któremu mo� e zosta�  poddana 
rolka prowadz� ca w zwi� zku z obci�� eniami 
o� yska.  
Coa osiowe statyczne obci�� enie 
o� yska; jest to max. 
obci�� enie osiowe [N] któremu mo� e zosta�  poddana rolka 
prowadz� ca w zwi� zku z obci�� eniem 
o� yska.  
Fr obci�� enie graniczne promieniowe, jest to max. obci�� enie 
promieniowe [N], któremu mo� e zosta�  poddana rolka 
prowadz� ca z uwagi na wytrzyma
o��  sworznia. 
Fa obci�� enie graniczne osiowe; jest to max. obci�� enie 
osiowe [N], któremu mo� e zosta�  poddana rolka prowadz� ca 
z uwagi na wytrzyma
o��  sworznia. 
Wspó
czynniki X i Y definiuj�  odpowiednie obci�� enie dla 
� ywotno� ci 
o� yska. 
aaaa jest to k� t przylegania, który jest uzale� niony od  rodzaju 
rolek prowadz� cych. 
Rolki FRN..EI posiadaj�  kombinowane 
o� ysko 
promieniowo-osiowe. 
No� no��  dynamiczn�   definiuje si�  nast� puj� co: 
Cwr promieniowa no�no��  dynamiczna; to promieniowe 
obci�� enie [N], które dzia
aj� c  na rolk�  prowadz� c�  daje 
� ywotno��  nominaln�  rz� du 100 km* 
Cwa osiowa no� no��  dynamiczna; to osiowe obci�� enie [N], 
które dzia
aj� c  na rolk�  prowadz� c�  daje � ywotno��  
nominaln�  rz� du 100 km* 
 
Uwaga:* Zgodnie z ISO 281 nominalna � ywotno��  wi� kszej 
ilo� ci 
o� ysk tego samego rodzaju, wynosz� ca  90 % , zostaje 
osi� gni� ta lub przekroczona zanim pojawi�  si�  pierwsze 
oznaki zm� czenia materia
u. 
 

Obliczanie nominalnej � ywotno� ci  
� ywotno��  systemu okre� lana jest jako minimum, b� d� cym 
rezultatem � ywotno� ci 
o� ysk znajduj� cych si�  w rolkach lub 
� ywotno� ci powierzchni styku prowadnica/rolka. Je� eli 
chodzi o powierzchni�  styku prowadnica/rolka patrz rozdzia
 
„smarowanie”, je� eli  natomiast chodzi o � ywotno��  
o� ysk 
nale� y post� powa�  jak poni� ej:  
Obliczenia obci�� e�  Pr i Pa obowi� zuj�  dla wylicze�  w 
idealnych warunkach. W praktyce nale� y jednak przewidzie�  
czynniki przeci�� enia maj� ce wp
yw na � ywotno�� : 
 
1.0 – 1.2 równomierny ruch przy ma
ej pr� dko� ci, 
równomiernym obci�� eniu i bez uderze�  
1.2 – 1.5 równomierny ruch ze zmiennym obci�� eniem 
1.5 – 2.0 ma
e uderzenia i wibracje  
2.0 ~ 4.0 wysokie przyspieszenie, uderzenia i wibracje  
 
Jak ju�  Pa i Pr zostan�  zdefiniowane mo� na obliczy�  
ekwiwalentne obci�� enie Peq (nie dotyczy FRN..EI). 
 
 

 
Wspó
czynniki X I Y mo� na odczyta�  z tabelki dla rolek 
prowadz� cych (w przypadku rolek z 
o� yskami wa
eczkowo-
sto� kowymi z rubryk z odpowiednim stosunkiem pomi� dzy 
Pa i Pr). Przy zwyk
ych rolkach prowadz� cych jak PK i GC 
lub 
o� yskach poruszaj� cych si�  osiowo jak FRL, FRLO, 
RAL.  
 
 
Nominalna � ywotno��  
o� yska: 
 
 
 
 
 
Przy czym wspó
czynnik P jest: 
 
  P= 3 dla rolek prowadz� cych z 
o� yskami kulkowymi 
         (FR,FR..EI, , RCL.., PFV.., FR..-2, FRO..-2,FRX ..-2,   
          FRV..-2,RAL) 
  P=10/3 dla rolek prowadz� cych z 
o� yskami igie
kowymi     
   i wa
eczkowymi  (FRN, 
K..,RKY,RKX,ROLBLOC,GC,FRL..) 
 
Dla rolek prowadz� cych opartych na 
o� yskach 
igie
kowych z serii FRN..EI 
oblicza si�  � ywotno��  
o� yska jako minimum pomi� dzy: 
 
 
 
 
a 
 
 
 
 
 

Sprawdzanie sworzni rolek 
Podane w katalogu warto� ci Fr oraz Fa dla promieniowych  
i osiowych obci�� e�  kra� cowych odnosz�  si�  do 
ekstremalnych warunków roboczych, tzn.: 
tylko obci�� enie promieniowe lub tylko obci�� enie osiowe. 
Przy jednoczesnym obci�� eniu promieniowym i osiowym 
nale� y wyliczy�   ekwiwalentne obci�� enie graniczne Fk, 
zgodnie ze stosunkiem k = Pa/Pr:  
 
 
 
 
 
Aby sprawdzi�  wytrzyma
o��  sworznia w oparciu o 
obci�� enie kra� cowe, wspó
czynnik bezpiecze� stwa musi 
by�  wy� szy ni�  1.  
 
 
Uwaga: w nast� puj� cych ogólnych przypadkach nie jest 
konieczne obliczenie Fk, poniewa�  bezpiecze� stwo sworzni 
mo� na 
atwo ustali� . Przy rolkach poruszaj� cych si�  osiowo z 
serii FRL, FRLO, PK i GC obci�� enie osiowe nie wyst� puje. 
Przy obci�� eniu na powierzchni�  rolki prowadz� cej (Fx lub  
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Fy dzia
aj�  z Z=0) nie wyst� puje obci�� enie osiowe (patrz 
przyk
ad wyliczenia nr.3) 
W takim przypadku obowi� zuje: 
 
 Bezpiecze� stwo dla sworzni                 Fr / Pr > 1 
 
Je� eli obci�� enie Fz dzia
a prostopadle na powierzchni�  
prowadz� c�  rolki, otrzymujemy maksymalne obci�� enie 
osiowe (patrz przyk
ad obliczenia nr 4).  
 
 Bezpiecze� stwo dla sworzni                 Fa / Pa > 1 
 
Sprawdzenie maksymalnego obci�� enia 
o� yska. 
W przypadku rolek prowadz� cych na bazie 
o� ysk 
sto� kowych tocznych (PK..C, RKU.., RKY.., RKX..) lub 

o� ysk kulkowych (FR..EI, RCL.., PFV..) nale� y 
post� powa�  jak ze sworzniami.  
 
Stosunek k = Pa/Pr 
 
 
 
 
Aby sprawdzi�  statyczny wspó
czynnik bezpiecze� stwa 

o� yska, nale� y korzysta�  z:  
 
 
Tak jak wyja� nione zosta
o przy obliczeniach sworzni,  
w przypadku obci�� enia wy
� cznie promieniowego lub przy 
max. obci�� eniu osiowym, obliczenie wynika bezpo� rednio z 
tabeli (przyk
ady oblicze�  nr. 3 i 4).  
Przy rolkach prowadz� cych na bazie 
o� yska igie
kowego  
z serii FRN..EI statyczny wspó
czynnik bezpiecze� stwa musi 
zosta�  sprawdzony wed
ug nast� puj� cego wzoru: 
 
 
 
Je� eli rolki prowadz� ce posiadaj�  dwa pier� cienie 
zewn� trzne i 
o� yska kulkowe (FR.., FR..-2, FRX..-2, 
FRV..-2) b� d�  dwa pier� cienie zewn� trzne i 
o� yska 
igie
kowe (FRN..) to wtedy wspó
czynnik bezpiecze� stwa 
musi by�  sprawdzony wed
ug nast� puj� cego wzoru: 
 
 
 
 
 
 
 
PRZYK	ADY OBLICZE �  
1) Wózek wid
owy z pionowym podno� nikiem  
(Rysunek 1) 
 
Obliczone obci�� enie przechodzi przez punkt ci�� ko� ci 1, 
podczas gdy pionowa si
a reakcji (punkt przy
o� enia- nap� d) 
przechodzi przez punkt 2. 
 
 
 
 

 
        Rysunek 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przewidziane s�  rolki prowadz� ce typu RKY 52 wraz z 
prowadnicami FS 62 MT. 
 
Wspó
czynnik przeci�� enia       fw = 1,0 
Rozstaw rolek                             Ix = 300 mm     Iy = 144,3 
F = 2000 N                                 z1 = 100 mm     y1 = - 150 mm 
                                                    z2 = - 250 mm  y2 = 350 mm 
                                                   
 z = 350 mm    
 y = 500 mm 
Obci�� enie rolek prowadz� cych  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nominalna � ywotno��  
 
 
Równowa� ne obci�� enie dynamiczne. 
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Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla osi rolki  
Równowa� ne obci�� enie graniczne Fk 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla sworznia 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� yska 
Równowa� ne obci�� enie graniczne Cok 
 
 
 
 
 
 
Statyczny wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� yska  
 
 
 
2) Poziome osie w systemach obs
ugi w przemy� le 
stalowym  
Punkt ci�� ko� ci osi pionowej oraz obci�� enia jest u
o� ony w 
kierunku poziomym w � rodku pomi� dzy osiami rolek 
prowadz� cych lx i jest oddalony  o 160mm od � rodka 
prowadnicy. Zanieczyszczone � rodowisko i mo� liwo��  
obci�� e�  sugeruje nam wybór systemu  ROLBLOC.  
 
 
   Rysunek 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wybrano ROLBLOC BL252 w po
� czeniu z prowadnicami 
GU62M 
Wspó
czynnik przeci�� enia fw = 1,4 
Odst� p osi rolek lx = 350 mm ly = 400 mm 
F = 6000N x = 0 y = -1000 mm z = 160 mm 
Obci�� enie rolek prowadz� cych 
Skuteczny rozstaw rolek lc wynosi 400 – 85 –85 = 230 mm 
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	 ywotno��  nominalna 
Wspó
czynniki z tabeli ROLBLOC x = 1, y = 1 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
sworzni 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� ysk 
 
 
 
 
 
 
 
 
3) Prowadnica z MBL 
Punkt ci�� ko� ci z boku 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dane: 
lh = 40.6 mm 
(MBL 335-1 na górze oraz MBLR 335-2 na dole na 
prowadnicy GU 35 M) 
lx = 160 mm ly = 250 mm (� rodek otworu dla ko
ka) 
F = 2000 N (X = 0; Y = 0; ZF = 150 
Wspó
czynnik przeci�� enia fw = 1.3 
 
Obci�� enie systemów Rolbloc 
Skuteczny rozstaw  lc: 
lc = ly - 2 • lh = 250-2 • 40.6 = 168.8 mm 
 
 
 



  
 

 
 
 
Nominalna � ywotno ��  
Y = 0 poniewa�  obci�� enie osiowe dzia
a na brak 
Rolbloc. (patrz Ind ex 6 w Tabeli No� no�� ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
sworzni  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� ysk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Fk i Cok  s�  równe Cr i For, gdy obci�� enie oddzia
ywuje 
dwoma rolkami na bok Rolblocka dwiema rolkami. 
 
4) Prowadnica z MBL 
Centralny � rodek ci�� ko� ci 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dane: 
lh = 41.5 mm 
(MBL 335-2 obustronnie na prowadnicy GU 35 MT) 
lx = 185mm ly = 135 mm (� rodek otworu sworznia) 
F = 8000 N 
Wspó
czynnik przeci�� enia fw = 1.2 

Obci �� enie na Rolbloc 
Skuteczny odst� p lc: 
lc = ly - 2 • lh = 135-2 • 41.5 = 52 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
� ywotno ��  nominalna 
Y = 0, poniewa�  obci�� enie osiowe dzia
a w kierunku 
Rolbloc z dwiema rolkami (patrz Ind ex 6 w Tabeli 
Wspó
czynnik � ywotno� ci) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla sworzni 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� ysk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Fk i Cok s�  równe Cr i For, je� eli obci�� enie dzia
a w 
kierunku strony Rolblock z dwiema rolkami. 
5) Drzwi przesuwne obrabiarki narz� dziowej  
Drzwi s�  utrzymywane przez zamocowan�  na górze 
prowadnic�  DC i nap� dzane do
em poprzez samo 
nastawny wózek C3RAL w prowadnicy LM. 
Dzi� ki  dolnej prowadnicy na prowadnic�  DC nie 
oddzia
ywuje moment obrotowy. Waga drzwi dzia
a w 
p
aszczy� nie prowadzenia. W takim przypadku 
obci�� enie kra� cowe mo� e 
atwo by�  obliczony przy 
pomocy danych bazowych Fa i Coa bez Fk i Cok.  
Wynik by
by naturalnie ten sam. 
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Rysunek5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Prowadnica DC 18.65 powinna by�  stosowana  
wraz z wózkiem jezdnym T4PFV 35 18 250. 
Wspó
czynnik przeci�� enia fw = 1,1 
Odst� p osi rolek lx = 213 mm ly = 113 mm 
F=450 N x=300 mm y=-500 mm z = 0 
(wzgl� dem prowadnicy LM) 
 
Obci �� enie rolek prowadz � cych 
Skuteczny rozstaw rolek lc wynosi 113–35 = 78mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
	 ywotno��  nominalna 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla sworzni 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� ysk 
 
 
6) Jednostka transferowa 
Kosz obci�� a rolki wózka prowadnicy osiowo. Przy 
takim uk
adzie wspó
czynnik bezpiecze� stwa sworznia 
mo� e zosta�  obliczony bezpo� rednio w oparciu  
o warto� ci Fa i Coa bez Fk. 
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    Rysunek 6 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wybrano rolki prowadz� ce FRN(R)32EI w po
� czeniu  
z prowadnicami FSH32M 
Wspó
czynnik przeci�� enia fw = 1,2 
Odst� p osi rolek lx = 670 mm ly = 450 mm 
F=400 N x=0 y=650 mm z = 50 mm 
 
Obci �� enie rolek prowadz � cych  
Skuteczny rozstaw rolek  lc to 450 + 32 = 482 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
	 ywotno��  nominalna 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla sworzni 
 
 
 
Wspó
czynnik bezpiecze� stwa dla 
o� ysk 
 
 
 
Aby uzyska�  dalsze informacje prosimy o kontakt z naszym Dzia
em 
Techniki U� ytkowej. 
 

 



 
 
 
 
 
 
 

 
             Typoszereg GU  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Autoryzowany Dystrybutor      
 
 

 
 
 



 

 
Prowadnice   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wpust wzd
u � ny z tolerancj �  +0,05 pozwala na zastosowanie do pozycjonowania sw orzni SAG  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane szlifowanymi powierzchniami styku– (2) ci�� ar bez otworów  
 
Wykonanie prowadnicy 
- ci� gnione, powierzchnie jezdne hartowane indukcyjnie  
i piaskowane (MT) 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) 
- hartowane indukcyjnie tylko na powierzchni jezdnej  
Otwory mocuj � ce 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z katalogiem (SB) 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z rysunkiem (NZ) 
- bez otworów (NF) 
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Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: GU35MT4300SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
 



 
 
 
 

                  Rolki prowadz � ce RKU  

 
 
 
 
                                  Koncentrycznie                                                         Mimo� rodowo 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                             � cianki � 
obków s�  wykonane beczkowato o promieniu R=400 
 
 
 
 

 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
2) Momenty doci� gu nie odnosz�  si�  do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów warto� ci nale� y przemno� y�  przez 0,8. 
3) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
4) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych 
do 120°C (dodatkowe oznakowanie V) na zamówienie. 
5) Odbiegaj� ce wymiary przy wykonaniu rolek NX 
6) Cw = Obci�� enie dla 100 km trwa
o� ci 
7) Rolki prowadz� ce s�  dostarczane z podk
adkami zabezpieczaj� cymi oraz nakr� tkami DIN 439B. 

8) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 45° 
17 

promieniowa promieniowe 

 



 
 
 

                  Rolki prowadz � ce FKU  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� cianki � 
obków s�  wykonane beczkowato o promieniu R=400 
 
 

 
 
1) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych 
do 120°C (dodatkowe oznakowanie V) na zamówienie. 
2) Odbiegaj� ce wymiary przy wykonaniu rolek NX 
3) Cw = Obci�� enie dla 100 km trwa
o� ci 
4) Aby zapobiec przekr� ceniu si�  pier� cienia wewn� trznego na wale, mo� na go ustali�  umieszczaj� c w jednym z otworów „d2“ ko
ek. 

5) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 45° 
6) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
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promieniowa 



 

Ko
ki prowadz � ce SAG  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworu ustalaj� cego: H7 

Zalecane kombinacje  
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Przyk
ad wykorzystania  
 
 

 
 
 
 
 

Prowadnica Typ GU 35 MT oraz 
Rolki prowadz� ce Typ RKU 75  
Na profilach aluminiowych  
wyt
aczanych. 
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Typoszereg ROLBLOC  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 



 
 

System ROLBLOC 
 
System ROLBLOC przeznaczony jest do stosowania 
pod obci�� eniem, z cz� stymi cyklami roboczymi oraz w 
zanieczyszczonym otoczeniu. 
W przypadku rolek prowadz� cych z rowkiem V na 
pier� cieniu zewn� trznym powstaje styk pomi� dzy 
prowadnic�  a rolk�  na pochylonej powierzchni styku, 
która jest nachylona tak� e do osi obrotu rolki 
prowadz� cej. 
Ze wzgl� du na k� t i wynikaj� ce st� d ró� nice odst� pu 
punktu styku wzgl. pr� dko� ci obwodowej w obszarze 
styku, na powierzchni styku wyst� puje kombinacja 
obrotu i po� lizgu. W Systemie ROLBLOC o�  rolki jest 
równoleg
a do powierzchni jezdnej szyny prowadz� cej i 
wyst� puje tutaj jedna powierzchnia styku powierzchni 
tocznej.  
Dzi� ki temu zredukowane zostaj�  obci�� enie 
powierzchni i zu� ycie jak i oddzia
ywanie twardych 
drobin w postaci zdartych cz� stek.  
 

Opis techniczny 
 
Bloki ROLBLOC BL2 i BL4 sk
adaj�  si�  z oksydowanej 
obudowy stalowej, 2 lub 4 rolek z dwurz� dowymi 

o� yskami wa
eczkowo-sto� kowymi, tak jak rolki PK..C-. 
Zako� czenie w kodzie zamówienia 52, 75 lub 115 
podaje � rednic�  zewn� trzn�  rolek. 
 
Bloki MBL sk
adaj�  si�  z obudowy aluminiowej z 4 
otworami gwintowanymi do monta� u bezpo� redniego 
na p
ycie wózka jezdnego. 2 otwory dopasowuj� ce dla 
ko
ków ustalaj� cych u
atwiaj�  pozycjonowanie bloku.  
Rolki posiadaj�  dwurz� dowe 
o� yska kulkowe sko� ne. 
Trzy rolki s�  zamontowane na korpusie aluminiowym 
jak poni� ej: 
 
• MBL 335-1: trzy koncentryczne rolki prowadz� ce,  
z tego jedna po stronie monta� owej; 
• MBL 335-2: trzy koncentryczne rolki prowadz� ce,  
z tego dwie po stronie monta� owej; 
• MBLR 335-1: trzy mimo� rodowe rolki prowadz� ce,  
z tego jedna po stronie monta� owej; 
• MBLR 335-2: trzy koncentryczne rolki prowadz� ce,  
z tego dwie po stronie monta� owej; 
 
Bloki MBL 335 s�  komponentami asymetrycznymi.  
Aby w ca
o� ci wykorzysta�  ich zdolno� ci przenoszenia, 
wymagane jest wzi� cie pod uwag�  kierunku obci�� enia 
g
ównego, tzn. stron�  z dwoma rolkami ustawi�  na 
kierunek bardziej obci�� ony.  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Proces obliczania dla ROLBLOC BL wykorzystuje si�  
tak� e dla MBL, przy czym nale� y zwróci�  uwag�  na to, 
aby wybra�  wspó
czynniki odpowiednie do kierunków 
obci�� enia. Je� eli obci�� enie osiowe (prostopadle do 
strony przykr� canej – lub równolegle do powierzchni 
skr� canej prowadnicy) oddzia
ywuje na stron�  z dwoma 
rolkami, jak to pokazuje rysunek, wspó
czynnik 
wykorzystuje si�  z Suffix 2 (Coa2, 
Fa2, Y2), w innym przypadku z Suffix 1 (Coa1, Fa1, 
Y1). 
 

Wskazówki monta � owe 
Na jednej szynie wymagane s�  co najmniej dwa bloki, 
tak� e w przypadku bloków z trzema lub czterema 
rolkami. Jeden wózek jezdny, posiadaj� cy tylko dwa 
bloki, nie posiada stabilno� ci. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Aby ustawi�  luzy dla bloku BL zalecane jest, 
zastosowanie p
yty ustalaj� cej, która b� dzie 
dopasowana podczas monta� u (patrz przyk
ady na 
ko� cu tego rozdzia
u). 
 
Ze wzgl� du na mimo� rodowo��  nastawianych rolek 
bloku MBLR mo� liwe jest ustawienie luzu lub napi� cia 
pocz� tkowego oraz skorygowanie b
� dnych ustawie�  
czy te�  odleg
o� ci pomi� dzy blokami i prowadnic� . 
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Prowadnice 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane przeszlifowanymi miejscami styku– (2) Ci�� ar bez otworów 
 
Wykonanie prowadnicy 
- ci� gnione, powierzchnie jezdne hartowane indukcyjnie  
i piaskowane (MT) 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) 
- hartowane indukcyjnie tylko na powierzchni jezdnej  
Otwory mocuj � ce 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z katalogiem (SB) 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z rysunkiem (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: GU35MT4300SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice ROLBLOC  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
2) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych 
do 120°C (dodatkowe oznakowanie V) na zamówienie. 
3) Cw = Obci�� enie dla 100 km trwa
o� ci 
4) Obci�� enie prostopadle do powierzchni mocowania 
5) Obci�� enie równolegle do powierzchni mocowania 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 45° 
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promieniowa 
promieniowe 

 



 
 

Rolki prowadz � ce MBL  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Uszczelki standard: pokrywy ZZ 
2) Maksymalny posuw mimo� rodowy – wszystkie rolki s�  mimo� rodowe 
3) Obci�� enie Cw dla 100 km trwa
o� ci 

4) K� t styku aaaa  dla opisu obci�� enia: 45° 
5) Wspó
czynnik obci�� enia, je� eli obci�� enie osiowe dzia
a w kierunku strony rolki  
6) Wspó
czynnik obci�� enia, je� eli obci�� enie osiowe dzia
a w kierunku strony dwóch rolek lub przy braku obci�� enia osiowego 
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Kombinacje prowadnica – wózek jezdny  
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Przyk
ad zastosowania ROLBLOC  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aby uzyska�  dalsze informacje prosimy o kontakt z naszym Dzia
em Techniki U� ytkowej. 
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                  Typoszereg FS  

 
                                                                                                           
                                                                                                                              
                                                                                                      
                                                                                                                 
                                                                                                    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                           
                                                                                                   
                                                                                                                                               
 

 
 
 
Autoryzowany Dystrybutor      
 

 
                                                                                                                                             
                                                                                                 
 
 
 



 
 
 

Prowadnice FS..MT 
                                                                                                                                  
                                                                                                            
                                                                                                                                 Od F8 22 MT do F8 62 MT                           
 
                                                                                                 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                 
                                                                                                                    
                                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice b� d�  dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d
ugo��  NW na zapytanie) 
2) Otwory na ko
ki = Standard w
oskiego rynku, bez otworów na ko
ki = Standard niemieckiego rynku 
3) Ci�� ar bez otworów 
 
Wykonanie prowadnic 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie   
  jezdne (MT) 
 
Otwory mocuj � ce 
- Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FS52MT5280SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Szyny prowadz � ce FS..M 

 
                                                                                                                      
                                                                                                   
                                                                 Od FS 19 M do FS 62 M                           
                                                  
 
                                                                                                         Od FS 19 M do FS 62 M                           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                  
                                                                                   
                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice b� d�  dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d
ugo��  NW na zapytanie) 
2) Ci�� ar bez otworów 
 
     
Wykonanie prowadnic 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane (M) 
- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne 
 
Otwory mocuj � ce 
- Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- materia
y ze stali antykorozyjnej (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FS40M2760SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice FSH..MT, FSX..MT 

 
                  
                                                                                                                                               
                                                                                                                                  
 
 
  
 
 
 
             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                             
                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                   
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice b� d�  dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d
ugo��  NW na zapytanie) 
2) Otwory na ko
ki = Standard w
oskiego rynku, bez otworów na ko
ki = Standard niemieckiego rynku 
3) Ci�� ar bez otworów 
  
                                                                                                                                            
Wykonanie prowadnic 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie  
jezdne (MT) 
- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne i na stronie 
g
ównej 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- materia
y ze stali antykorozyjnej (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FSH52MT5280SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
 
 

        
                                                                                                   
32 



 

Szyny prowadz � ce FSH..M, FSX..M 

 
                                                                                                                            
                                                                                                                
                                                                                                                         
 
                                
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice b� d�  dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d
ugo��  NW na zapytanie) 
2) Ci�� ar bez otworów 
3) Sfazowanie tylko dla produktów na rynek niemiecki 
 
Wykonanie prowadnic 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) 
- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne i na stronie 
podstawowej 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- materia
y ze stali antykorozyjnej (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FSH40M2760SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Szyny prowadz � ce FSB..MT  

 
 
                                                                                       
              
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
             
 
                                                         
                                                                                                                          
                                                                                                                        
 
    
1) D
u� sze prowadnice b� d�  dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. d
ugo��  NW na zapytanie) 
2) Opcja ta� my pomiarowej magnetycznej. Dalsze informacje w naszym Dziale Techniki U� ytkowej.  
3) Ci�� ar bez otworów 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wykonanie prowadnic 
- ci� gnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie 
jezdne (MT) 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FSB32MT2040SB  
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadz � ce FR..EI 

 
 
 
 
 

 
                                      Koncentrycznie                                                          Mimo� rodowo 
 
                                                                            
                                                        
 
 
 
 
                                                    
 
 
 
                                                                                                                                                  
                                                                                                 
                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                     
                                                                               
                                               
                                                          
                                                               
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed korozj�  AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) na zamówienie. 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km  
5) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami DIN 439B. 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
7) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
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promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 

Rolki prowadz � ce  FR..-2 

 
                                                  
      
 
                                      Koncentrycznie                                                          Mimo� rodowo 
 
                                                                            
                                                        
 
 
 
 
                                                    
 
 
 
                                                                                                                                                  
                                                                                                 
                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 

 

1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) No� no��  i obci�� enie graniczne dotycz�  tylko kompletnych urz� dze�  przy odsadzeniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi, nakr� tkami i nakr� tkami zabezpieczaj� cymi. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype
nion�  smarem szczelin�  pomi� dzy pier� cieniem wewn� trznym a zewn� trznym. 
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promieniowa promieniowe 

 



 
 
 

Rolki prowadz � ce FR..-2 AB  

 
 
 
 
 
 

                                                                Koncentrycznie                           Mimo� rodowo  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e – � ruby nie s�  cz�� ci�  dostawy 
      
 
                                       
 
                                                                            
                                                        
 
 
 
 
                                                    
 
 
 
                                                                                                                                                  
                                                                                                 
                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczaj� cy SPIRALOCK; Pozosta
e informacje w naszym Dziale Techniki U� ytkowej 
3) Ci�� ar bez o� rubowania  
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) No� no��  i obci�� enie graniczne dotycz�  tylko kompletnych urz� dze�  przy odsadzeniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  ze spr�� yn�  kr�� kow�  do zabezpieczenia � rub. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype
nion�  smarem szczelin�  pomi� dzy pier� cieniem wewn� trznym a zewn� trznym. 
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promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 

Rolki prowadz � ce FRN..EI 

 
 
  
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimo� rodowo  
                                                                                                             
                                                                                           
                                                                                                    
                                                                                                                              
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
          *) Szczelina na wkr� tak 
 
 
 
                                                                                                          
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed korozj�  AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) na zamówienie. 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami. 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
7) Uszczelki standardowe: Viton dla temperatur do 120°C 
8) Wielko��  19 bez otworu smarowniczego, wielko��  22 i 32 smarowanie tylko od strony rolek. 
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promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



Rolki prowadz � ce FRN 

 
 
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimo� rodowo  
                                                                                                             
                                                                                           
                                                                                                                                                                                                        
                                                                                                                              
 
 
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie 
k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy 
gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) Szczelina na wkr� tak 

6) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed 
korozj�  (symbol dodatkowy NX) na � yczenie. 
7) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami, podk
adkami 
zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami. 

8) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
9) Wielko��  19 bez otworu smarowniczego, wielko��  22 i 32 
smarowanie tylko od strony rolek. 
10) Uszczelki standardowe: NBR typ R, uszczelki VITON na 
� yczenie 
11) Typoszereg FRN nie do wykorzystania w nowych konstrukcjach 
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promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



Rolki prowadz � ce RKY..RKX  

 
 
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimo� rodowo  
                                                                                                             
                                                                                           
                                                                                                                                                                                                        
                                                                                                                              
 
 
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  na bazie kuli o promieniu R=400 
 

      
                                                                                                    
                                                                                                   
                                                                                                   
                                                                               
                                                                                                     
                                                                                                                     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3 Uszczelki standardowe: NBR typ RS 
4) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed korozj�  AISI 440 (symbol dodatkowy NX) oraz z uszczelkami VITON dla 
temperatur roboczych do 120°C (symbol dodatkowy V) na � yczenie. 
5) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
6) Odchylenia wymiarowe przy rolkach NX 
7) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami DIN 439B. 

8) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: Rolki RKY 40°, Rolki RKX 45° 
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promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



Rolki prowadz � ce FKY..FKX  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                        
                                                                                                                              
 
 
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                                                                                                                                               
                                                                                                                       
 
 
 
                                                                                                                           
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  na bazie kuli o promieniu R=400 
 

      
 
 
 
                                                                                                           
                                                                                                                               
                                                                                                                                                                           
                                                                                                                                                 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed korozj�  AISI 440 (symbol dodatkowy NX) oraz z uszczelkami VITON dla 
temperatur roboczych do 120°C (symbol dodatkowy V) na � yczenie. 
2) Odchylenia wymiarowe przy rolkach NX 
3) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km  
4) Aby zapobiec przekr� ceniu si�  pier� cienia wewn� trznego na wale, mo� na go ustali�  umieszczaj� c w jednym z otworów „d2“ ko
ek. 

5) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: Rolki RKY 40°, Rolki RKX 45° 
6) Uszczelki standardowe: NBR typ RS 
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promieniowa 
osiowa 

 



Rolki prowadz � ce FRL  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                          
                                                                                                                                                                           
                                                                                                                              
                                                                                                                      
                                                                                                                                        
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
                                                                                             
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 
 

 
 
 
                                                                                                                                                                                                        
 
 
 
                                                                                                                                                                                                   
                                                                                                                                                         
 
 
 
                                                                                                    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci  100 km 
2) Pier� cienie uszczelniaj� ce wa
ka obustronnie  
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promieniowa 



Rolki prowadz � ce FRLK..FRLR  

 
 
 
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimo� rodowo  
                                                                                                             
                                                                                                                                                                                                                      
                                                                                                                                                                           
                                                                                                                              
                                                                                                                              
                                                                                                                  
                                                                                                                                                           
                                                                                                  
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zaciskowymi i nakr� tkami DIN 439B. 
6) Pier� cie�  uszczelniaj� cy wa
ka obustronnie 
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promieniowa promieniowe 

 



Kombinacje prowadnica-rolka  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                   
                                                                                                                
                                                                                                              
                                                                                                       
 
 
 
 
 
 
 
Rolki prowadz � ce FR...EI, FRN...EI, RKY, RKX, FKY, FRN, FRL, FRLK  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* mo� liwe kombinacje 
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Kombinacje prowadnica-rolka  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                     
 
 
 
          
                                                                                                                        
                                                                                                                        
                                                                                                                       
 
 
 
 
Rolki prowadz � ce  FR, FR...AS, FR...AZ, FR..-2, FR..-2AB  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* mo� liwe kombinacje 
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Przyk
ady zastosowa �  
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       Typoszereg FSR  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Autoryzowany Dystrybutor      
 
 

 
 
 
 



 
 

Systemy krzywizn 
 
Nadella posiada w swojej ofercie dla szyn 
prowadz� cych z typoszeregu FS równie�  segmenty 

ukowe, pier � cienie i systemy krzywizn . Systemy te 
cechuje wysoka elastyczno�� .  
Podczas monta� u nale� y zwraca�  uwag�  na to, aby 
konstrukcja wsporcza by
a wystarczaj� co sztywn� , po 
to, aby zagwarantowa�  dok
adne przej� cia w miejscach 
styku. Wi� cej informacji uzyskaj�  pa� stwo w naszym 
Dziale Techniki U� ytkowej.  

 

Systemy krzywizn zestawiane s�  z odcinków prostych  
i segmentów o linii krzywej, co pozwala na ich 
optymalne zostosowanie. Efektywne metody 
wykonawcze umo� liwiaj�  specyficzne dla 
poszczególnych klientów rozwi� zania tak� e przy 
niewielkiej liczno� ci partii.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Segmenty 
uków pionowych mog�  by�  wykonywane o 
dowolnym promieniu. Nasza optymalna metoda 
wykonawcza umo� liwia dotrzymanie krótkich terminów 
dostaw. Nawet najwi� ksze promienie mo� na 
zrealizowa�  po korzystnych kosztach.  

	uki pionowe s �  produkowane jako segmenty 
jednocz�� ciowe w jednej d
ugo� ci do 2700mm. W 
przypadku zapotrzebowania na d
u� sze (uwarunkowane 
przez du� y k� t segmentu), prowadnice s�  
dopasowywane. Dla miejsc 
� czenia jest mo� liwo��  
dostawy elementów 
� czeniowych.  
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Pier � cienie prowadz � ce FSHR i FSHBR  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
           Maksymalna � rednica zewn� trzna Da = 1200 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Di = Da -2h 
Dtk = Di + 2e 
Dsa = Di + 2H    Dsa jest utworzony od teoretycznego punktu przeci� cia powierzchni jezdnych. 
 
Oba wyko� czenia pier� cieni mog�  by�  dostarczone z pryzmatem prowadz� cym „wewn� trz i zewn� trz” (FSR i FSBR). 
Wymiary na � yczenie. 
Wykonanie pier � cienia prowadz � cego 
– dok
adnie toczone 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocuj � ce 
– Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
 

Opcje 
– hartowane (M) (tylko dla FSHBR / FSBR) 
– niklowane chemicznie (NW) 
– inne formy profili na zamówienie  
 

Przyk
adowe oznakowanie:  FSHBR32 / 300    NZ 
 
Typ 
 
� rednica zewn� trzna 
 
Wygl� d otworu 
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Segmenty 
ukowe FSR..MT 

 
 

od FSR 22 MT do FSR 62 MT 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) zale� ne od R i aaaa  
2) Ci�� ar bez otworów 
 
Rmin.:  Promie�  najmniejszy z mo� liwych jest zale� ny od konstrukcji wózka jezdnego. 

Do� wiadczenie pokaza
o, � e promienie od 100 mm s�  technicznie i ekonomicznie wykonalne. 
Rmax.:  Promie�  najwi� kszy z mo� liwych przy segmentach jest niesko� czony, przy czym wielko��  jest z powodów techniczno  

wykonawczych ograniczona przez  L x B. 
 
Maksymalna � rednica zewn� trzna dla pe
nych okr� gów: 1200 mm. 
 
 
Wykonanie 
uku 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocuj � ce 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
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Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
 
Przyk
adowe oznakowanie:   
 
 
Wymiar profilu wie FS .. MT 

Promie�  „R“ 

K� t segmentu 

Rozmieszczenie otworów 

 



 
 

Segmenty 
ukowe FSR..M 

 
 
 
 

od FSR 22 M do FSR 62 M 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) zale� ne od R i aaaa  
2) Ci�� ar bez otworów 
 
Rmin.:  Promie�  najmniejszy z mo� liwych jest zale� ny od konstrukcji wózka jezdnego. 

Do� wiadczenie pokaza
o, � e promienie od 100 mm s�  technicznie i ekonomicznie wykonalne. 
Rmax.:  Promie�  najwi� kszy z mo� liwych przy segmantach jest niesko� czony, przy czym wielko��  jest z powodów techniczno  

wykonawczych ograniczona przez przez L x B. 
 
Maksymalna � rednica zewn� trzna dla pe
nych okr� gów: 1200 mm. 
 
Wykonanie 
uku 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocuj � ce 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
 
 
 
 

Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
 
Przyk
adowe oznakowanie:   
 
 
Wymiar profilu wie FS .. M 

Promie�  „R“ 

K� t segmentu 

Rozmieszczenie otworów 
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Segmenty 
ukowe FSBR..MT  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Inne wielko� ci profili na � yczenie 
2) Zale� ne od R i aaaa  
3) Ci�� ar bez zag
� bienia 
 
Rmin.:  Promie�  najmniejszy z mo� liwych jest zale� ny od konstrukcji wózka jezdnego. 

Do� wiadczenie pokaza
o, � e promienie od 100 mm s�  technicznie i ekonomicznie wykonalne. 
Rmax.:  Promie�  najwi� kszy z mo� liwych przy segmantach jest niesko� czony, przy czym wielko��  jest z powodów techniczno  

wykonawczych ograniczona przez przez L x B. 
 
Maksymalna � rednica zewn� trzna dla pe
nych okr� gów: 1200 mm. 
 
Wykonanie 
uku 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocuj � ce 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
 
 
 
 

Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
 
Przyk
adowe oznakowanie:   
 
 
Wymiar profilu wie FSB .. MT 

Promie�  „R“ 

K� t segmentu 

Rozmieszczenie otworów 
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Segmenty 
ukowe FSRV..MT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      D
ugo��  L 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane z miejscami styku po obróbce g
adko� ciowej. 
2) Standard = bez otworów na ko
ki 
3) Odst� p pomi� dzy otworami przy nie
ukowej prowadnicy  
4) Zale� ne od R i aaaa  
5) Ci�� ar bez otworów 
 
Dok
adne promienie wygi� cia osi� ga si�  dopiero w stanie zmontowanym. 
 
Wykonanie 
uku 
– ci� gnione, piaskowane, plazmowane 
 
Otwory mocuj � ce 
– Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
 
 
 
 

Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
- otwory na ko
ki 
 
Przyk
adowe oznakowanie:   
 
 
Wymiar profilu wie FSB .. MT 

Promie�  „R“ 

K� t segmentu 

Rozmieszczenie otworów 
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Typoszereg GP  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 

 
 
 



 
 
 
 

   Prowadnice GP...ML – GP...MT  

 
 
 
 

 
Rozmieszczenie otworów A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie otworów B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane z miejscami styku po obróbce g
adko� ciowej (maksymalna d
ugo��  NW na � yczenie). 
2) Inne wymiary na � yczenie  
3) Ci�� ar bez otworów 
4) Rozmieszczenie otworów dost� pne tylko w wykonaniu A 
 
 
Wykonanie prowadnic 
- Materia
: GP...ML: C60, GP…MT: CK45 
- hartowane indukcyjnie powierzchnie toczne 
- g
� boko��  odw� glenia 1-3% wymiaru mierzonego  w � rodkowej 
cz�� ci powierzchni (zmniejszona twardo�� ) 
 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (A lub B) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) na � yczenie 
- bez otworów (NF) na � yczenie 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: GP6222ML4300A  
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice GP...M 

 
 
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie otworów A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie otworów B 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane z miejscami styku po obróbce g
adko� ciowej (maksymalna d
ugo��  NW na � yczenie). 
2) Inne wymiary na � yczenie  
3) Ci�� ar bez otworów 
4) Rozmieszczenie otworów dost� pne tylko w wykonaniu A 
 
Wykonanie prowadnic 
- Materia
: Baza GP...ML: C60, Basis GP…MT: CK45 
- hartowane indukcyjnie powierzchnie toczne i szlifowane M 
 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (A lub B) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) na � yczenie 
- bez otworów (NF) na � yczenie 
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: GP6121M2070A 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadz � ce PK  

 
 
 
 
 
 
 
 

                               Koncentrycznie                                                 Mimo� rodowo  
                                                                                                             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                     
                                                                                                                                                                                                                                              
                                                                                                                              
                                                                                                                              
                                                                                                                  
                                                                                                                                                           
                                                                                                  
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 

Powierzchnie no� ne pióra jezdnego s�  lekko wypuk
e 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7;  
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
4) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed korozj�  AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz z uszczelkami 
VITON dla temperatur do 120°C (symbol dodatkowy V) na zamówienie. 
5) Ró� ne wymiary przy wykonaniu rolek NX 
6) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
7) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami DIN 439B. 
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Rolki prowadz � ce FK  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
2) Rolki prowadz� ce wykonane z materia
u zabezpieczonego przed korozj�  AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz z uszczelkami  
    VITON dla temperatur do 120°C (Symbol dodatkowy  V) na zamówienie. 
3) Ró� ne wymiary przy wykonaniu rolek NX 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) Aby zapobiec przekr� ceniu pier� cienia wewn� trznego na wa
ku, mo� na go zamocowa�  ko
kiem w otworze „d2“. 
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promieniowa 



 
 
 

Rolki prowadz � ce GC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* Gwint ewentualnie jeszcze w poprzednim wykonaniu ze skokiem 1mm (Moment naci� gu 13 Nm) 
- Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
- Dostawa z 2 nakr� tkami wzgl� dnie podk
adk� , podk
adk�  zabezpieczaj� c�  i nakr� tk�  
Nast� puj� ce wielko� ci s�  zalecanymi wielko� ciami: 22 / 26 / 30 / 35 / 40 / 52 / 62 
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S
k
o
k 



 
1) Oznakowanie dla rolek jezdnych z cylindrycznym pier� cieniem 
zewn� trznym: GCL,GCL...EE, GCL...EEM. Dost� pne s�  na zamówienie 
tak� e rolki ze szczelin�  na wkr� tak od strony gwintu (oznakowanie 
dodatkowe oznakowanie AK) 
 
2) Rolki jezdne do � rednicy zewn� trznej 28 posiadaj�  od strony czo
owej 
szczelin�  na wkr� tak. Rolki jezdne ze � rednic�  od 30 do 52 posiadaj�  od 
strony czo
owej szczelin�  na wkr� tak lub miejsce na klucz imbusowy. 
Powy� ej � rednicy 52 generalnie wyst� puje miejsce na klucz imbusowy. 
 
3) Obci�� enia s�  ograniczone przez napr�� enie zginaj� ce trzpienia  
i pier� cienia zewn� trznego.  
 
4) W przypadku smarowania olejowego liczba obrotów dla typoszeregów bez 
uszczelnienia GC, GCR, GCL, GCRL przy obiegu ci� g
ym mo� e zosta�  
zwi� kszona o 30% a przy krótkim czasowo obiegu do 50%. 
 
5) Momenty doci� gu s�  podawane dla gwintów niesmarowanych. Dla 
gwintów smarowanych smarem podan�  liczb�  nale� y przemno� y�  przez 0,7  
do 0,8. 
 
6) Zalecana � rednica minimalna ramienia uprz� dzenia.  
 
7) Mimo� rodowa tuleja jest montowana na osi przez wprasowanie 
(wt
aczanie). 
 
8) Obci�� enie Cw dla trwa
o� ci 100 km. 
 
9) t = 6 dla rolek jezdnych ze szczelin�  na wkr� tak, t = 4 dla rolek jezdnych  
z miejscem na klucz imbusowy 
 
10) Zale� ny od wykonania naddatek na obróbk�  gwintu nie wp
ywa ujemnie 
na moment doci� gania. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rolki jezdne w wyko� czeniu antykorozyjnym na zamówienie (symbol dodatkowy NX) 
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Rolki skr � tne KR  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
- Dostawa z 2 nakr� tkami wzgl� dnie podk
adk� , podk
adk�  zabezpieczaj� c�  i nakr� tk�  
- Otwór smarowniczy:  KR 16–19 od strony czo
owej 
                 KR 22–26 od strony gwintowanej 

od KR 30 wzd
u�  
 
62 
 

S 
K 
O 
K 
 



 
 

Przyk
ad zastosowania  
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Typoszereg DC, C  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrubutor      
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 

Prowadnice DC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane z miejscami styku po obróbce g
adko� ciowej, na zamówienie z trzpieniami po
� czeniowymi  
2) Baz�  dla geometrycznego momentu bezw
adno� ci powierzchni jest wspó
czynnik spr�� ysto� ci pod
u� nej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnic�   
3) Mo� liwa dostawa z wa
kami stalowymi zabezpieczonymi przed korozj�  
4) Mo� liwa dostawa z wa
kiem dr�� onym 
 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- chromowane wa
ki stalowe (CH) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: DC2595S2010SBNX 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane z miejscami styku po obróbce g
adko� ciowej, na zamówienie z trzpieniami po
� czeniowymi  
2) Baz�  dla geometrycznego momentu bezw
adno� ci powierzchni jest wspó
czynnik spr�� ysto� ci pod
u� nej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnic�   
3) Mo� liwa dostawa z wa
kami stalowymi zabezpieczonymi przed korozj�  
4) Mo� liwa dostawa z wa
kiem dr�� onym 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- zabezp. antykorozyjnie wa
ki stalowe (NX) 
- chromowane wa
ki stalowe (CH) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: C10/2060SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadz � ce PFV 

 
 
 
 
 
 
 
 

                            Koncentryczne                                                    Mimo� rodowe  
                                                                                                             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX). 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km  
5) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zaciskowymi i nakr� tkami DIN 439B. 

6) K� t styku aaaa  dla obliczenia obci�� enia: 64° 
7) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
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promieniowe 

 
osiowe 

 



 
 
 

P
yty wózka jezdnego T4PFV 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX). 
2) Dostawa kompletna z rolkami prowadz� cymi. 

3) K� t styku aaaa  dla obliczenia obci�� enia: 64° 
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Zbierak NAID  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przyk
ad zastosowania  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przyrz� d za
adunkowy 
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Typoszereg FWS, FWH 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 



 
 
 
 

Szyny prowadz � ce FWS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze szyny s�  dopasowane z miejscami styku prowadnic po obróbce g
adko� ciowej 
2) Baz�  dla geometrycznego momentu bezw
adno� ci powierzchni jest wspó
czynnik spr�� ysto� ci pod
u� nej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnic�  
 
Wykonanie 
- wg katalogu (NF) 
- wg rysunku (np. rozmieszczenie otworów) (NZ) 
 

Opcje 
- jeden koniec szlifowany (R) 
- oba ko� ce szlifowane (RR) 
- wa
ki stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FWS32/1500NF 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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odleg
o��  

 
Si
a przyci� gania 

 odleg
o��  

 



 

Szyny prowadz � ce FWH 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze szyny s�  dopasowane z miejscami styku prowadnic po obróbce g
adko� ciowej 
2) Baz�  dla geometrycznego momentu bezw
adno� ci powierzchni jest wspó
czynnik spr�� ysto� ci pod
u� nej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnic�  
 
Wykonanie 
- wg katalogu (NF) 
- wg rysunku (np. rozmieszczenie otworów) (NZ) 
 

Opcje 
- jeden koniec szlifowany (R) 
- oba ko� ce szlifowane (RR) 
- wa
ki stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FWS32/1500NF 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Szyny prowadz � ce FWSZ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                          
                                                                                                                                  
                                                                                                       
                                                                                                                      
                                                                                                                             
                                                                                                                                  
                                                                                                                                         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Materia
: Aluminium anodowane z prowadnic�  z� bat�  oraz utwardzone indukcyjnie, szlifowane wa
ki stalowe  
1) Wa
ki stalowe zabezpieczone przed korozj�  i prowadnica z� bata (NX) 
2) Zalecane odst� py mi� dzy � rubami (Standard) 
3) Z� bniki nie zawieraj�  si�  w zakresie dostawy, k� t natarcia 20° 
 
 
Otwory mocuj � ce 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z katalogiem (SB) 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z rysunkiem (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 
 

 
Przyk
ad wykonania standardowego: FWSZ32/1000SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadz � ce FR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi, nakr� tkami i nakr� tkami zabezpieczaj� cymi. 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
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     Koncentryczne      Mimo� rodowe 

promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 
osiow
a 



 
 

Rolki prowadz � ce FR..AS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczaj� cy SPIRALOCK; dalsze informacje w naszym Dziale Techniki U� ytkowej 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) Dostawa z podk
adkami DIN 134 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
8) D
ugo��  trzpienia � ruby: min. = d+o+s; max. = m+o+s 
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     Koncetryczne      Mimo� rodowe      

promieniowa promieniowe 

 
osiowa 

 
osiow
a 



 
 
 

Rolki prowadz � ce FR..AZ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Minimalna g
� boko��  no� na gwintu w stali 
– Zalecana g
� boko��  wkr� cania w stali = 1*d 
– w � eliwie np. GG = 1,25*d 
– w aluminium = 2*d 
3) Zalecana d
ugo��  � ruby w stali  
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
5) Przy wykorzystaniu tej rolki prowadz� cej z szyn�  FWS lub FWH nale� y uwa� a�  na to, � eby pozostawi�  powierzchni�  pod klucz o  
    d
ugo� ci h i na wyst� p g
owy � ruby. 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 40° 
7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
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     Koncetryczne     Mimo� rodowe 

promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 

Rolki prowadz � ce FRO..-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) No� no��  i obci�� enia graniczne stosuje si�  dla kompletnego urz� dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi, nakr� tkami i nakr� tkami zabezpieczaj� cymi. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: polowa warto� ci k� ta w. 
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     Koncentryczne      Mimo� rodowe 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 
 

Rolki prowadz � ce FRO..-2 AB  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                            
                                                                                                                
                                                                                                                  
                                                                                                                      
 
 
 
 
                                                                                                                     
                                                                                                                
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczaj� cy SPIRALOCK; Pozosta
e informacje w naszym Dziale Techniki U� ytkowej  
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
5) No� no��  i obci�� enia graniczne stosuje si�  dla kompletnego urz� dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi, nakr� tkami i nakr� tkami zabezpieczaj� cymi. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: po
owa warto� ci k� ta w. 
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     Koncetryczne      Mimo� rodowe 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 

Rolki prowadz � ce FRLO  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
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promieniowa 



 
 
 
 

Rolki prowadz � ce FRLOK..FRLOR  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                
 
                                                                                                                
                                                                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 (H8); maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Momenty doci� gu nie odnosz�  si�  do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów warto� ci nale� y przemno� y�  przez 0,8, 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adk�  spr�� yst�   i nakr� tkami. 
 
 

81 
 

     Koncetryczne      Mimo� rodowe 

Pier� cienie uszczelniaj� ce wa
ek obustronnie Pier� cienie uszczelniaj� ce wa
ek obustronnie 

promieniowa promieniowe 

 



 
 
 

Kombinacje rolki - szyny  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wielko��  rolek prowadz� cych musi by�  dobrana do wielko� ci szyny: np. FR 32 z FWS 32 
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Przyk
ad zastosowania  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Maszyna do  
nak
adania kleju 
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Typoszereg FWN  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 

 
 
 
 
 



 
 
 
 

Szyny prowadz � ce FWN 

z wymiarem skojarzonym wg DIN 645  
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie  
otworów A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                
                                                                                                                        
                                                                                                                         
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie  
otworów B 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Jest dostarczany od 2007. 
2) D
u� sze szyny s�  dopasowywane szlifowanymi miejscami styku. 
 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg DIN  (A lub B) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- zabezp. antykorozyjnie wa
ki stalowe (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: FWN20/1000A 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Wózki jezdne TA4 
z wymiarem skojarzonym wg DIN 645  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Mo� e by�  dostarczany od 2007. 
 
 
 
 

Max. obci �� enie na pojedynczy wózek  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Opcje 
– Mo� liwa dostawa w wykonaniu antykorozyjnym (Oznaczenie dodatkowe NX) 
– Od strony czo
owej zgarniak  filcowy (UU) 
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Wózki jezdne TB4 
z wymiarem skojarzonym wg DIN 645  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wymiary (mm)  Typ 

B G H H1 L ex ey g Waga (kg) Dopasowane do 
prowadnicy 

TBGLA17.06 63 5,5 30 26 92 40 53 17 0,25 FWN20 
TB4GLA19.06(1) 70 6,6 36 31 104 45 57 23,5 0,35 FWN25 

 
 

 
Jest  dostarczany od 2007. 

 
 

Max. obci �� enie na pojedynczy wózek  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Opcje 
– Mo� liwa dostawa w wyko� czeniu antykorozyjnym (Oznakowanie dodatkowe NX) 
– Od strony czo
owej zgarniak filcowy (UU) 
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Typoszereg LM  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

System 
Na kompletny System LM sk
adaj�  si�  szyny, rolki 
prowadz� ce i wózek jezdny. Szyny prowadz� ce i rolki mog�  
by�  wykorzystane jako osobne (samodzielne) elementy 
konstrukcyjne; najcz�� ciej jednak wykorzystywane s�  wózki 
standardowe.  
W odniesieniu do przedstawionego poni� ej systemu osi 
tabelka poni� ej podaje stosowane obci�� enia. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
System prowadnicy prostoliniowej z wózkiem pojedynczym C3RCL 
 
MAX. OBCI
	 ENIE NA WÓZEK POJEDYNCZY  
Kolejna tabelka pokazuje max. obci�� enie, jakie mo� na 
wywrze�  na wózek pojedynczy.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* Fy z oddzia
ywaniem na dwie koncentryczne rolki 
 
Max. obci�� enie bazuje na warto� ciach rolki prowadz� cej 
(no� no��  sworzni i 
o� ysk) oraz na max. nacisku styku 
pomi� dzy szyn�  a rolk�  1250 N/mm2. Obci�� enia roz
o� one 
s�  tak, by oddzia
ywa
y w jednej p
aszczy� nie lub tylko 
osiowo.  
 
NO� NO��  DYNAMICZNA POJEDYNCZEGO 
WÓZKA 
Kolejna tabelka podaje obci�� enia znamionowe, 
odpowiadaj� ce � ywotno� ci  znamionowej 
o� yska 
wynosz� cej 100 km. � ywotno��  uboczna wózka mo� e zosta�  
wyznaczona na podstawie wzoru standardowego dla 
o� ysk.  
 
 
 
Ci i Pi s�  to no� no�ci i wywierane obci�� enie dla okre� lonego 
kierunku obci�� enia.  
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* Fy z oddzia
ywaniem na dwie koncentryczne rolki 
 
Przyk
ad obliczenia: Platforma z czterema wózkami 
jezdnymi C3RCL 35 10 115 
Ogólne rozmieszczenie jest przedstawione na poni� szym 
rysunku.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
System prowadnicy prostoliniowej z 4 wózkami jezdnymi C3RCL  
 
Platforma przeje� d� a wzd
u�  obu szyn i jest obci�� ona 
ci�� arem, który jest oddalony od � rodka wózka jezdnego  
o 100 mm i 50 mm. 
Dane: 
Prowadnica LM 65 i wózek C3RCL3510115 
 
Ix = 400 mm Iz = 300 mm 
F = 6.000 N XF = 100 mm ZF = 50 mm 
 
W tej konfiguracji Py jest ci�� arem na najbardziej 
doci�� onym wózku i jest obliczana jak poni� ej: 
 
 
 
 
 
Podane w tabelce max. obci�� e�  obci�� enie Fy wynosi 
4.160N (wózek jezdny z rolk�  mimo� rodow�  wbudowan�  do 
góry po to, by system by
 zabezpieczony przed z
amaniem. 
Trwa
o��  systemu ustala si�  jak poni� ej: 
Z tabelki „trwa
o��  znamionowa” Cy = 15.800 N 
 
 
 
Wa� na uwaga: aby osi� gn��  t�  warto�� , szyna musi by�  
nasmarowana. W innym przypadku oczekiwana � ywotno��  
mo� e ulec zmniejszeniu z powodu korozji w wyniku tarcia 
pomi� dzy szyn�  i rolk� . 
 
 
 



 
Samocentrowanie 
 
Systemy 
Samocentruj� cymi si�  systemami s�  p
yty wózkowe jezdne  
z typoszeregu LM, wyposa� one w rolki prowadz� ce 
typoszeregu RAL. 
Rolki prowadz� ce typoszeregu RAL pozwalaj�  na osiowe 
przesuni� cie rolki na sworzniu. Oring utrzymuje rolk�  we 
w
a� ciwej pozycji na czas monta� u. Systemy samocentruj� ce 
umo� liwiaj�  wyrównywanie le�� cych naprzeciw siebie szyn.  
S�  stosowane wtedy, gdy mamy do czynienia z deformacj�  
lub brakiem precyzji wykonania. 
 
C3RAL           C4RAL           T4RAL 
Przewidziane do wyrównywania odchylenia Dx pomi� dzy 
le�� cymi naprzeciwlegle szynami. Stó
 lub wózek jezdny  
z rolkami prowadz� cymi z typoszeregu RAL/ 
RALR mo� e porusza�  si�  osiowo do szyny i od niej.  
W przypadku wózka jezdnego z typoszeregu RAL chodzi 
wy
� cznie o podparcie promieniowe; obci�� enie osiowe 
przebiegaj� ce sko� nie do kierunku ruchu jest przej� te przez 
le�� c�  po przeciwnej stronie szyn�  z wózkiem z typoszeregu 
RCL. 
 
C3RYL            C4RYL            T4RYL 
Z
e u
o� enie szyny Dy wymaga od wózka jezdnego zdolno� ci 
do obracania si� . Stó
 lub wózek jezdny z typoszeregu RYL  
z rolkami prowadz� cymi RCL/RCP, w kontakcie z wa
kiem 
stalowym szyny LM i rolki prowadz� cej typoszeregu RALR, 
które maj�  kontakt z le�� cymi po przeciwnej stronie wa
kami, 
umo� liwiaj�  ruch obrotowy sto
u i gwarantuj�  jednocze� nie 
kontrol�  kierunku sko� nego.  
Max. warto��  Dy jest zale� na od odst� pu pomi� dzy szynami  
i mo� e doprowadzi�  do ruchu obrotowego wózka jezdnego a�  
do max. k� ta aaaa który jest dopuszczalny dla tego wózka 
jezdnego. 
Uwaga: obci�� alno��  wózka jezdnego RYL jest mniejsza ni�  
wózka RCL/RCP o tej samej wielko� ci. 
 
Max. ruch po skosie, jaki jest dopuszczalny dla 
samocentruj � cych si �  sto
ów i wózków  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary sto
u I wózka jezdnego patrz Katalog 
2) Zmiany wymiaru H, przekraczaj� ce ± s, mog�  zapobiec ruchowi osiowemu 

o� yska i zmniejszy�  podane obci�� enie graniczne rolki Fr  
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Szyny prowadz � ce LM 
wyko � czenie antykorozyjne LM …  NX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) D
u� sze prowadnice s�  dopasowane z miejscami styku po obróbce g
adko� ciowej, na zamówienie z trzpieniami po
� czeniowymi  
2) Baz�  dla geometrycznego momentu bezw
adno� ci powierzchni jest wspó
czynnik spr�� ysto� ci pod
u� nej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnic�   
3) Mo� liwa dostawa z wa
kiem dr�� onym  
4) Szyny prowadz� ce zabezpieczone przed korozj�  (oznakowanie dodatkowe NX)  
 
 
Otwory mocuj � ce 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  
 

Opcje 
- strona czo
owa szlifowana (R) 
- obie strony czo
owe szlifowane (RR) 
- wa
ki stalowe chromowane (CH) 
- zabezp. antykorozyjnie wa
ki stalowe (NX) 
 
 
Przyk
ad wykonania standardowego: LM40/1720NF 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadz � ce RCL, RCP, PFV 
wyko � czenie antykorozyjne RCL … NX  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
2) Momenty doci� gu nie odnosz�  si�  do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów warto� ci nale� y przemno� y�  przez 0,8. 
3) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX) 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
5) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami. 

6) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 60° 
 
 
 

93 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 osiowa 

 



 
 
 
 

Rolki prowadz � ce RAL  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7 
2) Momenty doci� gu nie odnosz�  si�  do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów warto� ci nale� y przemno� y�  przez 0,8. 
3) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
4) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami zabezpieczaj� cymi i nakr� tkami. 
5) Wymiar X to maksymalny dupuszczalny odst� p dla pewnego funkcjonowania rolki 
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     Koncetryczne      Mimo� rodowe 

Tylko dla wielko� ci  
35 i 42 

promieniowa promieniowe 

 



 
 
 
 

Rolki prowadz � ce GLA 
wyko � czenie antykorozyjne GLA … NX  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja � rednicy wewn� trznej  Di: +0/-0.008mm 
2) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 

3) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 60° 
4) Rolki prowadz� ce w wykonaniu antykorozyjnym (oznaczenie dodatkowe NX ) 
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promieniowa osiowa 

 



Wózek jezdny C3RCL 
wyko � czenie antykorozyjne C3RCL … NX  
 
 
 
 
 
                                                                                                           
                                                                                                                        
                                                                                                                              
                                                                                                                                     
 
                                                                                                                            
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wózek jezdny  C4RCL wyko � czenie antykorozyjne C4RCL … NX 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wszystkie wielko� ci dost� pne w wyko� czeniu antykorozyjnym (NX) 
2) Pasuj� cy zgarniak: Typ RS 
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Wózek jezdny T4RCL, T4RCP, T4PFV  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zbierak RS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* Dodatkowe oznaczenie CD dla prawego zgarniaka, CS dla lewego zbieraka  
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Przyk
ady zastosowania  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Przyk
ad specjalnej p
yty wózka  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Urz� dzenie obs
ugiwane r� cznie do testów próbek  
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Odmiany specjalne  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Rolki prowadz � ce FRV..-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
5) No� no��  i obci�� enia graniczne stosuje si�  dla kompletnego urz� dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami spr�� ystymi, nakr� tkami i nakr� tkami zabezpieczaj� cymi. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 60° 
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype
nion�  smarem szczelin�  pomi� dzy pier� cieniem wewn� trznym a zewn� trznym. 
 
 
 

100 
 
 
 
 

Koncentryczne Mimo� rodowe 

� cianki rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



Rolki prowadz � ce FRV..-2 AB  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczaj� cy SPIRALOCK; Pozosta
e informacje w naszym Dziale Techniki U� ytkowej 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
5) No� no��  i obci�� enia graniczne stosuje si�  dla kompletnego urz� dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  ze spr�� ynami kr�� kowymi dla zabezpieczenia � rub. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 60° 
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype
nion�  smarem szczelin�  pomi� dzy pier� cieniem wewn� trznym, a zewn� trznym. 
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Koncentryczne Mimo� rodowe 

� cianki rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 osiowa 

 



 

Rolki prowadz � ce FRX..-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment doci� gu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych nale� y warto� ci przemno� y�  przez 0,8. 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci na 100 km 
5) No� no��  i obci�� enia graniczne stosuje si�  dla kompletnego urz� dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  z podk
adkami napinaj� cymi, nakr� tkami i nakr� tkami zabezpieczaj� cymi. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 45° 
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype
nion�  smarem szczelin�  pomi� dzy pier� cieniem wewn� trznym, a zewn� trznym. 
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� cianki rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 
wypukl 

promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 osiowa 

 



 

Rolki prowadz � ce FRX..-2 AB  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalaj� cych: H7; maksymalne odchylenie k� ta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczaj� cy SPIRALOCK; Pozosta
e informacje w naszym Dziale Techniki U� ytkowej 
3) Ci�� ar bez o� rubowania 
4) Cw = Obci�� enie dla trwa
o� ci 100 km 
5) No� no��  i obci�� enia graniczne stosuje si�  dla kompletnego urz� dzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadz� ce dostarczane s�  ze spr�� ynami kr�� kowymi dla zabezpieczenia � rub. 

7) K� t styku aaaa  dla oblicze�  obci�� enia: 45° 
8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wype
nion�  smarem szczelin�  pomi� dzy pier� cieniem wewn� trznym, a zewn� trznym. 
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     Koncentryczne      Mimo� rodowe 

� cianki rowka jezdnego s�  lekko wypuk
e 
wypukl 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 osiowa 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Systemy smarowania  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 
 
 
 
  



Smarowanie 
 
	o � yska toczne 
Wszystkie rolki prowadz� ce z wyj� tkiem posiadaj� cych 

o� yska igie
kowe wyposa� one s�  w 
o� yska o d
ugotrwa
ym 
smarowaniu. Przy rolkach o 
o� yskach igie
kowych FRN... i 
FRN...EI nale� y przeprowadza�  w okre� lonych odst� pach 
czasowych smarowanie. Pomocn�  w okre� leniu cyklów 
smarowania mo� e by�  Ulotka Robocza GfT przygotowana 
przez Towarzystwo Trybologiczne. Okres smarowania jest 
uzale� niony od wielu czynników. Nie tylko � rodek smaruj� cy, 
obci�� enia czy te�  liczba obrotów ma tutaj wp
yw ale tak� e 
pozosta
e warunki u� ytkowania i otoczenia prowadz�  do 
skrócenia okresów smarowania. Je� eli przeoczy si�  okres 
zu� ycia smaru lub jest niewystarczaj� ca ilo��  � rodka 
smaruj� cego, znacznie zmniejsza si�  � ywotno�� . Okresy 
smarowania mo� na okre� li�  najszybciej po prostu podczas 
prób. W przypadku utrudnionej obs
ugi zalecany jest kontakt 
z producentem � rodka smaruj� cego.  
 
Smarowanie szyn 
Powierzchnie toczne szyn musz�  by�  smarowane olejem 
wiskozowym lub smarem. Smarowanie zmniejsza tarcie  
i umo� liwia d
ug�  � ywotno��  systemu, zapewnia tak� e 
wysok�  pr� dko�� . Okresy smarowania s�  bardzo ró� ne  
i mo� na je okre� li�  w trakcie u� ytkowania. Przy krótkim suwie 
mo� na na szlifowanej szynie osi� gn��  przy jednym 
smarowaniu do 100.000 suwów. Ta liczba zmniejsza si�  wraz 
ze zwi� kszaniem si�  obci�� enia, wielko� ci komponentów  
i pr� dko� ci a tak� e wraz ze zwi� kszeniem posuwu. Jako 
� rodek smaruj� cy nadaje si�  tutaj olej lub smar o du� ej 
lepko� ci z dodatkami EP (do wysokich ci� nie� ), które 
utrzymuj�  cienki film smaruj� cy pomi� dzy powierzchniami 
styku równie�  pod obci�� eniem lub podczas postoju. Aby 
zagwarantowa�  sta
e smarowanie zalecamy zamontowanie 
systemu smarowania LUB b� d�  rolek smaruj� cych SRR. 
Zastosowanie powy� szego wyposa� enia pozwala na 
odnowienie cienkiej warstwy filmu przy ka� dym posuwie. 
Niewystarczaj� ce smarowanie jest g
ówn�  przyczyn�  
powstawania korozji ciernej. Typowym objawem jest tutaj 
tworzenie si�  rdzy i szybkie zu� ycie powierzchni rolek oraz 
powierzchni tocznych szyn.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Systemy smarowania 
Systemy smarowania LUB  sk
adaj�  si�  z korpusu  
z tworzywa sztucznego z wmontowanym w nim filcem 
smarowniczym nas� czonym olejem. Filc ten jest 
zamocowany pod lekkim naciskiem spr�� ynowym i jest 
dopasowany do profilu szyny prowadz� cej. Korpus  
z tworzywa sztucznego s
u� y jednocze� nie jako zgarniak, 
dzi� ki czemu usuwane s�  z szyny prowadz� cej 
zanieczyszczenia. Obudowa z tworzywa sztucznego  
z aluminiow�  p
yt�  no� n�  jest przymocowana � rubami do 
wózka jezdnego. Filc smaruj� cy mo� na ponownie nas� cza�  
poprzez gniazdo smarowe zaworowe kulkowe. Jako � rodek 
smaruj� cy zalecany jest tutaj olej przeznaczony do prowadnic 
szynowych  
o wysokiej zdolno� ci nawil� ania i o w
a� ciwej wytrzyma
o� ci 
na obci�� enia. Przy wystarczaj� cym suwie wystarczy jeden 
system smaruj� cy na jedn�  szyn�  prowadz� c� , poniewa�  
� rodek smaruj� cy rozprowadza si�  poprzez rolki prowadz� ce. 
Je� eli zamierzamy wykorzysta�  dodatkowo efekt zbierania, 
musimy zastosowa�  dwa systemy (przed i za par�  rolek 
prowadz� cych).  
 
Rolki smaruj� ce SRR redukuj�  zakres konserwacji. 
Otwory w zewn� trznym pier� cieniu poliamidowym 
umo� liwiaj�  nak
adanie smaru na prowadnice szynowe. 
Zasilanie smarem realizowane jest poprzez dozownik smaru 
lub poprzez smarowanie centralne. Po
� czenie dozownika 
smaru z poszczególnymi punktami smarowania umo� liwia 
pewne smarowanie powierzchni tocznych. W zale� no� ci od 
cz
onu czynnego dozownika smaru 
adunek smaru wystarcza 
na okres do 12 miesi� cy. Alternatywnie dost� pne s�  tak� e 
podajniki elektromagnetyczne. S�  one od
� czalne  
i przeznaczone s�  do precyzyjnego dozowania smaru.  
 
Powierzchnia styku wyst� puj� ca pomi� dzy rolk�  prowadz� c�  
a prowadnic�  szynow�  w czasie obci�� enia powoduje przy 
toczeniu ruch po� lizgowy. Smarowanie zmniejsza 
powstaj� ce, w wyniku powy� szego, tarcie oddzia
ywuj� c tym 
samym pozytywnie na zmniejszenie zu� ycia rolek i szyn. 
Stosuj� c nasze opatentowane rolki smaruj� ce które znajduj�  
si�  pomi� dzy no� nymi rolkami prowadz� cymi, zapewniaj�  
Pa� stwo równomierne rozprowadzenie na
o� onych punktów 
smaru poprzez rolki prowadz� ce, co zapewnia utworzenie 
ci� g
ego filmu na powierzchniach tocznych szyn. 
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System smarowania LUBU  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary S i A odnosz�  si�  do � rodka � rub. Obszar regulowany elementu z tworzywa ±3mm 
2) Dostawa z filcem smaruj� cym nas� czonym olejem. 
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawi�  dopiero po monta� u aluminiowego uchwytu i dokr� ci�  � rub�  imbusow�  sze� ciok� tn�  M5. 
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P
yta monta� owa 
Rolka prowadz� ca 



 
 
 

 

Systemy smarownicze  LUBY, LUBX  
dla rolek prowadz� cych systemu FS, rolki f  52 i wi� ksze 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary S i A odnosz�  si�  do � rodka � rub. Obszar regulowany elementu z tworzywa ±3mm 
2) Dostawa z filcem smaruj� cym nas� czonym olejem. 
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawi�  dopiero po monta� u aluminiowego uchwytu i dokr� ci�  � rub�  imbusow�  sze� ciok� tn�  M5. 
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System smarowania LUBP  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary S i A odnosz�  si�  do � rodka � rub. Obszar regulowany elementu z tworzywa ±3mm 
2) Dostawa z filcem smaruj� cym nas� czonym olejem. 
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawi�  dopiero po monta� u aluminiowego uchwytu i dokr� ci�  � rub�  imbusow�  sze� ciok� tn�  M5. 
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Rolki smaruj � ce SRR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworu ustalaj� cego: H7 (H8) 
2) Materia
: tworzywo sztuczne 
3) Adapter dla doprowadzenia � rodka smaruj� cego  
Opcja: o�  i ko
nierz chemicznie niklowane (dodatkowe oznakowanie NW) 
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Jednostka smaruj � ca  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kto dobrze smaruje ten jedzie lepiej! 
 
– zredukowany nak
ad pracy na konserwacj�  prowadzi do oszcz� dno� ci kosztów 
– mniejsze niebezpiecze� stwo z
ego smarowania b� d� cego wynikiem niew
a� ciwego r� cznego smarowania 
– zaopatrzenie w smar poprzez podajnik smaru lub smarowanie centralne 
 
Rolki smaruj� ce SRR w po
� czeniu z podajnikiem smaru do punktowego smarowania zapewniaj�  pewne smarowanie powierzchni jezdnych 
rolek prowadz� cych i szyn. Powierzchnie styku pomi� dzy szynami a rolkami prowadz� cymi wyst� puj� ce podczas obci�� ania prowadnicy s�  
miejscem wyst� powania tarcia. Smarowanie zmniejsza to tarcie i wp
ywa tym samym pozytywnie na zmniejszenie zu� ycia rolek 
prowadz� cych oraz prowadnic.  
 
Przy wyznaczaniu p
o� enia opatentowanych rolek smaruj� cych pomi� dzy rolkami prowadz� cymi (rysunek) nale� y je tak rozmieszcza�  aby 
punkty smarne by
y równomiernie na prowadnicy. W zale� no� ci od cz
onu czynnego podajnika smaru wype
nienie smarem powinno 
wystarczy�  na okres do 12 miesi� cy. Alternatyw�  s�  tak� e automatyczne podajniki. S�  przeznaczone do precyzyjnego podawania smaru.  
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Szyny prowadz � ce – oznakowanie zamówienia  
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