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System liniowy NADELLA  
 

Dzięki przedstawionej w niniejszym katalogu gama 
produktów firma NADELLA zamierza osiągnąć cel, 
jakim jest spełnienie oczekiwań klienta, a 
mianowicie prosta automatyzacja tanim 
kosztem. Przenoszenie automatyzacji 
produkcj i  na coraz cięższe i  nieporęczne 
urządzenia, zmusiło nas do poszukiwań 
odpowiednich komponentów dla tych 
urządzeń  biorąc pod uwagę  grupy 
użytkowników. Posiadamy solidne 
doświadczenie w następujących 
dziedzinach: 

 

- maszyny do obróbki marmuru 
- maszyny odlewnicze 
- maszyny do obróbki blachy 
- urządzenia podnoszące 
- ręczny sprzęt obsługowy 
- magazyny wysokiego składowania 
- maszyny tekstylne 
- drzwi ochronne oraz doprowadzenia dla maszyn 
narzędziowych 
- palnikowe  maszyny do cięcia 
Nasz dział techniczny współpracuje z klientami, 
udziela rad dla najbardziej zalecanych części 
konstrukcyjnych i wykonuje obliczenia żywotności 
maszyny. 

Prowadnice 
Długości 
Maksymalna długość każdej pojedynczej 
prowadnicy podana jest w tabeli miar.  
Długości standardowe dla prowadnic są wynikiem 
dodania odległości osi pomiędzy otworami 
mocującymi do obu odległości krańcowych (patrz 
tabela miar).  

 
Poniższa tabela podaje standardowe 
tolerancje długości: 

 
 

Długość ≥ 150 
< 420 

≥   420 
< 1.050 

≥ 1.050 
< 2.040 

≥ 2.040 
< 4.020 

≥ 4.020 
< 5.280 

Tolerancja 
długości 

 

± 0,5 
 

± 0,8 
 

± 1,2 
 

± 2,0 
 

± 2,5 

 

Miejsca połączeń  
Dla dłuższych posuwów połączenia mogą być na 
końcach zespolone, po przeszlifowaniu obszarów 
styku (dodatkowe R lub RR). Aby zapewnić 
tolerancję odstępów osi pomiędzy otworami, należy 
w zamówieniu zawsze podawać podział prowadnic, 
powstających w wyniku sprzężenia kilku 
pojedynczych szyn. Proszę podawać także w 
zleceniu, informację jeżeli szyny muszą być 
dopasowane. W miejscach styku naniesione są 
oznaczenia (litery, liczby), które zapobiegają 
zamianie części. 

 

Otwory mocujące 
Prowadnice są dostarczane z otworami 
standardowymi, jak to podają tabele pomiarowe lub 
według rysunku wiercenia zgodnie z życzeniem 
klienta bądź bez otworów (patrz tabelka 
przykładów). 

Tolerancja standardowa dla pozycji otworów wynosi  
± 0,25 mm. 
 
 

A 

 
 
 
 
 
 
 

B 

 

 

Szyny prowadzące stalowe  
 

Ogólnie 
Prowadnice stalowe są produkowane ze stali 
łożyskowej co gwarantuje im najlepszą z możliwych 
stabilność i wytrzymałość. Bieżnie są hartowane 
indukcyjnie z zachowaniem twardości minimalnej 58 
HRC. Rdzeń prowadnicy pozostaje miękki po 
to, by umożliwić łatwiejszą obróbkę. 
W zależności od wymagań, mogą być dostarczone 
prowadnice o różnych powierzchniach bieżni. 
Szyny prowadzące z serii konstrukcyjnej MT: profil 
jest ciągniony na zimno, bieżnie hartowane są 
indukcyjnie  
i piaskowane, aby polepszyć wytrzymałość i wartość 
tarcia powierzchni. 
Szyny prowadzące z serii konstrukcyjnej M: profil 
jest ciągniony na zimno, bieżnie hartowane są 
indukcyjnie oraz szlifowane, aby polepszyć wartość 
chropowatości oraz geometrię profilu a także usunąć 
częściowo odwęgloną powierzchnię krawędzi (max. 
0,1 mm przy prowadnicy ciągnionej na zimno 
MT).  Szlifowane prowadnice stosowane są przy 
dużych obciążeniach i cyklach pracy lub wtedy, 
gdy wymagana jest wysoka precyzja. 
Szyny prowadzące rzędu konstrukcji ML: (tylko 
prowadnice płaskie GP..ML): prowadnice ML są 
ciągnione i hartowane. W za leżnośc i  od  
wymiaru  odwęglanie  może  pójść  g łębiej  
n iż  p rzy prowadnicach  c iągnionych na  
zimno z  se r i i  MT.  
 

Opcje 
Antykorozja 
Do zastosowania w otoczeniu utleniającym lub gdy 
występuje  środek korodujący, szyny prowadzące 
mogą być niklowane  chemicznie (rysunek 
dodatkowy). Czynność ta polepszenie właściwości 
antykorozyjne. 
Na życzenie wszystkie szyny prowadzące mogą być 
dostarczone w wersji antykorozyjnej (rysunek 
dodatkowy NX). 
 

Prowadnice pierścieniowe 
Na życzenie możliwe są dostawy pierścieni  
i segmentów. Prowadnice pierścieniowe są 
alternatywą dla jednostek obracających się lub 
jako łączenie pomiędzy prowadnicami prostymi. 
 

Uwagi techniczne  
Prostoliniowość prowadnic standardowych (przed 
montażem) wynosi max. 0,5 mm/m. Na życzenie 
dostarczane są prowadnice o niższych wartościach. 
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Temperatura 
Standardowa temperatura robocza leży pomiędzy –
20

o
C a 150

o
C. W przypadku, gdyby wymagana była 

niższa bądź wyższa temperatura, proszę 
skontaktować się z naszym Działem Techniki 
Użytkowej. Należy mieć na uwadze temperaturę 
roboczą rolek prowadzących. 

 

Aluminiowa szyna prowadząca  
 

Ogólne 
W głównym korpusie wykonanym ze stopu 
aluminiowego zamocowane są hartowane wałki 
stalowe tworzące powierzchnię jezdną. Połączono 
najlepsze właściwości obu materiałów aby uzyskać 
oczekiwaną twardość i wysoką jakość powierzchni 
prowadnicy,  przy jednoczesnym zachowaniu 
lekkości szyn. 
Prowadnice tej serii mogą zostać wykorzystane jako 
elementy konstrukcyjne; cechuje je wysoki 
geometryczny moment bezwładności powierzchni, 
dzięki czemu mają szerokie zastosowanie jako 
element nośny. Prasowane liniowo profile 
aluminiowe są stabilizowane i anodowane, 
prowadnice są utwardzane indukcyjnie i szlifowane. 

 
Opcje 
Ochrona antykorozyjna 
W przypadku stosowania w otoczeniu utleniającym 

lub gdy mamy do czynienia ze środkiem korozyjnym 

prowadnice tego odcinka konstrukcyjnego mogą być 
wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjnie 

(Oznakowanie dodatkowe NX). 

 
Chromowane drążki prowadzące 
Do wyboru są też prowadnice chromowe (oznaczenie 

dodatkowe CH); grubość warstwy chromowej wynosi 

10 ± 5µm przy twardości ≥ 800HV. Prosimy o 

zapoznanie się z dostępnymi opcjami 

przedstawionymi w tabeli wymiarów.  

 

Miejsca połączeń  
W przypadku gdy szyny typu C-DC lub LM będą 
produkowane z kilku części, połączenie można 
wykonać wpuszczając kołki pasowane w prowadnicę. 
Rozwiązanie to ułatwia montaż u klienta i umożliwia 
dotrzymanie dokładności pod obciążeniem. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przy wykorzystaniu szyn składających się z kilku 
elementów FWS/FWN, prowadnice wystają jednostronnie 
ponad i są osadzane w kolejnym elemencie. Pomiędzy 
kadłubami aluminiowymi  pozostaje szczelina. 
Prowadnice stykają się bez szczeliny. 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cechy techniczne 
Równość szyn standardowych (niezmontowanych) wynosi max. 

0,5 mm/m. Na zamówienie możliwe są dostawy o niższej 

wartości.  
 

Temperatura 
Standardowa temperatura robocza leży pomiędzy –20°C a 70°C. 
Należy unikać przypadków zastosowania gdzie występują częste 
skoki  temperatur. Jeżeli warunki pracy leżą poza 
przedstawionymi granicami, prosimy o kontakt z Działem 
Techniki Użytkowej.  

 

Rolki prowadzące 
 

Ogólnie 
Nadella oferuje dużą paletę rolek prowadzących, aby obsłużyć 
różne przypadki zapotrzebowań technicznych i ekonomicznych. 
Wszystkie rolki prowadzące są produkowane w wykonaniu 
koncentrycznym i odśrodkowym, aby umożliwić stabilny 
montaż. Rolki odśrodkowe posiadają w oznakowaniu artykułu 
dodatkowo literę R. 
 
Powierzchnie jezdne rolek prowadzących za wyjątkiem rolek 
FR, FR..AS, FR..AZ są lekko wypukłe. Dzięki temu z jednej 
strony zapobiega się tarciu rolki, z drugiej strony wyrównują się 
niewielkie błędy powstające w wyniku sprężynujących 
prowadnic lub też w wyniku błędów ustalających, jakie mogły 
wystąpić podczas montażu. 
 
Aby ochronić łożysko przed dostępem brudu i przed 
wyciekiem środka smarującego, rolki prowadzące wyposażono 
w uszczelki zgodnie z opisem w tabelach miar. 
 
Rolki prowadzące na bazie łożysk igłowych lub stożkowych 
(FRN, FRN..EI, RK..., PK...) są przystosowane do trudnych  
przypadków  cechujących się wysokim obciążeniem osiowym 
i/lub naciskiem. Rolki prowadzące na bazie łożysk kulowych 
(FR..,FR..EL, RCL) są lepiej przystosowane do wykorzystania 
ich pod niewielkim obciążeniem lub w systemach o wysokiej 
dynamice. Rolki prowadzące FR-2 są to rolki pełno kuliste do 
średnich obciążeń promieniowych lub osiowych. 
 
Podczas montażu równoległych względem siebie prowadnic ze 
skojarzonym z nimi wózkiem – jak to przedstawiono na 
kolejnym rysunku – wykorzystując rolki standardowe, należy 
dopilnować bardzo dokładnego ustawienia i regulacji. Aby 
zapobiec temu problemowi, zaleca się zamontowanie rolek 
prowadzących na jednej z dwóch prowadnic np. 
FRN/FRNR..EI (FRN/FRNR) a na drugiej rolki ze 
swobodnym łożyskiem osadzonym przesuwnie np. 
FRLK/FRLR. Łożyska osadzone przesuwnie są ruchome w 
linii osi, dzięki czemu pozwalają na niewielkie błędy w 
ustawieniu prowadnicy 
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Inną możliwością jest wykorzystanie prowadnicy 
profilowanej po jednej stronie np. FS a po drugiej 

prowadnicę płaską, np. GP w połączeniu z rolkami 
prowadzącymi GC lub PK.  

 
 

 
F 

 
 
 

FS GP 

 

Uwagi techniczne 
Smarowanie 

Przy rolkach prowadzących osadzonych na łożyskach 
igłowych FRN... i FRN...EI łożyska powinny być 
smarowane. (poza wielkością 19). Wszystkie 
pozostałe rolki prowadzące nie wymagają 
smarowania. Do smarowania prowadnic są do 
dyspozycji zbieraki smarujące i rolki smarujące.  
Pozostałe informacje w rozdziale Systemy Smarujące. 

 

Temperatury 

Rolki prowadzące nie powinny stale pracować przy 
temperaturze ponad 80°, na krótki czas 
akceptowalna jest temperatura 100°C. Dla wyższych 
temperatur prosimy zapoznać się z następnym 
rozdziałem „Opcje“. 

 

Ograniczenia prędkościowe 

Maksymalna prędkość musi być ustalona dla 
każdego przypadku w zależności od rodzaju 
zastosowanych rolek prowadzących, wielkości i 
warunków obciążenia. Jako wartość wyjściowa dla 
normalnych warunków pracy obowiązuje prędkość 
max. 4 m/sek. W przypadku szczególnych pytań 
prosimy zwrócić się do naszego działu technicznego.  

 

Opcje 
Antykorozja 

Dla zastosowań rolek prowadzących w środowisku 
utleniającym lub korodującym istnieje możliwość 
dostawy rolek w wykończeniu antykorozyjnym. 
(rysunek dodatkowy NX). Prosimy o sprawdzenie 
ich dostępności w oparciu o tabelkę miar.  

 

Wysokie temperatury 

Na życzenie mogą być dostarczone rolki do pracy w 
temperaturze do 120°C i uszczelkami 
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 (rysunek dodatkowy V). Prosimy  
o sprawdzenie ich dostępności w oparciu  
o tabelkę miar. 
 

Wyposażenie dodatkowe 
Stoły i rolki nośne 

Standardowe stoły i rolki nośne dla systemów C-DC  
i LM składają się z anodowanych na czarno płyt 
aluminiowych i wbudowanych rolek prowadzących. 
 

Zgarniak 

Zgarniak standardowy NAID dla prowadnic C-DC 
oraz RS dla prowadnic LM składa się z elementu  
uformowanego z NBR, nawulkanizowanego na 

blachę stalową. 
 

Systemy smarujące  
Filc smarujący dopasowany do formy prowadnicy oraz 
rolki smarujące – patrz rozdział Systemy Smarujące. 
 

Wskazówki montażowe 
Rolki prowadzące  
Mimośrodowe rolki prowadzące umożliwiają 
ustawienie obciążenia wstępnego lub luzu wózka 

przenośnego  niezależnie od tolerancji 
pozycjonowania otworu zatrzymującego rolkę 
prowadzącą  lub od odstępu pomiędzy prowadnicami. 
Zalecona tolerancja dla otworu mocującego to H7. 
Przy ustawieniu mimośrodowych rolek prowadzących 
należy zwracać uwagę na to, aby zapobiec 

niedopuszczalnemu obciążeniu wstępnemu. Zbyt 
duże obciążenie wstępne może wpłynąć na skrócenie 
żywotności systemu.  
Obciążenie wstępne jest ustawiane poprzez obrót osi 
rolki prowadzącej w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara, tak, by odkręcanie się z powodu 

wibracji systemu doprowadziło do dokręcenia 
nakrętki. Należy upewnić się, czy obciążenie wstępne 
przy dokręceniu nakrętki nie zostanie podwyższone.   
Poniżej przedstawiony jest prosty sposób na ustawienie 
obciążenia wstępnego rolki: 
1. Poruszać rolki nośne na prowadnicy i rolkę nastawczą 

zablokować dwoma palcami aby się nie obracała. 
2. Podwyższyć obciążenie wstępne kluczem płaskim. 
3. Powtórzyć pkt. 1 i upewnić się, że rolka się ślizga, ale 
nie obraca.  

4. Jeżeli już nie można dalej, blokować rolki ,  należy nieco 
zmniejszyć obciążenie wstępne a nakrętkę mocującą 
całkowicie dokręcić; przy czym uważać by nie 
przestawić pozycji mimośrodu.  

Dobrze ustawiona rolka gwarantuje bezproblemowe 
toczenie (bez poślizgu) po szynie. 
 

Prowadnice 

Dla prowadnic wykorzystywanych pojedynczo  
z serii FS, FWS, DC i LM nie są wymagane żadne 
specjalne wskazówki montażowe. Dla 

kilkuczęściowych prowadnic równoległych należy 
sprawdzić równoległość, aby zapobiec przeciążeniu 
rolek prowadzących. Jeżeli wymagane jest stałe 
obciążenie wstępne, to błędy w równoległości muszą 
leżeć poniżej 0,050 mm. 



 

  ( ) 

Proces obliczeniowy 
 

Diagram a)   Obciążenie F równolegle do osi Y 
 

a) 

Obliczanie następuje w dwóch krokach. Najpierw 
należy zdefiniować siłę dla bardziej obciążanej rolki, 
następnie oblicza się bezpieczeństwo  
i trwałość rolki. 

 

Iy 

Obliczenie obciążeń 
rolek prowadzących 
W przypadku kompleksowego obciążenia, gdy siły  

Y Y 
xF zF 

 
F F 

 

 
X Z 

 
 
 

Ix 

oddziaływają z różnych kierunków, obliczenie 
oddziaływania na rolki jest trudne i nie można go 
upraszczać. 
Jeżeli obciążenie oddziaływaje równolegle do jednej 

z osi współrzędnych, komponenty oddziaływania 
promieniowe i osiowe Pr oraz Pa dla najbardziej 
obciążanej rolki obliczane są z zastosowaniem 
elementarnych formuł. 
W odniesieniu do diagramów obok otrzymujemy 
komponenty obciążenia rolek,  niezbędne do kontroli 

i obliczenia żywotności przy zastosowaniu 
następujących metod: 
Kąt α we wzorach wynosi połowę kąta rowka 
bieżnego.   Właściwa wartość może zostać 
odczytana z tabeli.  
Odstęp Lc jest rzeczywistym odstępem pomiędzy 

stykami. Za wyjątkiem systemu ROLBLOC wartość 
jest obliczana jako rozstaw  rolek prowadzących  
plus lub minus średnica zewnętrzna rolki 
prowadzącej, w zależności od tego, czy prowadnica 
leży poza czy pomiędzy rolkami.  

 

Prowadnice pomiędzy rolkami Rolki pomiędzy prowadnicami 

F • zF 
Pa =    

2 • Ic 

 
F • ( Ix + 2 • xF ) F • zF 

•   tan 
Pr  =   +    

2 • Ix 2 • Ic 
 

Diagram b)   Obciążenie F równolegle do osi Z 
 

b) 
Y Y

 

xF 

F 

 
yF 

Iy 

X Z 

 
 
 

Ix 

 

F F • xF F • yF 
Pa =   +   +    

4 2 • Ix 2 • Ic 

Pr  = Pa • tan 
 

Diagram c)   Obciążenie F równolegle do osi X 
 

c) 
Y Y

 

z1 

F1 

 
y1 

Iy 

X Z 
y2 

F2 

W  systemie ROLBLOC  odstęp Lc  jest odstępem  
pomiędzy powierzchniami podstawy szyn. Ix z2 

 
Prowadnice pomiędzy rolkami Rolki pomiędzy prowadnicami 

 W tym przypadku siła zewnętrzna F1,  działająca na 
punkt o współrzędnych y1  z1, powinna  być  

b rana  pod uwagę  r azem z działaniem siły F2  = 
-F1, która działa na punkt Koordynaty y2  z2 

Ih 

 
 

Iy Ic 
 

 
 
 
 

Ic = Iy - 2•Ih 

 

 
 
Ic   Iy 

Ih 

 
 
 
 
 
 

 
Ic = Iy + 2•Ih 

 Gdy ∆y jest wartością absolutną dla y2-y1  a ∆z dla 
z2  - z1, wtedy korzystamy z następującego wzoru: 
 

F1 • ∆z 
Pa =    

2 • Ix 

 
* Z wyjątkiem rolek prowadzących RKU. 

Prosimy skontaktować się z naszym Działem 
Technicznym. 

F1 ∆z  tan 
Pr = • + ∆y 

Ix 2



Obliczenie rolki prowadzącej 
W tabelkach dla każdej rolki podane są następujące dane: 

Cw nośność dynamiczna, to jest obciążenie promieniowe [N], 

które w przypadku obciążania rolki prowadzącej wykazuje 

nominalną żywotność 100 km.*  

Cor promieniowe statyczne obciążenie łożyska; to jest max. 

obciążenie promieniowe [N] któremu może zostać poddana 

rolka prowadząca w związku z obciążeniami łożyska.  

Coa osiowe statyczne obciążenie łożyska; jest to max. 

obciążenie osiowe [N] któremu może zostać poddana rolka 

prowadząca w związku z obciążeniem łożyska.  

Fr obciążenie graniczne promieniowe, jest to max. obciążenie 

promieniowe [N], któremu może zostać poddana rolka 

prowadząca z uwagi na wytrzymałość sworznia. 

Fa obciążenie graniczne osiowe; jest to max. obciążenie 

osiowe [N], któremu może zostać poddana rolka prowadząca 

z uwagi na wytrzymałość sworznia. 

Współczynniki X i Y definiują odpowiednie obciążenie dla 

żywotności łożyska. 

αααα jest to kąt przylegania, który jest uzależniony od  rodzaju 

rolek prowadzących. 

Rolki FRN..EI posiadają kombinowane łożysko 

promieniowo-osiowe. 

Nośność dynamiczną  definiuje się następująco: 

Cwr promieniowa nośność dynamiczna; to promieniowe 

obciążenie [N], które działając  na rolkę prowadzącą daje 

żywotność nominalną rzędu 100 km* 

Cwa osiowa nośność dynamiczna; to osiowe obciążenie [N], 

które działając  na rolkę prowadzącą daje żywotność 
nominalną rzędu 100 km* 

 

Uwaga:* Zgodnie z ISO 281 nominalna żywotność większej 

ilości łożysk tego samego rodzaju, wynosząca  90 % , zostaje 

osiągnięta lub przekroczona zanim pojawią się pierwsze 

oznaki zmęczenia materiału. 

 

Obliczanie nominalnej żywotności  
Żywotność systemu określana jest jako minimum, będącym 

rezultatem żywotności łożysk znajdujących się w rolkach lub 

żywotności powierzchni styku prowadnica/rolka. Jeżeli 

chodzi o powierzchnię styku prowadnica/rolka patrz rozdział 

„smarowanie”, jeżeli  natomiast chodzi o żywotność łożysk 

należy postępować jak poniżej:  

Obliczenia obciążeń Pr i Pa obowiązują dla wyliczeń w 

idealnych warunkach. W praktyce należy jednak przewidzieć 
czynniki przeciążenia mające wpływ na żywotność: 
 

1.0 – 1.2 równomierny ruch przy małej prędkości, 

równomiernym obciążeniu i bez uderzeń 
1.2 – 1.5 równomierny ruch ze zmiennym obciążeniem 

1.5 – 2.0 małe uderzenia i wibracje  

2.0 ~ 4.0 wysokie przyspieszenie, uderzenia i wibracje  

 

Jak już Pa i Pr zostaną zdefiniowane można obliczyć 
ekwiwalentne obciążenie Peq (nie dotyczy FRN..EI). 

 

 

 
Współczynniki X I Y można odczytać z tabelki dla rolek 

prowadzących (w przypadku rolek z łożyskami wałeczkowo-

stożkowymi z rubryk z odpowiednim stosunkiem pomiędzy 

Pa i Pr). Przy zwykłych rolkach prowadzących jak PK i GC 

lub łożyskach poruszających się osiowo jak FRL, FRLO, 

RAL.  

 

 

Nominalna żywotność łożyska: 

 

 

 

 

 

Przy czym współczynnik P jest: 

 

  P= 3 dla rolek prowadzących z łożyskami kulkowymi 

         (FR,FR..EI, , RCL.., PFV.., FR..-2, FRO..-2,FRX ..-2,   

          FRV..-2,RAL) 

  P=10/3 dla rolek prowadzących z łożyskami igiełkowymi     

   i wałeczkowymi  (FRN, 

K..,RKY,RKX,ROLBLOC,GC,FRL..) 

 
Dla rolek prowadzących opartych na łożyskach 
igiełkowych z serii FRN..EI 
oblicza się żywotność łożyska jako minimum pomiędzy: 

 

 

 
 

a 

 

 

 

 

 

Sprawdzanie sworzni rolek 
Podane w katalogu wartości Fr oraz Fa dla promieniowych  

i osiowych obciążeń krańcowych odnoszą się do 

ekstremalnych warunków roboczych, tzn.: 

tylko obciążenie promieniowe lub tylko obciążenie osiowe. 

Przy jednoczesnym obciążeniu promieniowym i osiowym 

należy wyliczyć  ekwiwalentne obciążenie graniczne Fk, 

zgodnie ze stosunkiem k = Pa/Pr:  
 

 

 

 

 

Aby sprawdzić wytrzymałość sworznia w oparciu o 

obciążenie krańcowe, współczynnik bezpieczeństwa musi 

być wyższy niż 1.  

 

 

Uwaga: w następujących ogólnych przypadkach nie jest 

konieczne obliczenie Fk, ponieważ bezpieczeństwo sworzni 

można łatwo ustalić. Przy rolkach poruszających się osiowo z 

serii FRL, FRLO, PK i GC obciążenie osiowe nie występuje. 

Przy obciążeniu na powierzchnię rolki prowadzącej (Fx lub  
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Fy działają z Z=0) nie występuje obciążenie osiowe (patrz 

przykład wyliczenia nr.3) 

W takim przypadku obowiązuje: 

 

 Bezpieczeństwo dla sworzni                 Fr / Pr > 1 

 

Jeżeli obciążenie Fz działa prostopadle na powierzchnię 
prowadzącą rolki, otrzymujemy maksymalne obciążenie 

osiowe (patrz przykład obliczenia nr 4).  

 

 Bezpieczeństwo dla sworzni                 Fa / Pa > 1 

 

Sprawdzenie maksymalnego obciążenia łożyska. 
W przypadku rolek prowadzących na bazie łożysk 
stożkowych tocznych (PK..C, RKU.., RKY.., RKX..) lub 
łożysk kulkowych (FR..EI, RCL.., PFV..) należy 

postępować jak ze sworzniami.  
 

Stosunek k = Pa/Pr 

 

 

 

 

Aby sprawdzić statyczny współczynnik bezpieczeństwa 

łożyska, należy korzystać z:  

 

 

Tak jak wyjaśnione zostało przy obliczeniach sworzni,  

w przypadku obciążenia wyłącznie promieniowego lub przy 

max. obciążeniu osiowym, obliczenie wynika bezpośrednio z 

tabeli (przykłady obliczeń nr. 3 i 4).  
Przy rolkach prowadzących na bazie łożyska igiełkowego  
z serii FRN..EI statyczny współczynnik bezpieczeństwa musi 

zostać sprawdzony według następującego wzoru: 

 

 

 

Jeżeli rolki prowadzące posiadają dwa pierścienie 
zewnętrzne i łożyska kulkowe (FR.., FR..-2, FRX..-2, 
FRV..-2) bądź dwa pierścienie zewnętrzne i łożyska 
igiełkowe (FRN..) to wtedy współczynnik bezpieczeństwa 

musi być sprawdzony według następującego wzoru: 
 

 

 

 

 

 

 
PRZYKŁADY OBLICZEŃ 
1) Wózek widłowy z pionowym podnośnikiem  
(Rysunek 1) 
 

Obliczone obciążenie przechodzi przez punkt ciężkości 1, 

podczas gdy pionowa siła reakcji (punkt przyłożenia- napęd) 

przechodzi przez punkt 2. 

 

 

 

 

 

        Rysunek 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Przewidziane są rolki prowadzące typu RKY 52 wraz z 

prowadnicami FS 62 MT. 

 

Współczynnik przeciążenia       fw = 1,0 

Rozstaw rolek                             Ix = 300 mm     Iy = 144,3 

F = 2000 N                                 z1 = 100 mm     y1 = - 150 mm 

                                                    z2 = - 250 mm  y2 = 350 mm 

                                                   ∆z = 350 mm    ∆y = 500 mm 

Obciążenie rolek prowadzących  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nominalna żywotność 
 
 

Równoważne obciążenie dynamiczne. 
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Współczynnik bezpieczeństwa dla osi rolki  
Równoważne obciążenie graniczne Fk 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla sworznia 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla łożyska 
Równoważne obciążenie graniczne Cok 

 

 

 

 

 

 

Statyczny współczynnik bezpieczeństwa dla łożyska  

 

 

 

2) Poziome osie w systemach obsługi w przemyśle 
stalowym  
Punkt ciężkości osi pionowej oraz obciążenia jest ułożony w 

kierunku poziomym w środku pomiędzy osiami rolek 

prowadzących lx i jest oddalony  o 160mm od środka 

prowadnicy. Zanieczyszczone środowisko i możliwość 
obciążeń sugeruje nam wybór systemu  ROLBLOC.  
 

 

   Rysunek 2 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wybrano ROLBLOC BL252 w połączeniu z prowadnicami 

GU62M 

Współczynnik przeciążenia fw = 1,4 

Odstęp osi rolek lx = 350 mm ly = 400 mm 

F = 6000N x = 0 y = -1000 mm z = 160 mm 

Obciążenie rolek prowadzących 
Skuteczny rozstaw rolek lc wynosi 400 – 85 –85 = 230 mm 
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Żywotność nominalna 
Współczynniki z tabeli ROLBLOC x = 1, y = 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla 
sworzni 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla łożysk 
 

 

 

 

 

 

 

 

3) Prowadnica z MBL 
Punkt ciężkości z boku 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Dane: 
lh = 40.6 mm 

(MBL 335-1 na górze oraz MBLR 335-2 na dole na 

prowadnicy GU 35 M) 

lx = 160 mm ly = 250 mm (środek otworu dla kołka) 

F = 2000 N (X = 0; Y = 0; ZF = 150 

Współczynnik przeciążenia fw = 1.3 

 
Obciążenie systemów Rolbloc 
Skuteczny rozstaw  lc: 

lc = ly - 2 • lh = 250-2 • 40.6 = 168.8 mm 

 

 

 



  

 

 

 

 

Nominalna żywotność 
Y = 0 ponieważ obciążenie osiowe działa na brak 
Rolbloc. (patrz Ind ex 6 w Tabeli Nośność) 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla 
sworzni  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla łożysk 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fk i Cok  są równe Cr i For, gdy obciążenie oddziaływuje 
dwoma rolkami na bok Rolblocka dwiema rolkami. 
 
4) Prowadnica z MBL 
Centralny środek ciężkości 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dane: 
lh = 41.5 mm 
(MBL 335-2 obustronnie na prowadnicy GU 35 MT) 
lx = 185mm ly = 135 mm (środek otworu sworznia) 
F = 8000 N 
Współczynnik przeciążenia fw = 1.2 

Obciążenie na Rolbloc 
Skuteczny odstęp lc: 
lc = ly - 2 • lh = 135-2 • 41.5 = 52 mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

Żywotność nominalna 
Y = 0, ponieważ obciążenie osiowe działa w kierunku 
Rolbloc z dwiema rolkami (patrz Ind ex 6 w Tabeli 
Współczynnik żywotności) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla sworzni 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla łożysk 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fk i Cok są równe Cr i For, jeżeli obciążenie działa w 
kierunku strony Rolblock z dwiema rolkami. 
5) Drzwi przesuwne obrabiarki narzędziowej  

Drzwi są utrzymywane przez zamocowaną na górze 
prowadnicę DC i napędzane dołem poprzez samo 
nastawny wózek C3RAL w prowadnicy LM. 
Dzięki  dolnej prowadnicy na prowadnicę DC nie 
oddziaływuje moment obrotowy. Waga drzwi działa w 
płaszczyźnie prowadzenia. W takim przypadku 
obciążenie krańcowe może łatwo być obliczony przy 
pomocy danych bazowych Fa i Coa bez Fk i Cok.  
Wynik byłby naturalnie ten sam. 
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Rysunek5 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Prowadnica DC 18.65 powinna być stosowana  
wraz z wózkiem jezdnym T4PFV 35 18 250. 
Współczynnik przeciążenia fw = 1,1 
Odstęp osi rolek lx = 213 mm ly = 113 mm 
F=450 N x=300 mm y=-500 mm z = 0 
(względem prowadnicy LM) 
 

Obciążenie rolek prowadzących 
Skuteczny rozstaw rolek lc wynosi 113–35 = 78mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Żywotność nominalna 
 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla sworzni 
 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla łożysk 
 

 

6) Jednostka transferowa 
Kosz obciąża rolki wózka prowadnicy osiowo. Przy 
takim układzie współczynnik bezpieczeństwa sworznia 
może zostać obliczony bezpośrednio w oparciu  
o wartości Fa i Coa bez Fk. 
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    Rysunek 6 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wybrano rolki prowadzące FRN(R)32EI w połączeniu  
z prowadnicami FSH32M 
Współczynnik przeciążenia fw = 1,2 
Odstęp osi rolek lx = 670 mm ly = 450 mm 
F=400 N x=0 y=650 mm z = 50 mm 
 
Obciążenie rolek prowadzących  
Skuteczny rozstaw rolek  lc to 450 + 32 = 482 mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

Żywotność nominalna 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Współczynnik bezpieczeństwa dla sworzni 
 

 

 
Współczynnik bezpieczeństwa dla łożysk 
 

 

 
Aby uzyskać dalsze informacje prosimy o kontakt z naszym Działem 
Techniki Użytkowej. 
 

 



 

 

 

 

 

 

 

 
             Typoszereg GU 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Autoryzowany Dystrybutor      

 

 

 

 

 



 

 
Prowadnice  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Wpust wzdłużny z tolerancją +0,05 pozwala na zastosowanie do pozycjonowania sworzni SAG 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane szlifowanymi powierzchniami styku– (2) ciężar bez otworów  
 
Wykonanie prowadnicy 
- ciągnione, powierzchnie jezdne hartowane indukcyjnie  
i piaskowane (MT) 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) 
- hartowane indukcyjnie tylko na powierzchni jezdnej  
Otwory mocujące 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z katalogiem (SB) 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z rysunkiem (NZ) 
- bez otworów (NF) 
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Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: GU35MT4300SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
 



 
 
 

 

                  Rolki prowadzące RKU 

 

 

 

 

                                  Koncentrycznie                                                         Mimośrodowo 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                             Ścianki żłobków są wykonane beczkowato o promieniu R=400 
 

 

 

 

 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 
2) Momenty dociągu nie odnoszą się do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów wartości należy przemnożyć przez 0,8. 
3) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
4) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych 
do 120°C (dodatkowe oznakowanie V) na zamówienie. 
5) Odbiegające wymiary przy wykonaniu rolek NX 
6) Cw = Obciążenie dla 100 km trwałości 
7) Rolki prowadzące są dostarczane z podkładkami zabezpieczającymi oraz nakrętkami DIN 439B. 

8) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 45° 
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promieniowa promieniowe 

 



 

 

 

                  Rolki prowadzące FKU 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Ścianki żłobków są wykonane beczkowato o promieniu R=400 

 

 

 
 
1) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych 
do 120°C (dodatkowe oznakowanie V) na zamówienie. 
2) Odbiegające wymiary przy wykonaniu rolek NX 
3) Cw = Obciążenie dla 100 km trwałości 
4) Aby zapobiec przekręceniu się pierścienia wewnętrznego na wale, można go ustalić umieszczając w jednym z otworów „d2“ kołek. 

5) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 45° 

6) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
 

18 
 

promieniowa 



 

Kołki prowadzące SAG 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Tolerancja otworu ustalającego: H7 

Zalecane kombinacje 
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Przykład wykorzystania 
 

 
 
 
 
 
 

Prowadnica Typ GU 35 MT oraz 
Rolki prowadzące Typ RKU 75  
Na profilach aluminiowych  
wytłaczanych. 
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Typoszereg ROLBLOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Autoryzowany Dystrybutor      

 

 

 

 

 



 

 

System ROLBLOC 
 
System ROLBLOC przeznaczony jest do stosowania 
pod obciążeniem, z częstymi cyklami roboczymi oraz w 
zanieczyszczonym otoczeniu. 
W przypadku rolek prowadzących z rowkiem V na 
pierścieniu zewnętrznym powstaje styk pomiędzy 
prowadnicą a rolką na pochylonej powierzchni styku, 
która jest nachylona także do osi obrotu rolki 
prowadzącej. 
Ze względu na kąt i wynikające stąd różnice odstępu 
punktu styku wzgl. prędkości obwodowej w obszarze 
styku, na powierzchni styku występuje kombinacja 
obrotu i poślizgu. W Systemie ROLBLOC oś rolki jest 
równoległa do powierzchni jezdnej szyny prowadzącej i 
występuje tutaj jedna powierzchnia styku powierzchni 
tocznej.  
Dzięki temu zredukowane zostają obciążenie 
powierzchni i zużycie jak i oddziaływanie twardych 
drobin w postaci zdartych cząstek.  
 

Opis techniczny 
 
Bloki ROLBLOC BL2 i BL4 składają się z oksydowanej 
obudowy stalowej, 2 lub 4 rolek z dwurzędowymi 
łożyskami wałeczkowo-stożkowymi, tak jak rolki PK..C-. 
Zakończenie w kodzie zamówienia 52, 75 lub 115 
podaje średnicę zewnętrzną rolek. 
 
Bloki MBL składają się z obudowy aluminiowej z 4 
otworami gwintowanymi do montażu bezpośredniego 
na płycie wózka jezdnego. 2 otwory dopasowujące dla 
kołków ustalających ułatwiają pozycjonowanie bloku.  
Rolki posiadają dwurzędowe łożyska kulkowe skośne. 
Trzy rolki są zamontowane na korpusie aluminiowym 
jak poniżej: 
 
• MBL 335-1: trzy koncentryczne rolki prowadzące,  
z tego jedna po stronie montażowej; 
• MBL 335-2: trzy koncentryczne rolki prowadzące,  
z tego dwie po stronie montażowej; 
• MBLR 335-1: trzy mimośrodowe rolki prowadzące,  
z tego jedna po stronie montażowej; 
• MBLR 335-2: trzy koncentryczne rolki prowadzące,  
z tego dwie po stronie montażowej; 
 
Bloki MBL 335 są komponentami asymetrycznymi.  
Aby w całości wykorzystać ich zdolności przenoszenia, 
wymagane jest wzięcie pod uwagę kierunku obciążenia 
głównego, tzn. stronę z dwoma rolkami ustawić na 
kierunek bardziej obciążony.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Proces obliczania dla ROLBLOC BL wykorzystuje się 
także dla MBL, przy czym należy zwrócić uwagę na to, 
aby wybrać współczynniki odpowiednie do kierunków 
obciążenia. Jeżeli obciążenie osiowe (prostopadle do 
strony przykręcanej – lub równolegle do powierzchni 
skręcanej prowadnicy) oddziaływuje na stronę z dwoma 
rolkami, jak to pokazuje rysunek, współczynnik 
wykorzystuje się z Suffix 2 (Coa2, 
Fa2, Y2), w innym przypadku z Suffix 1 (Coa1, Fa1, 
Y1). 
 

Wskazówki montażowe 
Na jednej szynie wymagane są co najmniej dwa bloki, 
także w przypadku bloków z trzema lub czterema 
rolkami. Jeden wózek jezdny, posiadający tylko dwa 
bloki, nie posiada stabilności. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aby ustawić luzy dla bloku BL zalecane jest, 
zastosowanie płyty ustalającej, która będzie 
dopasowana podczas montażu (patrz przykłady na 
końcu tego rozdziału). 
 
Ze względu na mimośrodowość nastawianych rolek 
bloku MBLR możliwe jest ustawienie luzu lub napięcia 
początkowego oraz skorygowanie błędnych ustawień 
czy też odległości pomiędzy blokami i prowadnicą. 
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Prowadnice 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane przeszlifowanymi miejscami styku– (2) Ciężar bez otworów 
 
Wykonanie prowadnicy 
- ciągnione, powierzchnie jezdne hartowane indukcyjnie  
i piaskowane (MT) 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) 
- hartowane indukcyjnie tylko na powierzchni jezdnej  
Otwory mocujące 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z katalogiem (SB) 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z rysunkiem (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: GU35MT4300SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice ROLBLOC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
2) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz uszczelki Viton dla temperatur roboczych 
do 120°C (dodatkowe oznakowanie V) na zamówienie. 
3) Cw = Obciążenie dla 100 km trwałości 
4) Obciążenie prostopadle do powierzchni mocowania 
5) Obciążenie równolegle do powierzchni mocowania 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 45° 
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promieniowa 
promieniowe 

 



 

 

Rolki prowadzące MBL 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
1) Uszczelki standard: pokrywy ZZ 
2) Maksymalny posuw mimośrodowy – wszystkie rolki są mimośrodowe 
3) Obciążenie Cw dla 100 km trwałości 

4) Kąt styku αααα dla opisu obciążenia: 45° 

5) Współczynnik obciążenia, jeżeli obciążenie osiowe działa w kierunku strony rolki  
6) Współczynnik obciążenia, jeżeli obciążenie osiowe działa w kierunku strony dwóch rolek lub przy braku obciążenia osiowego 
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Kombinacje prowadnica – wózek jezdny  
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Przykład zastosowania ROLBLOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Aby uzyskać dalsze informacje prosimy o kontakt z naszym Działem Techniki Użytkowej. 
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Autoryzowany Dystrybutor      

 

 

                                                                                                                                             

                                                                                                 

 

 

 



 

 

 

Prowadnice FS..MT 
                                                                                                                                  
                                                                                                            

                                                                                                                                 Od F8 22 MT do F8 62 MT                           

 

                                                                                                 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                 

                                                                                                                    

                                                                               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Dłuższe prowadnice będą dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. długość NW na zapytanie) 
2) Otwory na kołki = Standard włoskiego rynku, bez otworów na kołki = Standard niemieckiego rynku 
3) Ciężar bez otworów 
 
Wykonanie prowadnic 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie   
  jezdne (MT) 

 
Otwory mocujące 
- Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: FS52MT5280SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Szyny prowadzące FS..M 

 

                                                                                                                      

                                                                                                   
                                                                 Od FS 19 M do FS 62 M                           

                                                  

 
                                                                                                         Od FS 19 M do FS 62 M                           
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                  

                                                                                   

                                                               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Dłuższe prowadnice będą dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. długość NW na zapytanie) 
2) Ciężar bez otworów 
 

     
Wykonanie prowadnic 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane (M) 

- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne 

 
Otwory mocujące 
- Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- materiały ze stali antykorozyjnej (NX) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: FS40M2760SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice FSH..MT, FSX..MT 

 
                  

                                                                                                                                               

                                                                                                                                  

 

 

  

 

 

 

             

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                             

                                                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                   

 

 

 

 
1) Dłuższe prowadnice będą dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. długość NW na zapytanie) 
2) Otwory na kołki = Standard włoskiego rynku, bez otworów na kołki = Standard niemieckiego rynku 
3) Ciężar bez otworów 
  

                                                                                                                                            
Wykonanie prowadnic 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie  
jezdne (MT) 

- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne i na stronie 
głównej 
 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- materiały ze stali antykorozyjnej (NX) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: FSH52MT5280SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Szyny prowadzące FSH..M, FSX..M 

 

                                                                                                                            

                                                                                                                

                                                                                                                         
 

                                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Dłuższe prowadnice będą dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. długość NW na zapytanie) 
2) Ciężar bez otworów 
3) Sfazowanie tylko dla produktów na rynek niemiecki 
 
Wykonanie prowadnic 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i szlifowane (M) 

- hartowane indukcyjnie tylko powierzchnie jezdne i na stronie 
podstawowej 

 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- materiały ze stali antykorozyjnej (NX) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: FSH40M2760SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
 

 
 

 

 
 

33 



     

 

Szyny prowadzące FSB..MT 

 
 
                                                                                       

              

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

             

 

                                                         

                                                                                                                          

                                                                                                                        

 

    
1) Dłuższe prowadnice będą dopasowane przeszlifowanymi powierzchniami styku (max. długość NW na zapytanie) 
2) Opcja taśmy pomiarowej magnetycznej. Dalsze informacje w naszym Dziale Techniki Użytkowej.  
3) Ciężar bez otworów 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wykonanie prowadnic 
- ciągnione, hartowane indukcyjnie i piaskowane powierzchnie 
jezdne (MT) 

 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
- bez otworów (NF) 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
 
Przykład wykonania standardowego: FSB32MT2040SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadzące FR..EI 

 
 
 
 
 

 
                                      Koncentrycznie                                                          Mimośrodowo 
 
                                                                            
                                                        
 
 
 
 
                                                    
 
 
 
                                                                                                                                                  
                                                                                                 
                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                     

                                                                               

                                               

                                                          

                                                               
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed korozją AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) na zamówienie. 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km  
5) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi i nakrętkami DIN 439B. 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

7) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
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promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 

 
 

Rolki prowadzące  FR..-2 

 

                                                  
      
 
                                      Koncentrycznie                                                          Mimośrodowo 
 
                                                                            
                                                        
 
 
 
 
                                                    
 
 
 
                                                                                                                                                  
                                                                                                 
                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe 

 

1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Nośność i obciążenie graniczne dotyczą tylko kompletnych urządzeń przy odsadzeniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi, nakrętkami i nakrętkami zabezpieczającymi. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wypełnioną smarem szczelinę pomiędzy pierścieniem wewnętrznym a zewnętrznym. 
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promieniowa 
promieniowe 

 



 

 
 

Rolki prowadzące FR..-2 AB 

 
 
 
 
 
 

                                                                Koncentrycznie                           Mimośrodowo  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe – śruby nie są częścią dostawy 
      
 
                                       
 
                                                                            
                                                        
 
 
 
 
                                                    
 
 
 
                                                                                                                                                  
                                                                                                 
                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczający SPIRALOCK; Pozostałe informacje w naszym Dziale Techniki Użytkowej 
3) Ciężar bez ośrubowania  
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Nośność i obciążenie graniczne dotyczą tylko kompletnych urządzeń przy odsadzeniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są ze sprężyną krążkową do zabezpieczenia śrub. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wypełnioną smarem szczelinę pomiędzy pierścieniem wewnętrznym a zewnętrznym. 
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promieniowa promieniowe 

 
osiowe 
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Rolki prowadzące FRN..EI 

 
 

  

 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimośrodowo  
                                                                                                             
                                                                                           
                                                                                                    
                                                                                                                              
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
          *) Szczelina na wkrętak 

 
 
 
                                                                                                          
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed korozją AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) na zamówienie. 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi i nakrętkami. 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

7) Uszczelki standardowe: Viton dla temperatur do 120°C 
8) Wielkość 19 bez otworu smarowniczego, wielkość 22 i 32 smarowanie tylko od strony rolek. 
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Rolki prowadzące FRN 

 
 
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimośrodowo  
                                                                                                             
                                                                                           
                                                                                                                                                                                                        
                                                                                                                              
 
 
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie 
kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy 
gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Szczelina na wkrętak 

6) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed 
korozją (symbol dodatkowy NX) na życzenie. 
7) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami, podkładkami 
zabezpieczającymi i nakrętkami. 

8) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

9) Wielkość 19 bez otworu smarowniczego, wielkość 22 i 32 
smarowanie tylko od strony rolek. 
10) Uszczelki standardowe: NBR typ R, uszczelki VITON na 
życzenie 
11) Typoszereg FRN nie do wykorzystania w nowych konstrukcjach 
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Rolki prowadzące RKY..RKX 

 
 
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimośrodowo  
                                                                                                             
                                                                                           
                                                                                                                                                                                                        
                                                                                                                              
 
 
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są na bazie kuli o promieniu R=400 

 
      
                                                                                                    
                                                                                                   
                                                                                                   
                                                                               
                                                                                                     
                                                                                                                     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3 Uszczelki standardowe: NBR typ RS 
4) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed korozją AISI 440 (symbol dodatkowy NX) oraz z uszczelkami VITON dla 
temperatur roboczych do 120°C (symbol dodatkowy V) na życzenie. 
5) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
6) Odchylenia wymiarowe przy rolkach NX 
7) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi i nakrętkami DIN 439B. 

8) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: Rolki RKY 40°, Rolki RKX 45° 
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promieniowa promieniowe 
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Rolki prowadzące FKY..FKX 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                        
                                                                                                                              
 
 
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                                                                                                                                               
                                                                                                                       
 
 
 
                                                                                                                           
 
 
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są na bazie kuli o promieniu R=400 

 
      
 
 
 
                                                                                                           
                                                                                                                               
                                                                                                                                                                           
                                                                                                                                                 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed korozją AISI 440 (symbol dodatkowy NX) oraz z uszczelkami VITON dla 
temperatur roboczych do 120°C (symbol dodatkowy V) na życzenie. 
2) Odchylenia wymiarowe przy rolkach NX 
3) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km  
4) Aby zapobiec przekręceniu się pierścienia wewnętrznego na wale, można go ustalić umieszczając w jednym z otworów „d2“ kołek. 

5) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: Rolki RKY 40°, Rolki RKX 45° 

6) Uszczelki standardowe: NBR typ RS 
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osiowa 

 



Rolki prowadzące FRL 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                          
                                                                                                                                                                           
                                                                                                                              
                                                                                                                      
                                                                                                                                        
                                                                                                          
 
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 
                                                                                             
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe 
 

 
 
 
                                                                                                                                                                                                        
 
 
 
                                                                                                                                                                                                   
                                                                                                                                                         
 
 
 
                                                                                                    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Cw = Obciążenie dla trwałości  100 km 
2) Pierścienie uszczelniające wałka obustronnie  
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promieniowa 



Rolki prowadzące FRLK..FRLR 

 
 
 
 
 
 
 

                                 Koncentrycznie                                                 Mimośrodowo  
                                                                                                             
                                                                                                                                                                                                                      
                                                                                                                                                                           
                                                                                                                              
                                                                                                                              
                                                                                                                  
                                                                                                                                                           
                                                                                                  
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 

Powierzchnie nośne rowka jezdnego są lekko wypukłe 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zaciskowymi i nakrętkami DIN 439B. 
6) Pierścień uszczelniający wałka obustronnie 
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promieniowa promieniowe 

 



Kombinacje prowadnica-rolka 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                   
                                                                                                                
                                                                                                              
                                                                                                       
 
 
 
 
 
 
 

Rolki prowadzące FR...EI, FRN...EI, RKY, RKX, FKY, FRN, FRL, FRLK 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* możliwe kombinacje 
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Kombinacje prowadnica-rolka 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                     
 
 
 
          
                                                                                                                        
                                                                                                                        
                                                                                                                       
 
 
 
 

Rolki prowadzące  FR, FR...AS, FR...AZ, FR..-2, FR..-2AB 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* możliwe kombinacje 
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Przykłady zastosowań 
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       Typoszereg FSR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Autoryzowany Dystrybutor      

 
 

 
 
 
 



 
 

Systemy krzywizn 
 
Nadella posiada w swojej ofercie dla szyn 
prowadzących z typoszeregu FS również segmenty 
łukowe, pierścienie i systemy krzywizn. Systemy te 
cechuje wysoka elastyczność.  
Podczas montażu należy zwracać uwagę na to, aby 
konstrukcja wsporcza była wystarczająco sztywną, po 
to, aby zagwarantować dokładne przejścia w miejscach 
styku. Więcej informacji uzyskają państwo w naszym 
Dziale Techniki Użytkowej.  

 

Systemy krzywizn zestawiane są z odcinków prostych  
i segmentów o linii krzywej, co pozwala na ich 
optymalne zostosowanie. Efektywne metody 
wykonawcze umożliwiają specyficzne dla 
poszczególnych klientów rozwiązania także przy 
niewielkiej liczności partii.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Segmenty łuków pionowych mogą być wykonywane o 
dowolnym promieniu. Nasza optymalna metoda 
wykonawcza umożliwia dotrzymanie krótkich terminów 
dostaw. Nawet największe promienie można 
zrealizować po korzystnych kosztach.  

Łuki pionowe są produkowane jako segmenty 
jednoczęściowe w jednej długości do 2700mm. W 
przypadku zapotrzebowania na dłuższe (uwarunkowane 
przez duży kąt segmentu), prowadnice są 
dopasowywane. Dla miejsc łączenia jest możliwość 
dostawy elementów łączeniowych.  
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Pierścienie prowadzące FSHR i FSHBR 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
           Maksymalna średnica zewnętrzna Da = 1200 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Di = Da -2h 
Dtk = Di + 2e 
Dsa = Di + 2H    Dsa jest utworzony od teoretycznego punktu przecięcia powierzchni jezdnych. 

 
Oba wykończenia pierścieni mogą być dostarczone z pryzmatem prowadzącym „wewnątrz i zewnątrz” (FSR i FSBR). 
Wymiary na życzenie. 
Wykonanie pierścienia prowadzącego 
– dokładnie toczone 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocujące 
– Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 

 

Opcje 
– hartowane (M) (tylko dla FSHBR / FSBR) 
– niklowane chemicznie (NW) 
– inne formy profili na zamówienie  
 

Przykładowe oznakowanie:  FSHBR32 / 300    NZ 

 
Typ 
 
Średnica zewnętrzna 
 
Wygląd otworu 
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Segmenty łukowe FSR..MT 

 
 

od FSR 22 MT do FSR 62 MT 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) zależne od R i αααα 

2) Ciężar bez otworów 
 
Rmin.:  Promień najmniejszy z możliwych jest zależny od konstrukcji wózka jezdnego. 

Doświadczenie pokazało, że promienie od 100 mm są technicznie i ekonomicznie wykonalne. 
Rmax.:  Promień największy z możliwych przy segmentach jest nieskończony, przy czym wielkość jest z powodów techniczno  

wykonawczych ograniczona przez  L x B. 
 
Maksymalna średnica zewnętrzna dla pełnych okręgów: 1200 mm. 

 
 
Wykonanie łuku 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocujące 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 
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Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
 
Przykładowe oznakowanie:   

 
 
Wymiar profilu wie FS .. MT 

Promień „R“ 

Kąt segmentu 

Rozmieszczenie otworów 

 



 
 

Segmenty łukowe FSR..M 

 
 
 
 

od FSR 22 M do FSR 62 M 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) zależne od R i αααα 

2) Ciężar bez otworów 
 
Rmin.:  Promień najmniejszy z możliwych jest zależny od konstrukcji wózka jezdnego. 

Doświadczenie pokazało, że promienie od 100 mm są technicznie i ekonomicznie wykonalne. 
Rmax.:  Promień największy z możliwych przy segmantach jest nieskończony, przy czym wielkość jest z powodów techniczno  

wykonawczych ograniczona przez przez L x B. 
 
Maksymalna średnica zewnętrzna dla pełnych okręgów: 1200 mm. 

 
Wykonanie łuku 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocujące 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 

 
 
 
 

Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
 
Przykładowe oznakowanie:   

 
 
Wymiar profilu wie FS .. M 

Promień „R“ 

Kąt segmentu 

Rozmieszczenie otworów
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Segmenty łukowe FSBR..MT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Inne wielkości profili na życzenie 

2) Zależne od R i αααα 

3) Ciężar bez zagłębienia 
 
Rmin.:  Promień najmniejszy z możliwych jest zależny od konstrukcji wózka jezdnego. 

Doświadczenie pokazało, że promienie od 100 mm są technicznie i ekonomicznie wykonalne. 
Rmax.:  Promień największy z możliwych przy segmantach jest nieskończony, przy czym wielkość jest z powodów techniczno  

wykonawczych ograniczona przez przez L x B. 
 
Maksymalna średnica zewnętrzna dla pełnych okręgów: 1200 mm. 
 
Wykonanie łuku 
– uszlachetnione, plazmowane 
 
Otwory mocujące 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 

 
 
 
 

Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
 
Przykładowe oznakowanie:   

 
 
Wymiar profilu wie FSB .. MT 

Promień „R“ 

Kąt segmentu 

Rozmieszczenie otworów
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Segmenty łukowe FSRV..MT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      Długość L 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane z miejscami styku po obróbce gładkościowej. 
2) Standard = bez otworów na kołki 
3) Odstęp pomiędzy otworami przy niełukowej prowadnicy  

4) Zależne od R i αααα 

5) Ciężar bez otworów 
 
Dokładne promienie wygięcia osiąga się dopiero w stanie zmontowanym. 

 
Wykonanie łuku 
– ciągnione, piaskowane, plazmowane 
 
Otwory mocujące 
– Rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
– Rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) 

 
 
 
 

Opcje 
– niklowane chemicznie (NW) 
- otwory na kołki 
 
Przykładowe oznakowanie:   

 
 
Wymiar profilu wie FSB .. MT 

Promień „R“ 

Kąt segmentu 

Rozmieszczenie otworów
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Typoszereg GP 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Autoryzowany Dystrybutor      

 
 
 

 
 
 



 
 
 
 

   Prowadnice GP...ML – GP...MT 

 
 
 
 

 
Rozmieszczenie otworów A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie otworów B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane z miejscami styku po obróbce gładkościowej (maksymalna długość NW na życzenie). 
2) Inne wymiary na życzenie  
3) Ciężar bez otworów 
4) Rozmieszczenie otworów dostępne tylko w wykonaniu A 
 
 
Wykonanie prowadnic 
- Materiał: GP...ML: C60, GP…MT: CK45 
- hartowane indukcyjnie powierzchnie toczne 
- głębokość odwęglenia 1-3% wymiaru mierzonego  w środkowej 
części powierzchni (zmniejszona twardość) 
 

 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (A lub B) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) na życzenie 
- bez otworów (NF) na życzenie 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
 
Przykład wykonania standardowego: GP6222ML4300A 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
 

 



56 

 

Prowadnice GP...M 

 
 
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie otworów A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie otworów B 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane z miejscami styku po obróbce gładkościowej (maksymalna długość NW na życzenie). 
2) Inne wymiary na życzenie  
3) Ciężar bez otworów 
4) Rozmieszczenie otworów dostępne tylko w wykonaniu A 

 
Wykonanie prowadnic 
- Materiał: Baza GP...ML: C60, Basis GP…MT: CK45 
- hartowane indukcyjnie powierzchnie toczne i szlifowane M 
 

 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (A lub B) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ) na życzenie 
- bez otworów (NF) na życzenie 

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
 
 
 
Przykład wykonania standardowego: GP6121M2070A 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadzące PK 

 
 
 
 
 
 
 
 

                               Koncentrycznie                                                 Mimośrodowo  
                                                                                                             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                     
                                                                                                                                                                                                                                              
                                                                                                                              
                                                                                                                              
                                                                                                                  
                                                                                                                                                           
                                                                                                  
 
 
                                                                                                              
 
 
 
 

Powierzchnie nośne pióra jezdnego są lekko wypukłe 

 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7;  
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
4) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed korozją AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz z uszczelkami 
VITON dla temperatur do 120°C (symbol dodatkowy V) na zamówienie. 
5) Różne wymiary przy wykonaniu rolek NX 
6) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
7) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi i nakrętkami DIN 439B. 
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Rolki prowadzące FK 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
2) Rolki prowadzące wykonane z materiału zabezpieczonego przed korozją AISI 440 (Dodatkowe oznakowanie NX) oraz z uszczelkami  
    VITON dla temperatur do 120°C (Symbol dodatkowy V) na zamówienie. 
3) Różne wymiary przy wykonaniu rolek NX 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Aby zapobiec przekręceniu pierścienia wewnętrznego na wałku, można go zamocować kołkiem w otworze „d2“. 
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promieniowa 



 
 
 

Rolki prowadzące GC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* Gwint ewentualnie jeszcze w poprzednim wykonaniu ze skokiem 1mm (Moment naciągu 13 Nm) 
- Tolerancja otworów ustalających: H7 
- Dostawa z 2 nakrętkami względnie podkładką, podkładką zabezpieczającą i nakrętką 
Następujące wielkości są zalecanymi wielkościami: 22 / 26 / 30 / 35 / 40 / 52 / 62 
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1) Oznakowanie dla rolek jezdnych z cylindrycznym pierścieniem 
zewnętrznym: GCL,GCL...EE, GCL...EEM. Dostępne są na zamówienie 
także rolki ze szczeliną na wkrętak od strony gwintu (oznakowanie 
dodatkowe oznakowanie AK) 
 
2) Rolki jezdne do średnicy zewnętrznej 28 posiadają od strony czołowej 
szczelinę na wkrętak. Rolki jezdne ze średnicą od 30 do 52 posiadają od 
strony czołowej szczelinę na wkrętak lub miejsce na klucz imbusowy. 
Powyżej średnicy 52 generalnie występuje miejsce na klucz imbusowy. 
 
3) Obciążenia są ograniczone przez naprężenie zginające trzpienia  
i pierścienia zewnętrznego.  
 
4) W przypadku smarowania olejowego liczba obrotów dla typoszeregów bez 
uszczelnienia GC, GCR, GCL, GCRL przy obiegu ciągłym może zostać 
zwiększona o 30% a przy krótkim czasowo obiegu do 50%. 
 
5) Momenty dociągu są podawane dla gwintów niesmarowanych. Dla 
gwintów smarowanych smarem podaną liczbę należy przemnożyć przez 0,7  
do 0,8. 
 
6) Zalecana średnica minimalna ramienia uprzędzenia.  
 
7) Mimośrodowa tuleja jest montowana na osi przez wprasowanie 
(wtłaczanie). 
 
8) Obciążenie Cw dla trwałości 100 km. 
 
9) t = 6 dla rolek jezdnych ze szczeliną na wkrętak, t = 4 dla rolek jezdnych  
z miejscem na klucz imbusowy 
 
10) Zależny od wykonania naddatek na obróbkę gwintu nie wpływa ujemnie 
na moment dociągania. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rolki jezdne w wykończeniu antykorozyjnym na zamówienie (symbol dodatkowy NX) 
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Rolki skrętne KR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Tolerancja otworów ustalających: H7 
- Dostawa z 2 nakrętkami względnie podkładką, podkładką zabezpieczającą i nakrętką 
- Otwór smarowniczy:  KR 16–19 od strony czołowej 
                 KR 22–26 od strony gwintowanej 

od KR 30 wzdłuż 
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Przykład zastosowania 
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Typoszereg DC, C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrubutor      

 
 
 
 
 
 



 
 
 
 

Prowadnice DC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane z miejscami styku po obróbce gładkościowej, na zamówienie z trzpieniami połączeniowymi  
2) Bazą dla geometrycznego momentu bezwładności powierzchni jest współczynnik sprężystości podłużnej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnicą  
3) Możliwa dostawa z wałkami stalowymi zabezpieczonymi przed korozją 
4) Możliwa dostawa z wałkiem drążonym 
 
 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- chemicznie niklowane (NW) 
- chromowane wałki stalowe (CH) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: DC2595S2010SBNX 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Prowadnice C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane z miejscami styku po obróbce gładkościowej, na zamówienie z trzpieniami połączeniowymi  
2) Bazą dla geometrycznego momentu bezwładności powierzchni jest współczynnik sprężystości podłużnej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnicą  
3) Możliwa dostawa z wałkami stalowymi zabezpieczonymi przed korozją 
4) Możliwa dostawa z wałkiem drążonym 
 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- zabezp. antykorozyjnie wałki stalowe (NX) 
- chromowane wałki stalowe (CH) 
 
 
Przykład wykonania standardowego: C10/2060SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadzące PFV 

 
 
 
 
 
 
 

 
                            Koncentryczne                                                    Mimośrodowe  

                                                                                                             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX). 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km  
5) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zaciskowymi i nakrętkami DIN 439B. 

6) Kąt styku αααα dla obliczenia obciążenia: 64° 

7) Standardowe uszczelki: NBR, Typ RS 
 
 
 

68 

promieniowe 

 

osiowe 

 



 
 
 

Płyty wózka jezdnego T4PFV 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX). 
2) Dostawa kompletna z rolkami prowadzącymi. 

3) Kąt styku αααα dla obliczenia obciążenia: 64° 
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Zbierak NAID 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przykład zastosowania 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przyrząd załadunkowy 
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Typoszereg FWS, FWH 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 



 
 
 
 

Szyny prowadzące FWS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe szyny są dopasowane z miejscami styku prowadnic po obróbce gładkościowej 
2) Bazą dla geometrycznego momentu bezwładności powierzchni jest współczynnik sprężystości podłużnej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnicą 
 
Wykonanie 
- wg katalogu (NF) 
- wg rysunku (np. rozmieszczenie otworów) (NZ) 

 

Opcje 
- jeden koniec szlifowany (R) 
- oba końce szlifowane (RR) 
- wałki stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (NX) 

 
 
Przykład wykonania standardowego: FWS32/1500NF 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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odległość 

 
Siła przyciągania 

 
odległość 

 



 

Szyny prowadzące FWH 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe szyny są dopasowane z miejscami styku prowadnic po obróbce gładkościowej 
2) Bazą dla geometrycznego momentu bezwładności powierzchni jest współczynnik sprężystości podłużnej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnicą 
 
Wykonanie 
- wg katalogu (NF) 
- wg rysunku (np. rozmieszczenie otworów) (NZ) 

 

Opcje 
- jeden koniec szlifowany (R) 
- oba końce szlifowane (RR) 
- wałki stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (NX) 

 
 
Przykład wykonania standardowego: FWS32/1500NF 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Szyny prowadzące FWSZ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                          
                                                                                                                                  
                                                                                                       
                                                                                                                      
                                                                                                                             
                                                                                                                                  
                                                                                                                                         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Materiał: Aluminium anodowane z prowadnicą zębatą oraz utwardzone indukcyjnie, szlifowane wałki stalowe  
1) Wałki stalowe zabezpieczone przed korozją i prowadnica zębata (NX) 
2) Zalecane odstępy między śrubami (Standard) 
3) Zębniki nie zawierają się w zakresie dostawy, kąt natarcia 20° 
 
 
Otwory mocujące 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z katalogiem (SB) 
- Rozmieszczenie otworów zgodnie z rysunkiem (NZ) 
- bez otworów (NF) 
 
 

 
Przykład wykonania standardowego: FWSZ32/1000SB 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadzące FR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 (H8); maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi, nakrętkami i nakrętkami zabezpieczającymi. 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
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     Koncentryczne      Mimośrodowe 

promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 
osiow

a 



 
 

Rolki prowadzące FR..AS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 (H8); maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczający SPIRALOCK; dalsze informacje w naszym Dziale Techniki Użytkowej 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Dostawa z podkładkami DIN 134 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
8) Długość trzpienia śruby: min. = d+o+s; max. = m+o+s 
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     Koncetryczne      Mimośrodowe      

promieniowa promieniowe 

 
osiowa 

 
osiow

a 



 
 
 

Rolki prowadzące FR..AZ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 (H8); maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Minimalna głębokość nośna gwintu w stali 
– Zalecana głębokość wkręcania w stali = 1*d 
– w żeliwie np. GG = 1,25*d 
– w aluminium = 2*d 
3) Zalecana długość śruby w stali  
4) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
5) Przy wykorzystaniu tej rolki prowadzącej z szyną FWS lub FWH należy uważać na to, żeby pozostawić powierzchnię pod klucz o  
    długości h i na występ głowy śruby. 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 40° 

7) Uszczelki standardowe: NBR, Typ RS 
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     Koncetryczne     Mimośrodowe 

promieniowa 
promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 

Rolki prowadzące FRO..-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 (H8); maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Nośność i obciążenia graniczne stosuje się dla kompletnego urządzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi, nakrętkami i nakrętkami zabezpieczającymi. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: polowa wartości kąta w. 
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     Koncentryczne      Mimośrodowe 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 

 

Rolki prowadzące FRO..-2 AB 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                            
                                                                                                                
                                                                                                                  
                                                                                                                      
 
 
 
 
                                                                                                                     
                                                                                                                
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 (H8); maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczający SPIRALOCK; Pozostałe informacje w naszym Dziale Techniki Użytkowej  
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
5) Nośność i obciążenia graniczne stosuje się dla kompletnego urządzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi, nakrętkami i nakrętkami zabezpieczającymi. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: połowa wartości kąta w. 
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     Koncetryczne      Mimośrodowe 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 

Rolki prowadzące FRLO 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
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promieniowa 



 
 
 
 

Rolki prowadzące FRLOK..FRLOR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                
 
                                                                                                                
                                                                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 (H8); maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Momenty dociągu nie odnoszą się do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów wartości należy przemnożyć przez 0,8, 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
6) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładką sprężystą  i nakrętkami. 
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     Koncetryczne      Mimośrodowe 

Pierścienie uszczelniające wałek obustronnie Pierścienie uszczelniające wałek obustronnie 

promieniowa promieniowe 

 



 
 
 

Kombinacje rolki - szyny 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wielkość rolek prowadzących musi być dobrana do wielkości szyny: np. FR 32 z FWS 32 
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Przykład zastosowania 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Maszyna do  
nakładania kleju 
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Typoszereg FWN 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 

 
 
 
 
 



 
 
 
 

Szyny prowadzące FWN 

z wymiarem skojarzonym wg DIN 645 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie  
otworów A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                
                                                                                                                        
                                                                                                                         
 
 
 
 
 
 

Rozmieszczenie  
otworów B 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Jest dostarczany od 2007. 
2) Dłuższe szyny są dopasowywane szlifowanymi miejscami styku. 
 
 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg DIN  (A lub B) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- zabezp. antykorozyjnie wałki stalowe (NX) 

 
 
Przykład wykonania standardowego: FWN20/1000A 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Wózki jezdne TA4 
z wymiarem skojarzonym wg DIN 645 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Może być dostarczany od 2007. 
 
 
 
 

Max. obciążenie na pojedynczy wózek  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Opcje 
– Możliwa dostawa w wykonaniu antykorozyjnym (Oznaczenie dodatkowe NX) 
– Od strony czołowej zgarniak  filcowy (UU) 
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Wózki jezdne TB4 
z wymiarem skojarzonym wg DIN 645 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wymiary (mm)  Typ 

B G H H1 L ex ey g Waga (kg) Dopasowane do 

prowadnicy 

TBGLA17.06 63 5,5 30 26 92 40 53 17 0,25 FWN20 

TB4GLA19.06
(1)

 70 6,6 36 31 104 45 57 23,5 0,35 FWN25 

 
 

 
Jest  dostarczany od 2007. 

 
 

Max. obciążenie na pojedynczy wózek  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Opcje 
– Możliwa dostawa w wykończeniu antykorozyjnym (Oznakowanie dodatkowe NX) 
– Od strony czołowej zgarniak filcowy (UU) 
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Typoszereg LM 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

System 
Na kompletny System LM składają się szyny, rolki 

prowadzące i wózek jezdny. Szyny prowadzące i rolki mogą 
być wykorzystane jako osobne (samodzielne) elementy 

konstrukcyjne; najczęściej jednak wykorzystywane są wózki 

standardowe.  

W odniesieniu do przedstawionego poniżej systemu osi 

tabelka poniżej podaje stosowane obciążenia. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
System prowadnicy prostoliniowej z wózkiem pojedynczym C3RCL 
 

MAX. OBCIĄŻENIE NA WÓZEK POJEDYNCZY  
Kolejna tabelka pokazuje max. obciążenie, jakie można 

wywrzeć na wózek pojedynczy.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
* Fy z oddziaływaniem na dwie koncentryczne rolki 

 

Max. obciążenie bazuje na wartościach rolki prowadzącej 

(nośność sworzni i łożysk) oraz na max. nacisku styku 

pomiędzy szyną a rolką 1250 N/mm2. Obciążenia rozłożone 

są tak, by oddziaływały w jednej płaszczyźnie lub tylko 

osiowo.  
 

NOŚNOŚĆ DYNAMICZNA POJEDYNCZEGO 
WÓZKA 
Kolejna tabelka podaje obciążenia znamionowe, 

odpowiadające żywotności  znamionowej łożyska 

wynoszącej 100 km. Żywotność uboczna wózka może zostać 
wyznaczona na podstawie wzoru standardowego dla łożysk.  
 

 

 

Ci i Pi są to nośności i wywierane obciążenie dla określonego 

kierunku obciążenia.  
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* Fy z oddziaływaniem na dwie koncentryczne rolki 

 

Przykład obliczenia: Platforma z czterema wózkami 
jezdnymi C3RCL 35 10 115 
Ogólne rozmieszczenie jest przedstawione na poniższym 

rysunku.  

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
System prowadnicy prostoliniowej z 4 wózkami jezdnymi C3RCL  
 

Platforma przejeżdża wzdłuż obu szyn i jest obciążona 

ciężarem, który jest oddalony od środka wózka jezdnego  

o 100 mm i 50 mm. 

Dane: 

Prowadnica LM 65 i wózek C3RCL3510115 

 

Ix = 400 mm Iz = 300 mm 

F = 6.000 N XF = 100 mm ZF = 50 mm 

 

W tej konfiguracji Py jest ciężarem na najbardziej 

dociążonym wózku i jest obliczana jak poniżej: 
 

 

 

 

 

Podane w tabelce max. obciążeń obciążenie Fy wynosi 

4.160N (wózek jezdny z rolką mimośrodową wbudowaną do 

góry po to, by system był zabezpieczony przed złamaniem. 

Trwałość systemu ustala się jak poniżej: 

Z tabelki „trwałość znamionowa” Cy = 15.800 N 
 

 

 

Ważna uwaga: aby osiągnąć tę wartość, szyna musi być 
nasmarowana. W innym przypadku oczekiwana żywotność 
może ulec zmniejszeniu z powodu korozji w wyniku tarcia 

pomiędzy szyną i rolką. 
 

 

 



 

Samocentrowanie 
 
Systemy 
Samocentrującymi się systemami są płyty wózkowe jezdne  
z typoszeregu LM, wyposażone w rolki prowadzące 
typoszeregu RAL. 
Rolki prowadzące typoszeregu RAL pozwalają na osiowe 
przesunięcie rolki na sworzniu. Oring utrzymuje rolkę we 
właściwej pozycji na czas montażu. Systemy samocentrujące 
umożliwiają wyrównywanie leżących naprzeciw siebie szyn.  
Są stosowane wtedy, gdy mamy do czynienia z deformacją 
lub brakiem precyzji wykonania. 
 
C3RAL           C4RAL           T4RAL 
Przewidziane do wyrównywania odchylenia Dx pomiędzy 
leżącymi naprzeciwlegle szynami. Stół lub wózek jezdny  
z rolkami prowadzącymi z typoszeregu RAL/ 
RALR może poruszać się osiowo do szyny i od niej.  
W przypadku wózka jezdnego z typoszeregu RAL chodzi 
wyłącznie o podparcie promieniowe; obciążenie osiowe 
przebiegające skośnie do kierunku ruchu jest przejęte przez 
leżącą po przeciwnej stronie szynę z wózkiem z typoszeregu 
RCL. 
 

C3RYL            C4RYL            T4RYL 
Złe ułożenie szyny Dy wymaga od wózka jezdnego zdolności 
do obracania się. Stół lub wózek jezdny z typoszeregu RYL  
z rolkami prowadzącymi RCL/RCP, w kontakcie z wałkiem 
stalowym szyny LM i rolki prowadzącej typoszeregu RALR, 
które mają kontakt z leżącymi po przeciwnej stronie wałkami, 
umożliwiają ruch obrotowy stołu i gwarantują jednocześnie 
kontrolę kierunku skośnego.  
Max. wartość Dy jest zależna od odstępu pomiędzy szynami  
i może doprowadzić do ruchu obrotowego wózka jezdnego aż 
do max. kąta αααα który jest dopuszczalny dla tego wózka 
jezdnego. 
Uwaga: obciążalność wózka jezdnego RYL jest mniejsza niż 
wózka RCL/RCP o tej samej wielkości. 

 

Max. ruch po skosie, jaki jest dopuszczalny dla 
samocentrujących się stołów i wózków  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary stołu I wózka jezdnego patrz Katalog 
2) Zmiany wymiaru H, przekraczające ± s, mogą zapobiec ruchowi osiowemu 
łożyska i zmniejszyć podane obciążenie graniczne rolki Fr  
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Szyny prowadzące LM 
wykończenie antykorozyjne LM … NX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Dłuższe prowadnice są dopasowane z miejscami styku po obróbce gładkościowej, na zamówienie z trzpieniami połączeniowymi  
2) Bazą dla geometrycznego momentu bezwładności powierzchni jest współczynnik sprężystości podłużnej prowadnicy aluminiowej 
    70 000 N/mm2 komplet z prowadnicą  
3) Możliwa dostawa z wałkiem drążonym  
4) Szyny prowadzące zabezpieczone przed korozją (oznakowanie dodatkowe NX) 
 
 
Otwory mocujące 
- rozmieszczenie otworów wg katalogu (SB) 
- rozmieszczenie otworów wg rysunku (NZ)  
- bez otworów (NF)  

 

Opcje 
- strona czołowa szlifowana (R) 
- obie strony czołowe szlifowane (RR) 
- wałki stalowe chromowane (CH) 
- zabezp. antykorozyjnie wałki stalowe (NX) 

 
 
Przykład wykonania standardowego: LM40/1720NF 
Oznakowanie zamówienia patrz ostatnia strona  
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Rolki prowadzące RCL, RCP, PFV 
wykończenie antykorozyjne RCL … NX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 
2) Momenty dociągu nie odnoszą się do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów wartości należy przemnożyć przez 0,8. 
3) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym (Dodatkowe oznakowanie NX) 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
5) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi i nakrętkami. 

6) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 60° 
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promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



 
 
 
 

Rolki prowadzące RAL 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7 
2) Momenty dociągu nie odnoszą się do nasmarowanych gwintów; dla nasmarowanych gwintów wartości należy przemnożyć przez 0,8. 
3) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
4) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami zabezpieczającymi i nakrętkami. 
5) Wymiar X to maksymalny dupuszczalny odstęp dla pewnego funkcjonowania rolki 

 
  

 
 

 

 

 

 

94 

 

     Koncetryczne      Mimośrodowe 

Tylko dla wielkości  

35 i 42 

promieniowa promieniowe 

 



 

 

 

 

Rolki prowadzące GLA 
wykończenie antykorozyjne GLA … NX 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1) Tolerancja średnicy wewnętrznej  Di: +0/-0.008mm 
2) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 

3) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 60° 

4) Rolki prowadzące w wykonaniu antykorozyjnym (oznaczenie dodatkowe NX) 
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promieniowa osiowa 

 



Wózek jezdny C3RCL 
wykończenie antykorozyjne C3RCL … NX 
 
 
 
 
 
                                                                                                           
                                                                                                                        
                                                                                                                              
                                                                                                                                     
 
                                                                                                                            
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wózek jezdny C4RCL wykończenie antykorozyjne C4RCL … NX 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wszystkie wielkości dostępne w wykończeniu antykorozyjnym (NX) 
2) Pasujący zgarniak: Typ RS 
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Wózek jezdny T4RCL, T4RCP, T4PFV 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zbierak RS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* Dodatkowe oznaczenie CD dla prawego zgarniaka, CS dla lewego zbieraka 
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Przykłady zastosowania 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Przykład specjalnej płyty wózka  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Urządzenie obsługiwane ręcznie do testów próbek  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

98 

 
 
 



 
 

 
 
Odmiany specjalne 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Rolki prowadzące FRV..-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
5) Nośność i obciążenia graniczne stosuje się dla kompletnego urządzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami sprężystymi, nakrętkami i nakrętkami zabezpieczającymi. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 60° 

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wypełnioną smarem szczelinę pomiędzy pierścieniem wewnętrznym a zewnętrznym. 
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Koncentryczne Mimośrodowe 

Ścianki rowka jezdnego są lekko wypukłe 

promieniowa promieniowe 

 
osiowe 

 
osiowa 

 



Rolki prowadzące FRV..-2 AB 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczający SPIRALOCK; Pozostałe informacje w naszym Dziale Techniki Użytkowej 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
5) Nośność i obciążenia graniczne stosuje się dla kompletnego urządzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są ze sprężynami krążkowymi dla zabezpieczenia śrub. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 60° 

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wypełnioną smarem szczelinę pomiędzy pierścieniem wewnętrznym, a zewnętrznym. 
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Koncentryczne Mimośrodowe 

Ścianki rowka jezdnego są lekko wypukłe 

promieniowa promieniowe 

 

osiowe 

 osiowa 

 



 

Rolki prowadzące FRX..-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Moment dociągu dotyczy jedynie gwintów nie smarowanych; przy gwintach smarowanych należy wartości przemnożyć przez 0,8. 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości na 100 km 
5) Nośność i obciążenia graniczne stosuje się dla kompletnego urządzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są z podkładkami napinającymi, nakrętkami i nakrętkami zabezpieczającymi. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 45° 

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wypełnioną smarem szczelinę pomiędzy pierścieniem wewnętrznym, a zewnętrznym. 
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Ścianki rowka jezdnego są lekko wypukłe 

wypukl 

promieniowa 

promieniowe 

 
osiowe 

 osiowa 

 



 

Rolki prowadzące FRX..-2 AB 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworów ustalających: H7; maksymalne odchylenie kąta osi otworu od powierzchni toczenia ± 5’ 
2) Gwint zabezpieczający SPIRALOCK; Pozostałe informacje w naszym Dziale Techniki Użytkowej 
3) Ciężar bez ośrubowania 
4) Cw = Obciążenie dla trwałości 100 km 
5) Nośność i obciążenia graniczne stosuje się dla kompletnego urządzenia przy ramieniu obudowy zgodnie z wymiarem M. 
6) Rolki prowadzące dostarczane są ze sprężynami krążkowymi dla zabezpieczenia śrub. 

7) Kąt styku αααα dla obliczeń obciążenia: 45° 

8) Uszczelnienie obustronnie poprzez wypełnioną smarem szczelinę pomiędzy pierścieniem wewnętrznym, a zewnętrznym. 
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     Koncentryczne      Mimośrodowe 

Ścianki rowka jezdnego są lekko wypukłe 
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Systemy smarowania 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autoryzowany Dystrybutor      
 
 
 
 
 
 
 
 
  



Smarowanie 
 
Łożyska toczne 
Wszystkie rolki prowadzące z wyjątkiem posiadających 
łożyska igiełkowe wyposażone są w łożyska o długotrwałym 
smarowaniu. Przy rolkach o łożyskach igiełkowych FRN... i 
FRN...EI należy przeprowadzać w określonych odstępach 
czasowych smarowanie. Pomocną w określeniu cyklów 
smarowania może być Ulotka Robocza GfT przygotowana 
przez Towarzystwo Trybologiczne. Okres smarowania jest 
uzależniony od wielu czynników. Nie tylko środek smarujący, 
obciążenia czy też liczba obrotów ma tutaj wpływ ale także 
pozostałe warunki użytkowania i otoczenia prowadzą do 
skrócenia okresów smarowania. Jeżeli przeoczy się okres 
zużycia smaru lub jest niewystarczająca ilość środka 
smarującego, znacznie zmniejsza się żywotność. Okresy 
smarowania można określić najszybciej po prostu podczas 
prób. W przypadku utrudnionej obsługi zalecany jest kontakt 
z producentem środka smarującego.  
 
Smarowanie szyn 
Powierzchnie toczne szyn muszą być smarowane olejem 
wiskozowym lub smarem. Smarowanie zmniejsza tarcie  
i umożliwia długą żywotność systemu, zapewnia także 
wysoką prędkość. Okresy smarowania są bardzo różne  
i można je określić w trakcie użytkowania. Przy krótkim suwie 
można na szlifowanej szynie osiągnąć przy jednym 
smarowaniu do 100.000 suwów. Ta liczba zmniejsza się wraz 
ze zwiększaniem się obciążenia, wielkości komponentów  
i prędkości a także wraz ze zwiększeniem posuwu. Jako 
środek smarujący nadaje się tutaj olej lub smar o dużej 
lepkości z dodatkami EP (do wysokich ciśnień), które 
utrzymują cienki film smarujący pomiędzy powierzchniami 
styku również pod obciążeniem lub podczas postoju. Aby 
zagwarantować stałe smarowanie zalecamy zamontowanie 
systemu smarowania LUB bądź rolek smarujących SRR. 
Zastosowanie powyższego wyposażenia pozwala na 
odnowienie cienkiej warstwy filmu przy każdym posuwie. 
Niewystarczające smarowanie jest główną przyczyną 
powstawania korozji ciernej. Typowym objawem jest tutaj 
tworzenie się rdzy i szybkie zużycie powierzchni rolek oraz 
powierzchni tocznych szyn.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Systemy smarowania 
Systemy smarowania LUB składają się z korpusu  
z tworzywa sztucznego z wmontowanym w nim filcem 
smarowniczym nasączonym olejem. Filc ten jest 
zamocowany pod lekkim naciskiem sprężynowym i jest 
dopasowany do profilu szyny prowadzącej. Korpus  
z tworzywa sztucznego służy jednocześnie jako zgarniak, 
dzięki czemu usuwane są z szyny prowadzącej 
zanieczyszczenia. Obudowa z tworzywa sztucznego  
z aluminiową płytą nośną jest przymocowana śrubami do 
wózka jezdnego. Filc smarujący można ponownie nasączać 
poprzez gniazdo smarowe zaworowe kulkowe. Jako środek 
smarujący zalecany jest tutaj olej przeznaczony do prowadnic 
szynowych  
o wysokiej zdolności nawilżania i o właściwej wytrzymałości 
na obciążenia. Przy wystarczającym suwie wystarczy jeden 
system smarujący na jedną szynę prowadzącą, ponieważ 
środek smarujący rozprowadza się poprzez rolki prowadzące. 
Jeżeli zamierzamy wykorzystać dodatkowo efekt zbierania, 
musimy zastosować dwa systemy (przed i za parą rolek 
prowadzących).  
 
Rolki smarujące SRR redukują zakres konserwacji. 
Otwory w zewnętrznym pierścieniu poliamidowym 
umożliwiają nakładanie smaru na prowadnice szynowe. 
Zasilanie smarem realizowane jest poprzez dozownik smaru 
lub poprzez smarowanie centralne. Połączenie dozownika 
smaru z poszczególnymi punktami smarowania umożliwia 
pewne smarowanie powierzchni tocznych. W zależności od 
członu czynnego dozownika smaru ładunek smaru wystarcza 
na okres do 12 miesięcy. Alternatywnie dostępne są także 
podajniki elektromagnetyczne. Są one odłączalne  
i przeznaczone są do precyzyjnego dozowania smaru.  
 
Powierzchnia styku występująca pomiędzy rolką prowadzącą 
a prowadnicą szynową w czasie obciążenia powoduje przy 
toczeniu ruch poślizgowy. Smarowanie zmniejsza 
powstające, w wyniku powyższego, tarcie oddziaływując tym 
samym pozytywnie na zmniejszenie zużycia rolek i szyn. 
Stosując nasze opatentowane rolki smarujące które znajdują 
się pomiędzy nośnymi rolkami prowadzącymi, zapewniają 
Państwo równomierne rozprowadzenie nałożonych punktów 
smaru poprzez rolki prowadzące, co zapewnia utworzenie 
ciągłego filmu na powierzchniach tocznych szyn. 
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System smarowania LUBU 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary S i A odnoszą się do środka śrub. Obszar regulowany elementu z tworzywa ±3mm 
2) Dostawa z filcem smarującym nasączonym olejem. 
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawić dopiero po montażu aluminiowego uchwytu i dokręcić śrubą imbusową sześciokątną M5. 
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Płyta montażowa 

Rolka prowadząca 



 
 
 

 

Systemy smarownicze LUBY, LUBX 
dla rolek prowadzących systemu FS, rolki φ 52 i większe 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary S i A odnoszą się do środka śrub. Obszar regulowany elementu z tworzywa ±3mm 
2) Dostawa z filcem smarującym nasączonym olejem. 
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawić dopiero po montażu aluminiowego uchwytu i dokręcić śrubą imbusową sześciokątną M5. 
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System smarowania LUBP 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Wymiary S i A odnoszą się do środka śrub. Obszar regulowany elementu z tworzywa ±3mm 
2) Dostawa z filcem smarującym nasączonym olejem. 
3) Korpus z tworzywa sztucznego ustawić dopiero po montażu aluminiowego uchwytu i dokręcić śrubą imbusową sześciokątną M5. 
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Rolki smarujące SRR 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) Tolerancja otworu ustalającego: H7 (H8) 
2) Materiał: tworzywo sztuczne 
3) Adapter dla doprowadzenia środka smarującego  
Opcja: oś i kołnierz chemicznie niklowane (dodatkowe oznakowanie NW) 
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Jednostka smarująca 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kto dobrze smaruje ten jedzie lepiej! 
 
– zredukowany nakład pracy na konserwację prowadzi do oszczędności kosztów 
– mniejsze niebezpieczeństwo złego smarowania będącego wynikiem niewłaściwego ręcznego smarowania 
– zaopatrzenie w smar poprzez podajnik smaru lub smarowanie centralne 
 
Rolki smarujące SRR w połączeniu z podajnikiem smaru do punktowego smarowania zapewniają pewne smarowanie powierzchni jezdnych 
rolek prowadzących i szyn. Powierzchnie styku pomiędzy szynami a rolkami prowadzącymi występujące podczas obciążania prowadnicy są 
miejscem występowania tarcia. Smarowanie zmniejsza to tarcie i wpływa tym samym pozytywnie na zmniejszenie zużycia rolek 
prowadzących oraz prowadnic.  
 
Przy wyznaczaniu płożenia opatentowanych rolek smarujących pomiędzy rolkami prowadzącymi (rysunek) należy je tak rozmieszczać aby 
punkty smarne były równomiernie na prowadnicy. W zależności od członu czynnego podajnika smaru wypełnienie smarem powinno 
wystarczyć na okres do 12 miesięcy. Alternatywą są także automatyczne podajniki. Są przeznaczone do precyzyjnego podawania smaru.  
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Szyny prowadzące – oznakowanie zamówienia 
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